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ADVERTENCIA

La obra que publicamos es nueva en su plan y
desarrollo. Tratadas extensamente y de un modo ma-
gistral las artes y oficios y ciencias fisico-guimicas
con relacion 4 la industria, en el Diccionario de artes
y oficins del Sr. Camps y Armet, faltaba como comple~
mento un DICCIONARIO PRACTICO, de uso frecuente em
el taller y en el hogar doméstico. Convencidos de su
necesidad publicamos esta obra, que contiene la parte
relativa & las artes de construceién y sus similares;
en sus paginas encontrard el albaiiil, carpintero, ce-
rrajero, hojalatero y ebanista, tode cuanto se relacio-
na con el desempefio de sus profesiones, 6 sean pio-
cedimientos y wrecetas de aplicacion diaria, muchas de
ellas desconocidas y de dificil consulta, por andar dis-
persas en obras de subido precio.

La escrupulosidad con que se ha redactado esta
obra, garantiza su exito y oportunidad, y no dudamnos
que su autor ha prestado un sefialado servicio & las
artes y oficios, dotandolas de un DICCIONARIO PRACTICO
que por su plan y objeto no tiene precedente en Espaiia
ni el extranjero.
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ACERO

Temple del acero.—El objeto del temple es endurecer el
acero por medio de un enfriamiento rdpido que opera una especie
de cris'alizacion. El acero se calienta hasta el rojo, y se sumerge
en un liguido que suele ser el agua fria; el enfriamiento debe ser
rapido, porgue el acero enfriado con lentitud no es mas duro gque el
aceroordinario ni adquiere otras propiedades gue las que tenia
antes,

Como er los diversos usos de las artes y de la indusiria se ne-
cesita un acero mas 6 menos duro, y mis 6 menos eldstico, es pres
ciso modificar las propiedades de este metal. Los buriles, los talase
dros, los cinceles, los picos, todos los instrumentos que han de

_atacar la piedra, el hierro 6 algun otro metal, necesitan un temple
superior al de los sables, los cuchillos, las tijerasy varios itiles
de los carpinteros; asi gue, segtin los casos, deben resaltar las di-
versas propiedades del acero. Se consigue esto variando la tempes=
ratura y el grado de conductibilidad del medio refrigerante, 6 cam-
biando el grado de calor del metal. El primero de estos métodos
es preferible al segundo, que exige una gran habilidad, ¥ no siem-
pre da buen resultado, pues nada es mas dificil que determinar con
exactitud los diferentes grados de calor 4 que se halla ¢l acero, no
conociendo 6 no teniendo & mano ningiin medio para medir la ele-
vacién de temperatura. Un calor demasiado fuerte agria el metal
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B e SNCERO S
y le hace quebradizo. Se obra perfectamente calenténdole siempre
al grado de calor apropiado 4 su naturaleza, modificando la tem-
peralura, y 4 veces la substancia que se elige para enfriar el acero
¥ producir el temple.

Todos los liguidos pueden servir para templar el acero. El mis
usado es el agua fria; si el refrigerante tiene una temperatura
baja, el acero debe calentarse menos fuertemente, El mercurio
stempla con mds fuerza, pero agria el acero. Para obtener un grado
de temple débil, se puede agitar el acero en un aire frio y himedo,
& esponerle 4 una corriente de aire. Todos los dcidos templan ef
acero con més fuerza que el agua, por lo que se emplea el 4cido
nftrico para el temple de los buriles, teniendo cuidado de lavarlos
inmediatamente en agua pura.

Para templar el acero se le calienta con rapidez en medio de
carboneas incandescentes, sanos y d2 buena calidad, avivando el
fuego por medio de un viento déjil, 4 fin de que el metal no pueda
oxidarse ni cubrirte de una costra ferrosa; las partes pruesas deben
sufrir una temperatura més fuerte que las delgadas. Un error, co-
miin 4 casi todoslos obreros de las ferrerias, hace que calienten
bruscamente el acero, cuando lo guieren obtener de mucha dureza,
sucele precisamente lo contrario; calentdndole con suavidad y len”
titud se obtiene el wcero en su mayor grado de pureza,

Loz cuchilleros suizos emplean la siguiente composicién para
templar el acero fundido. Se mezclan con cuidado cuatro partes de
resina amarilla en polvo con dos partes de aceite de ballena; afia-
diendo, una vez mezclados, una parte de sebo fundido. La herra-
mieata que ha de templarse se calienta al rojo y se intraduce en Ia
mezcla hasta que guede bien frfa. Sin limpiaria se calierta de
nuevo, ¥ se introdace en agua caliente del modo que se templa de
ordinario. El filo de los cuchillos y de cualquier otra herramienta,
como gubias, formones, etc,, resuita de una dureza extraordinaria
sin ser guebradizo.

Barnlz negroe barato para el hierro y el acero.—5Se hace
un barniz negro muy bueno y muy barato para el hierro y acero
del modo siguiente: Se toman diez partes de aceite de alquitidn ¥
una parte de azufre. La mezcla tiene un color pardo obscuro. Se
‘aplica al objeto con un pincel de pelos finos, dejindolo secar en una
Hama de gas hasta que se convierte 'en un :barniz completamente
negro.
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Procedimiento para limpiar una piexa de acero oxlidada.
—Se frota ordinariamente con piedra pomez, poivo de esmeril,
tierra amarilla, polve de muela, papel esmerilado, etc. Todas
estas substancias limpian la pieza, pero siempre dejan rayas mis
6 menos finas que es por donde la pieza vuelve A4 oxidarse de
nuevo. Con la siguiente pasta se limpia el scero oxidado, devol-
viéndole al acero primitivo.

Cianuro de potasio. . ~ . . . . . 15 gramos
Blenco desMendons o s mdsn s 030 -
Jabda~grase. fo Lo et o s s

Agua suficiente para amalgamar estas substancias en forma de
pasta espesa.

Revestimiento del acero.—Pata evitar la oxidacidn de los
objetos de acero, no hay procedimi=nto tan sencille y eficaz como
%:! que usan los fabricantes ingleses de Birmingham y Sheffiel caan-
do tienen que expedir 4 grandes distancias su cuchilleria y otros
objetos de acero pulido, que consiste simplemente en mezclar la
<cal con suficiente cantidad de agva para formar una lechada de cal,
en la cual se introducen los objetos que se desee preservar del orin,
dejandoles expuestas alaire hasta que se sequen por completo.
Hecho esto, los objeirs gue ban sufrido tan sencillo tratamiento
pueden quedar expueslios, sin temor alguno de gue sufran la mds
pequedia oxidacidn, aun en los sitios mds himedos,

'El mismo procedimiento puede aplicarse con igual éxito a los
objetos de palastro, fundicidn y hoja de lata.

Procedimiente para guitar ¢l color aznl del acere tem-
plado al fucge.—Tomese una mezcla en partes iguales de dcido
sulfarico y clorhidrico, ¥ apliguese con una varilla de hueso sobre
la parte azul, En cuanto desaparezca el color azul sumérjase la
pieza con agua clara, séquese luego con serrin de madera y puede
ya pulirse segiin los métodos ordinarios. Ciidese de mantener la
mezcla asida en frasco gue cierre herméticamente.

Barniz negro pars hierro, acero y bronee.—Se hace cocer
una parte de azufre con diez de esencia de trementina. Se extiende
ligeramenle con el pincel, y se calienta la superficie del cuerpo
impregnado 4 la lAmpara de alcohol, hasta que tome el tinte que
E& guiere,
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Liguldo para dorar el hlerro y acero en color negro mate.

Cloraro de bismnto . . . . . . . 10 gramos
Bicloruro demercurio. . + . . . . 20 —
Acido:clorhifdrico. "o o W o o 100 E—
Aeoh ol e e e e B E s
s Y e e P e e e 1, RS

Se afiade 4 esta mezcla la cantidad de tintara de fusina, Se
apli ‘a este liguido extendiendo una capa con un pincel, sobre el
objvto sin pulir pero desengrasado, ¢ bien se sumerge en él, Se
deja secar se pasa por un bafio de agua hirviendo por espacio de
media hora, repitiendo la operacién hasta obtener el color desea-
do, se sumerge el objeto en un bafio de aceite 6 secalienta al fuego
después de haberlo impregnado de una capa de aceite.

Dorar el acero,—Se disuelve oro puro en dcido nitromuridti-
€0,y se evapora lu solucidén 4 seco para desalojar el exceso de
Acido. Se disuelve el residuo en agna pura y se le agregan tres
veces la cantidad de éter sulfiirico. Entonces se agitala mezcla en
una botella bien tapada hasta que, cuando asentada, el éter parece
de un color amarillo de oro, v el agua debajo estd completamente
<lara, Los articulos de acero bafiados en la solucién guedan boni-
tamente dorados intantdncamente. Protegiendo partes de las su-
perficies de los articulos eon laca 6 barniz, se pueden producir bo-
nitns dibujos 6 disefios. 5i el dorado no sale bien al principio, se
disuelve el liquido con éter. Se debe tener mucho coidado de no
hacer este trabajo préximo 4 la luz 6 el fuego.

AFILAR

Piedra artificial de afilar.—Témese gelatina de buena calis
dad y higase fundir en su peso de agua, operando en la obscuridad
casi completa, y afiddese uno y medio por ciento de bicromato po-
tdsico préviamente disuelto, Témese cerca de nueve veces el peso
de la gelatina empleada, de esmeril muy fino 6 de pedernal fina-
mente polverizado y mézclase intimamente con la solucidén de ge-
lazina. La pasta obtenida moldéase 4 fin de darle la forma de la
piedra que se desea. Después se hace desecar al so's
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ALABASTRO

Piedra que se emplea en las artes, comunmente blanguecina, ¥
de la cual se distinguen dos egpecies el alabasivo calcareo y el ala-
bastro yesoso. El primero tiene color blanco lechoso y es suscep-
tible de bastante pulimento. El alabastro yesoso es muy notable
por su extraordinaria blancura, pero el frotamiento basta para qui=
tarle su brillo ¥ pulimento, sirve para embaldosados, alternado con
marmoles negros, para fabricar vasos ¥ objetos de ornamentacion.

Procedimisnte para componer el alabastro.-1.° Dar un
bafio 6 capa 4 las partes rotas que han de unirse conla substancia
gelatinosa, ¥ blanguecina que se encuentra en la vejilla de los ca.
racoles 6 limasas ¥ aproximar ¥ juntar las partes hasta que estén
secas.

2 ¢ Se han de disolver 2() gramos de mdstic en ldgrimas y 20
gramos de color de pescado en aguardiente; se afiaden 5 gramos
de goma ardbiga en polva y se mezcla el todo al fuego; se exponen
también al calor del fuego los pedazos rotos de alabastro, se les da
una capa de este cemento y se les amola.

Lavado del alabastro.—Se limpia el alabastro, lavdndolo con
agua de jabén y despuds con agua pura; se frota enseguida con un
pedazo de papel bien seco.

ALBANILERIA

Arle que regula la préctica de los procedimientos y sistemas
segnidos para levantar las obras de fabrica,

El arte de la albaiileria exige una gradacién en las diversas
operaciones empleadas en sus trabajos. En primer lugar, tenemcs
los peones de albadil, ocupados en manipular morteros, preparar
materiaies, mezclar hormigdn, acarrear piedras, ladrillos, ete, ¥
todos los trabajos de movimiento y traslado. En segundo, los alba.
fiiles, escogidos gensralmente entre los peones mds inteligentes, y
ocupados en la verdadera fabrica, en levantar muros, colocar silla-
res 6 mamyostes, repasar las juntas, cubrir los paramentos con re=
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¥oque y terminar las construcciones en su exterior. Siguen en tercer
lngar los albaifiiles que podriamos llamar yesadores, prdacticos en
correr molduras, extender cielos rasos ¥y adorros mis 6 menos ime
portantes. Otros operarios son los picapedreros y, finalmente, los
encargados de colocar las niedras.

Utiles y herramlentas.—Cueso d artesa. Caja cuadrada, algo
mds abierta de la boca que del fondo, con dos mangos para cogerla,
donde se traslada el mortero de cal 6 se mezcla el cemento con ia.
arena, para emplearlos el albafiil en unir los malerialas,

Trulla, llana d paleta.—Plancha de metal de figura trapezoidal,
con ellado corto redondeado 6 en punta y el mango de madera se-
parado de su plano.

Mazo de albanil —Pequefio martillo pesado de cabeza cuadrada
¥ plana, dé hierro y mango de madera.

Cordel,—Cuerda 6 hilo de cdflamo 6 algoddn que sjrve para

marcar las alineaciones de los muros y las hiladas de ladrillo
mampostes, ete,

Plomada.--Es un corddn que sostiene un peso cilindrico de hierro
€n su parte inferior y atravesando una plancha del mismao metal, de
ancho igual al didmetro del pesc. Sirve para comprobar la vertica-
lidad de los muros 6 pilares y para colocar las reglasen la vertical.

Reglas.— De madera, de seccién cuad-ada de 7 centimetros y2
metros de largo, destinadas 4 indicar los aristas verticales. Ade-
mis una regla, mds ancha de unos 10 ceutimetros, sirve para las
alineaciones rectas, cuando no puede emplearse el cordel.

Nivel de albaiiil,—Consiste en un tridngulo rectdngulo vy da
catetos iguales, de cuyo vértice del 4ngulo recto pende un hilo con
un peso ¢ plomada en su extremo libre. Sirve para marcar la hori-
zontalidad cuando, coincidiendo el hilo con la bisectriz del dngulo
recto, la hipotenusa descansa sobre la superficie cuya horizontali-
dad se trata de comprobar, Son indispensables ademds los siguien-
tes dtiles para el albafiil, los peories deber4n nsar palas y removedo-
res para el ‘morterc, y el albafiil compds, escuadras pequefias de
madera 6 metal y una plancha manejable de madera con mMango en
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el centro, que lo mismo sirve para aplanar el mortero gue para te=
nerlo 4 mano para rejuntar con la trulla de punta.

Tapia.—Se construye con tierra arcillosa méds 6 menos plistica
superponiéndola por capa y apisondndola en el mismo sitio donde
debe usarse, 6 bien apisondndola aparte y formando bloques &4 pie.
zas que luego se yuxtaponen,

Todas las tierras, con tal de que no sean excesivamente pldstis
cas 6 al contrario desengrasantes,; sirven para las obras de tapia.

Se procede del modo siguiente para construir tablares, Arran=
cada la tierra se desmenuza golpeando con las mismas herramien=
tas, y luego se criba con un cedazo 4 mano 6 bien con un plane in-
elinado, 4 modo de reja, que nojpermita el paso de los granos & pie-
ﬂras de més de cinco centimetros de didmetro. Luego humedécese
ligeramente, 4;no ser que ya lo esté por el agua propia de arran-
que, hasta gue cogiendo una muestra con la mano, y apretindola
conserve la forma que se le imprime.

Preparada la tierra se ejecuta la tapia del modo siguiente: Con
tablas paralelas, colocadas 4 distancia igual al grueso del inuro y
sostenidas por travesafios se torma el molde que ha de llenaice con
la tierra preparads, la cual se apisona por capas hcorizonta s, de-
jando una gradaciton en el sentido en que debe continuarse | tapia.
Una vez lleno el molde, se quitan las traviesas y las tabla | para
montarlas inmediatamente al lado y continuar la tapia. Ilav que
tomar |a precauciin de humedecer la gradacién por escula del
fragmento anterior 4 fin de que ligue con la nueva porcidn., Conti-
atiase asi por fragmentos horizontales y lnego, concluida 1 da la
longitud del muro, se empieza de nuevo por el extremo prioitive,

montando una segunda hilada, y asi sucesivamente.
Las dimensiones adoptadas son dos tableros de tres me ros de

largo por uno de alto y seis-travesafios con clavijas para [j.r la

distancia de los tableros de seis centimetros de seceidn, Coi canse
a 40, 50 6 60 centimetros, segilin resistencia y carga gue c¢ha so-
portar el muro.
A las pradaciones en escala, para ligar cada fragments etres
metros, se les dd una inclinacién de 30° sobre la horizontal,
Conviene, como en los demds géneros de albasfileriz, cue'las
juntas inclinadas no se superpongan, y ademds que varien oe sen-
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tido 4 cada serie horizontal. Naturalmente las traviesas dejan un
hueco que hay gque rellenar después,

Lous dinteles, jambas y otros detalles no pueden construirse con
tapia y hay que recurrir 4 la madera, ladrillo 6 piedra para las
puertas y ventanas. Es género muy empieado en las construcciones
rarales.

Concluida una construccién en tapia, es preciso, antes de cus
brirla con revoque de cal 6 cualquier clase de mortero, esperar &
que se haya secado por completo, dependiendo el tiempo que tarde
en secarse, no s6lo de la localidad, y clima, sino también de la época
del afio en gue se ejecuten los trabajos.

Adobes.—Recibe esta denominacidn ura especie de tapia, que
Jo micmo que ésta puede hacerse levantando la construccién al
mismo tiempo que se fabrica 6 tabricando aparte piezas llamadas
tambicn adobes, y colocdndolas en la posicidn conveniente para le-
vantar los muros. Se diferencia de la tapia en que la tiertra ligeras
mente humedecida se mezcla con paja, hiervas, heno y otras mate-
rias acalogas, cen el fin de ligar y formar cuerpo. Como el lodo
forma una masa bastante adherente, se coge con una larga horqui-
lla de madera y se rebate con fuerza por capas horizontales v sin
molde de madera, y solo un cordel pir gufa, Terminada la pared,
hay que repasar los paramentos con la trulla’ 6 paleta, y una vez
desecados se puede proceder al revogque

Hormigén,—Se utiliza en vez de la tapia, para construcciones
rurales de gran solidez y duracion, 4 la par que economia. Se pro-
cede para la construccidn, del mismo modo que la tapia, formando
ia caja de madera con los paramentos laterales y las traviesas, lle-
nandolas y apisonando el hormigén y quitando las tablas para co-
locarlas inmmediatamente,

Consiste esta clase de hormigdn en una mezcla de cal, arcilla,
arena y grava, pudiendo usarse, en las localidades dande el cemen-
to lento estd 4 bajo precio, empleando solamente cemento, arena ¥
grava. En el primer caso deben emplearse las proporciones si-
guientes en voliimen:

SRR a0 N Iy e 1
Arcilla. , O Ay L e S 3
T T s e s e e A PN o s L 2
(EERWHA ST i e PR e 4
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En‘las localidades en que ¢l cimento esta 4 bajo precio puede
emplearse.

Cimento. ., A : ; . 1
L e e ol Sayr s Joy : : 2
FA o1 e L e e S Y &
RV s I 11

20

Sobie una esplanada dura 6 sobre un tablero de grue tablas

se hace la-mezcla, prime la cal, cimento y arena, y luego,

mezelando siempre, s ade la grava p

emplear el h ormigd

inmediatamente,
Hormigdn economico. Formula de M. Coignet.

Arena, pravay guijo. ..o 0L T 7 partes.
Tierra‘arcillosa., 3
Cal' viva.. . v T 3 ey 3 i e
Hor:iligén dure y solido.

Avena, grava v guijo. . T ; : 8 partes.
Tierra cocida y pulverizada. - . . I

T T A e, e e e 1 -
Cal hidranlica sin apagar, . . . . 1480 —

Hovmigén 6 betnin aglomerade.— el hormigidn ¢ betiin aglo-
merado es fabricado con materiales eseogidos y bien apisonados.

Para los hormigones de fundiciones é-usos andlogos, puede
usarse exclusivamente, el cimento si es suficientemente lento, sin
necesidad de cal, lo. cual coando menos ahorra, el apagado de la
eal, operacién que 4 veces resulta sumamente engorrosa,

Para fabricar el hormigén aglomerado puede emplearse sim-
plemente la cal hidraulica, si lo es suficientemente, 6 bien afiadién-
dole cimento si no lo es bastante; mézclase con el doble 6 triple de
arena, segiin la cal & el cimento tenga mds 6 menos materias
inertes, y afiadiendo agua en cantidad suficiente para formar
pasta blanda, se somete 4 la accidn de un mezclador de ruedas 6
bien & mano. Echase luego en el molde, ya sea para obtener piezas
separadas, ya para levantar la construccién, y se apisona fuerte-
mente. Obtiénese, por la superposicién de capas, una construcecidn
monoplitica, é bien empleando moldes movibles, blogues de piedra

2
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artificial que adquieren grandureza yjuna resistencia quellega 4 ve-
ces 4 mas de 100 kilogramos por centimetro cuadrado. El moldeado
aparte de las piezas da origen 4 multitud de aplicaciones industria-
les para obtener fregaderos, peldafios, piedra artificial, mosaicos,
embaldosados y multitud de piezas que resultan sumamente econod-
micas.

Para obtener buenos resultados con el hormigdén aglomerado,
si no se dispone de buen cimento lento natural, conviene recurrir al
cemento Porland, ya natural, ya artificial, y mezcldndolo con la cal
hidrdaulica en polve. De este modo formada la mezcla intima dela
cal y cimento, se le anade la arena, la cual debe ser lavada, y lle-
nando losmoldes y sujetdndoles & fuerte presidn, se obtienen resul-
tados en la resistencia que pasan de los limites ordinarios.

A continuacidén damos tres composiciones distintas v la resis-
tencia 6 la comyresidn que adquieren & los pocos dias;

AT S e e e B DO
Calics o b i e ww o oeesy oL 00200 Kilos por centimetro,
Cimento Porlandio) 0. o sl 0025

TN i o pl P T A e e e ), L]
Calarer s n e e 0030008 paricent imetro;
Cimento Porland.. .. . . = . 0:50]
B S e i e B R w UL
Cakiiinl S s w0 S0 s Eilos por centimetro
€Cimentolento., . - . 2 . . GoL (EL00

Para las construcciones hidraulicas empléase otra composicién
que da excelentes resultados para albafiales, cloacas, sumideros,
muros de contencién, muelles, etc,

Arenadavada: i el e L el e me ko s cliicos
Calthidraalica enpolvo,. .« & . cow vonie 1 = —
Eimento EorIand. v % et sty e e ey 2Dl ki o5,

La fabricacién en el mismo sitio donde debe emplearse y| quedar
la construccién resulta, empleando materiales de superior calidad,
de 12 4 16 pesetas el metrociibico, segrinlaslocalidades, ymezclando
al mortero un volumen igual de grava, paraj obtener hormigén no
aglomerado.

El hormigén aglomerado resulta, fabricado enla misma posicién
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que debe ocupar, ya sea para suelos, pavimientos, aceras ¢ muros,
mosaicos, cte., de 120 &4 150 pesetas el metro ciibico, ¥ en moldes
aparte de 200 4 300 pesetas el metro ciibico.

Estos tipos se refieren, naturalmente, 4 moldes seneillos y dibujos
poco complicados, pues tratindose de capiteles y molduras, sale
algo mds caro,’si bien nunca llega al 50 por 100 del coste que ten-
dria el mismo objeto fabricado con piedra de labra.

Advertimos que mientras séaposible la presidonsobreelhormigdn
aglomerado, debe ejercerse en el mismo sentido y direccidn gue los
esfuerzos que deberd soportar la pieza colocada en laconstruccién,

Este género de albaifiileria, sea en piézas sueltas, sea monolitica,
neo necesita revogue ni preparacion alguna; es siempre de buen as-
pecto, color ceniciento.y sus formas se conservan 4 la intemperie
largamente, no presentando nilos inconvenientes de las piedras
helizadas, ni nervios nirrajas. Los mejores resultados se han obte-
nido en cloacas, tineles y otros trabajos subterrdneos ¢ hidrdu-
licos.

Empledse, finalmente, para acueductos, bévedas, cisternas, ador=
nos de edificios, capiteles, molduras, arcos y jambas. Una capa del-
gada de cimento lento, fuertemente apretada contra los muros de
los depositos de agua, los hace completamente impermeables.

FPiedra de Inbra.—La piedra de labra debe reunir circunstan-
cias de dureza, facilidad de aparejo y couservacion indefinida.

Toda piedra sillar debe labarse bien plana y lisa, por lo menos
en los planes dejunta inferior,'superior ¥ verticales; los paramentos
pueden ser sélo ligeramente retocados después del arranque de la
cantera. Los planos de junta deben tener precisamente la misma
posicién que los del lecho de cantera; pues de este modo sufren la
presién en el mismo sentido en construccién que en los bancos de
roca.

La distancia entre los planos de junta horizontales 6 lechos se
lltama altura de la hilada; y se regula, ya por la altura minima de
las capas de cantera, ya también por el efecto estético de la cons-
truccidn; si bien la altura de las hiladas no puede ser superior 4 la
de los bancos 6 capas. Esta altura debe ser exactamente igualpara
todas las piedras de una misma hilada, y puede variar d= una hilada
4 otra, si bien esto no es frecuente. También depende la altura de
las hiladas de la resistencia de lapiedra ¢ la compresion; pues para
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Iag piedras blandas no puede pasar la relacidn entre la altura y Ia
lopgitud de

a piedra de 1 4 25, y para laspiedras duras se admi-

te hasta 1 de altura por 3,56 6 4 de largo

marunapared 6 cons-

Alcolocar las piedras en hiladas, para for
truccién cualguiera; hay que tener mucho cuidado con gue las jun-

fas v

erticales no se correspondan en dos hiladas cosecutivas, sing

yinca las juntas deben

alternando. Adei esponder & angulos

25, va sea verticales ya horizontales, porgque en

entrantes ni sal .

el primer|caso no ligarian las diversas partes de la construccion y
en elsegundo las agaas podrian acumularse y penetrar en elinterior
de las juntas.

Sucede 4 veces que, ail seporfarlac 3 de la construccidn, al-

gunos sillares se rompen por las aristas vivas delos angulos rectos
formades por el paramento y plano de junta; saltando fragmentos
que, si bien no perjudican la solidez, afean la construceién. Para
evitar este efecto se ha adoptado un sistema gue, aplicado en gene-
ral, siempre da buen resultado, y consiste en achaflanar todas las
aristas vivas con planos 4 452 de 3,4 6 centimetros de ancho.

La piedra no selabra generalmente 4 piede obra, sinc gue se

5

e laz

E5e=

e un lugar aparte, 3

edras hians-

pacio, v cidn y comodidad. Sin embargo,

das nose labran hasta después de coloc

doduras;

en ciertns adornos y detalles sdlo se bosqueja el contorno para re-
finarlo después.
La piedra sillar no exige mortero y puede colocarse en seco,

ré ultando construceidnes tan 3¢ gue han desafindo’ la aceibn

de los siglos, Sinembargo, yap

Henar los hueco

no sea presisa nna labra tan pul Ipreise
juntan las piedrassillares con mortero de cal. Para ello primero
se ensaya de colocarla sobre cufias de madera, para comprobar
las dimenciones. Levantase sobre una de las aristas, y después de
remojar las superficie que formardn la junta, se reparte el mortero
conigualdad, volviendo 4 sentar la piedra sobre las cunas. Se
aprieta, golpeando donde convenga, hasta que el mortero salga por
ignal por Ias cuatro aristas, y finalmente se quitan las cunas.
Conviene sobremanera que la piedra no esté seca, pues en este
caso el mortero no liga, y ademds que €ste no contenga piedras,
gue podrian interponerse y privar el buen asiento € indispensable
compresion del mortero.
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Las juntas verticales, previamente remojadas; se llenan de mor-
tero por medio de uno lan

de acero. con dientes. Alguna vez

I5as® este instrumentc aun paralas juntas Horizontales, poniendo

dta sobrecunas de madera, que se quitan lu

1

la pi enado

RO de el

el mortero.

Finalmente, el iiltimo medio de juntar las piedras es por ¢l ci-

=1

menta, y alguna vez por el yeso, coldndole entre lo planos unta.

Para ello se procede del modo signiente: con éimento fuerte sa

resigue la junta por ambos paramentos ¥ por la parte de' la hilada
superior, dejando una rendijade 6 4 S centimetros v formando 4 su
alrededor como un embudo con pasta de cimento. Preparase aparte

una lechada clara de cimento, viértese en el embudel removiendo

siempre poco.d poco secuela entre todala junta, Ia cual se conace

porgue el embudo gueda llens pérmanente,

antigiiedad, v que hoy da lugar 4 bonitas combinaciones con el la-

drille v la piedra sillar; consiste en emplear pi

gulares del peso maximo de 30 kilogramos, 4 fin de que un Sol

hoembre pueda levanta , de donde viene elnombre de mumposs

teria que sig

ica que pueden colo

de man

4 5€ Conocen: mamp

mente irregular, ¥ con la cual sdlo pueden levanta

cimientos 6 muros riisticos; mamposteria en piedr Henand
los huecas con fragmentos de piedra 6 Tadrilla, nd e re-
vocarse luego el muro, ¥ mamwposteria concertada, gueco te en

coriar las piedras i pe de martillo, de modo que no ‘dejen huecos

intermedios ¥ se ajusten unas con otra.

Otra clasg de mamposteria esla de sillarejos, gue s6lo puede
resultar econémica cuando los bancos de la cantera tienen: tu es-
pesor de 10 & 20 centimetros y por el solo empleo del martillo v la
cuiia resultan mampostes de forma casi regular paralelepipédica,
en cuyo caso se forma en el muro como hiladas algo irregulares,
que producen buen efecto ristico,

Sibajo el punto de vista de la dureza hemos formado cuatro
clases de mampostes, bajo el modo de emplearlos podemos formar
cinco clases.

Mampostes en bruto; sirven para fundaciones, muros espesos,
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relleno de estrados de bévedas, macizos de gran peso estribos de
fuerte empuje y otros.

Mampostes desbastados; sirven para paredes de menos espesor,
para zocaladas que luego deben recubrirse con morteros, paredes
de cerea, etc.

Mampostes semi-aparejados, que se recortan para formar aris-
tas limpias y caras de paramento limpio y plano; empléanse como
los anteriores, pero no se recubren de reveque, y solo se resiguen
las juntas formando con el mortero lineas irregulares de ancho de
39,5 centimetros.

Cuando estos mismos manpostes cierran bienla junta unos con
otros v s6lo queda una anchura de junta de 44 10 milimetros, cons-
tituye la mamposteria concertada.

Y finalmente, cuando se recortan los mampostes de modo que
formen hiladas horizontales constituyen la mamposteria de silla-
rejos.

En cuanto al modo de proceder 4 Ia construccidn de una obra
de mamposteria, es por demas sencillo, Empléase mortero ordinario
de cal 6 en Lrabajos especiales, cimento lento. Prepdrase el lecho
con pedacitos de piedra que rellenen bien los huecos ¥ con mortera,
v colécase el mamposte bien sentado y se golpea con el mazo. No
debe olvidarse, sobre todo en verano, el mojar la piedra antes de
colocarla lo mismo que la parte ya construida al preparar el lecho
con mortero, pues de otro modo el mortero no s¢ adhiere 4 la pie-
dra. Cuanto més apretados estdn los mampostes ¥ menos es el espe-
sor de mortero mas asiento hace la construceidn, y por consiguiente
mayor garantia de solidez presenta.

Las juntas verticales que guedan vistas en la parte superior no
deben rejuntarse hasta que se cologue un nuevo mamposte encima;
pues si asi se hiciera, el mortero ya estaria seco ¥ resultaria una
superposicién de hiladas sin ligazdn alguna, Tomando la precancion
de no rejuntar verticales en su parte libre al preparar el lecho de
la capa 6 hilada superior, ¢l mortero penetra en la junta al paso
que forma un sclo cuerpo con el nuevo mamposte, y por lo: tanto
guedan tan perfectamente ligado en sentido vertical como hori
zontal.

El empleo del cimento lento no modifica en nada lo que acaba-
mos deé decir: Pero cuando se trata de emplear el yeso ¢ cimento
répido, hay que obrar de un mado completamente distinto. El ope-
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rario debe preparar en seco una extensa poreidn de muro, ¥ luego
retirando al lado los mampostes en el mismo orden en gue se colo-
caron, prepara en la misma artesa la mezcla de cimento ¥ arena 6
el yeso. Recubre el lecho deé junta del primer mamposte vy lo coloca
inmediatamente golpeando fuertemente para que no queden huecos,
Repite la misma operacidon para los siguientes, y asi puede terminar
la colocacion antes que fragiie el cimento 6 sé duerma el YESO,

Ladrilleria.—Lg albafiileria, cuando no puede contar con ma-
teriales naturales como los hasta agui estudiados, debe procurdr-
selos por cualquier otro método, ¥ el més sencillo es la transfors
macidn de la tapia por la coecidn en ladrillo mucho m4s duro, resis-
tenle 4 la presién y 4 la intamperie y de duracién.indefinida cuando
es de buena calidad.

Prescindiendo agui de la fabricacion, observaremos desde luego
gue las dimensiones varfan con las localidades y paises, y que cada
uno ha adoptado las més apropiadas 4 sus tierras,

A continuacién damos una tabla de dimensiones ¥ precios de
tres tipos:

Tipo adobes. :
Precio
Largo Anche Gruoeso por millar

EeREITEEroS. S oos TEaleie T s 18 6 50 pesetas

Tipo cataldn
Precio
Largo Ancho Crueso por millar

Lo R R ) 15 6 30 pesetas
—_— 30 15 5 25 —

Tipo francés
Precio
Large Aucho’ Groeso porlmillar

Centimelras:, . . -~ . o . o955 12 (3 30 pesetas

Ademads de estos tipos corrientes, se rabrican con sélo la mitad
de grueso, y hasta con s6lo 15 milimetros, y en cada una de estas
clases los hay de mitad de largo ¥ de mitad de ancho, 6 las dos
cosas 4 la vez, y recibiendo distintas denominaciones, segtin los
paises.
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L.os hornos suelen, adem#s del tamafio ¥ formas, ofrecer al co-
mercio tres clases, una Hamada de primera, bien cocida, casi en
exceso, de mucha dureza y resistencia, pero diticil de cortar; otra
llamada de segunda, bien cacida, resistente, pero algomds blanda
v facil de cortar; y finalmente, 1a tercéra, gue’'si-bien mal cocida, no
podria resistir la accién delas aguas; sirve para tabigues y obras
interiores de poca resistencia,

El albaifiil debe reconocer siempre los ladrillos que recibe, en
primer lugar, por el sonido, gue debe ser metalico, ¥ ea segundo
ia de apua O mejor sumergiéndolos ¥

mojandolos ean abundar
deshacen y saltan en fragmentos. El

Cercios *de que no

color poco importa, pues depende de los éxidos de hierro que 4 una

widad, coloran fuertemente de rojo 6 amarillo, segin la
dccicgn de la atmosfera oxidante ¢ reductora del-horno hay obrado
sobre ellos.

Iriado debe desecharse.

Todo ladrillo poco cocido 6 vi

La mamposteria de Jadrillo puede ejecutarse al mortero de cal,
de cimento, con cimento solo & yeso. Lo mds frecuente y econo-
mico es el mortero de eal. La mezcla de cimento y arena liga
fuertemente, y en pocos dias adquiere el mdaximo de resigtencia,
tanto 4 la compresion como 4 la traccidn, pero es miscaro. El yeso
solo ;l'e[:.-_,- usarse en comarcas completamente desproyistas de atros
materiales.

El albafil debe marcar siempre las filadas perfectamente ho-
rizontales con el cordel, rémojar bien el lecho 6 ‘plang de junta
horizontal y los ladeillos antes de colocarlos. Las juntas no deben
tener més espesor de 1004 12V milimitros, y nunca deben venir se-
guidas en dos hiladas consecutivas.

Cuando el muro tiene el espesor igual 4l ancho del ladrillo, se
colocan 4 lo largo y recibe el nombre de pared de media ‘asta,
teniendo la precaucidn, al empezar una nueva hilada, de colocar
medio ladrillo 6 de hacer que la olra mitad ligue con otra pared,
pues de este modo se consigue que las juntas verticales de una
hilada caigan sobre los centros de-los ladrillos de la inferior, ¥ que
que los de dos hiladas consecutivas no se cortespoudan y si los de
las:alternas.

Cuando el espesor es igual al largo del ladrillo, se colocan con
la mayor dimension normal el paramento, y se llama muro de asta
entera. La misma precaucidén respecto 4 las juntas debe adoptarse
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agui que en el aparejo anterior, ssto es, que solo se correspondan
alternativamente las juntas verticales cada dos hiladas, Puede,
ademas, adoptarse otro sistema, que consiste en fabricar una hila-
da de asta entera, v la segunda con dos hiladas paralelas de media
asta, y por repeticién del mismo método se obtiene gue éi paramen-
to resulte mds variado; pues mientras las hiladasde asta entera pre=
sentan las juntas verlicales cada 15 centimetros, Ias de doble hilada

las presentan cada 30 y ademds alternadas.

Los muros de asta y media se combinan con colocar dos hiladas
paralelas, unad lolargo y otra 4 través; pero teniendn la precan-
cidn'de alternar en cada hilada sucesiva ellado en gue correspondan
losladrillos & través 6 4 lo large. De este modo resulta perfecta-
mente ligada la construeeicn.

Cuando el espesor es mayor, siempre es ficil hallar combina-

ciones que liguen perfectamente los ladrillos sin que las juntas se
superpongan.

Las construceiones en ladrillos pueden dejarse 4 la intemperie
0 cubrirse con revoque de mortero. En este {iltimo caso conviene
que las juntas queden algo huecas, 4 fin de gue el mortero penetre
bien. Ademds, siempre hay que mojar Ia superficie del paramento,
para que el mortero se adhiera y no se seque demasiado pronto.

Arenas.—Las de rio sonlas mejores para la construceitn por
ser en general muy puras y limpias. Las arenas del mar porestar
impregnadas de muriato de sosa 6 sal marina, presentan muchos
inconvenientes en su aplicacidn. Sélo puede emplearse esta clase
de arena si se lavan con agua dulce y se tienen después en reposg
en el mismo liquido.

Silas arenas presentan granos demasiado gruesos, se les pasa
por la saranda. No debe contener sustancias terrosas sin ser
de grano fino. La arena pulverulenta no di mas que mortero de
poca resistencia.

La cal empleada en la confeceidn del mortero, se obtiene por la
calcinacién de las piedras calizas. Segiin la naturaleza de las pie-
dras empleadas en su fabricacién, se dividenen cales grasas, cales
negras y cales hidrdulicas.

Cal grasa es aquella gue se obtiene con las piedras mds puras,
los mdrmoles, las cretas, etc, Esmuy blanca, aumenta mucho de

vollimen cuando se apaga y forma con el agua una pasta muy
3
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suave. La cal grasa puede dar con dos veces su volimen de arena
cuarzosa fina, pero bien menuda, un mortero de'excelente calidad.
No se endurece sino.al cabo de bastante tiempo. Las cales magras
producidas por la calizacion de piedras que contienen silice en
grandes cantidades, aumentan poco de volimen cuando se matan o
apagan, desprenden poco calor, no se disuelven en el agua sino
imperfectamente, dejando un residuo arenose, ¥y no dan sino una
pasta poco tenaz.las cales hidrdulicas difieren de las otras enque,
empleadas con pastas fuertes, solas 6 mezcladas con arena, gozan
de la propiedad de tomar bajz el agua una dureza en bastante poco
tiempo.

Mortero.—Argamasa de cal y arena que sirve para dar traba-
zdn 4 la piedra, ladrillos y demds materiales en que se edifica.

La cal, siempre que sea posible, debe ser apagada enseguida
que estd cocida y enfriada; cuando mds se espera mds pierde sus
propiedades. Si esta operacidn se difiere bastante tiempo, se pica-
ria, es decir, se esfloreceria absorviendo la humedad del aire y no
seria buena. Asi pues, enseguida que la cal llagase al taller & al-
macenes, se la colocord enun hoyo 6 pequefio pozo preparado de
antemano y cuidadosamente enladrillade 6 embaldosade y se le
echard una pequefia cantidad de agua. La cal hervird inmediata-~
mente y evitard requebrajarse y abrirse. Se afiadird nuevamente
una cantidad de agua removiéndola sin cesar con la pala batidora
hasta que no haga mds efervescencia. Se abrird una pequefa com-
puerta practicada 4 uno de los costados del pozo G hoyo en que
esiii contenida y se hard pasar la cal apagada al través de una
parrilla bastante cerrada & otro pozo d.recipiente inferior; se re-
petird esta operacidn hasta gque toda la cal haya pasado 6 gque el
recipiente 6 pozo esté lleno, Entonces, si la cal debe ser conserva-
da, tan pronto como se halle apagada se la cubrird con una espesa
capa de arena. Cuando se la quiera emplear bastard reblandecerla
sin afiadir agua batiéndola con la pala batidora. (1)

(1) Un arquitecto inglés atribuye la bondad del morbero italiano al
modo como 8o prepara la cal, que consiste en ponerla an un hoyo, y cubrir-
Ia de agun dejdndola asi por espacio dealgiin tiempo; después de este tiempo
@@ saca, ¥ 82 mezela con arena para hacer el mortero,
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Cimento.—Bajo la denominacién de cimentos se designan um
gran ntimero de materias de muy diversas naturalezas, que se mez-
clan 4 la cal para hacer morteros; entre estas materias menciona-
remos: el ladrillo 6 1a teja machacada y reducida asi al estado are-
nose; las escorias de forja 6 las cenizas de hulla, sean puras, sean
mezcladas con los polvos de cal, como las que provienen de los hor-
nos en que se cuece la cal y diversas materias arcillo calizas que
han sufrido la accién del [uego, como las conocidas bajo los nom-
bres de cimento romano, cimento de Portland, de Vasiy, etc.

Los cimentos se clasifican en dos grandes grupes, gue son ci-
mentos naturales y cimentos artificiales. Ambos se clasifican en
lentos, medianos y rdpides. Son rdpidos los que adquieran completa
dureza 4 los cinco minutos, lentos los que la adquieran 41as 8 4 15
horas y los medianos los que tardan en fraguar desde 10 minutos
4 B horas después de empleados.

Cinento de Pontlly (cimento romano). Es una variedad de la
éal hidraulica que se endurece en el més alto grado, ¥ tiene una
adherencia muy grande con los materiales de construccidn, y sobre
todo con el ladrillo. Su color es moreno, aumento de vollimen

1 : :
es de —— aproximadamente, se debe mezclar este cimento con una

parte igual de arena en un volimen, esta proporcién es la indicada
por M. Lacordairo, como Siendo la mas conveniente. La arena sili-
ciosa conviene mas que la arena caliza, y la arena angulosa mejor
gue la arena redondeada. Este mortero debe ser batido y amasado
como los demds morteros, pero en pequefa cantidad 4 la vezy em-
pleado muy prontamente.

Ensayo de cimento.—Procedimiento para juzgar si un ci-
mento es impermeable al agua, y hasta que punto lo es.

Se hace uso de un tubo recto de vidrio de 1,60 metro de largo
v proximadamente un centimetro de didmetro, y cierra una de sus
extremidades con una capa de un cimiento de un centimetro de es-
pesor. Cuando el cimento ha agarrado, sumérgesele en agna la
extremidad abturada del tubo y se somete la capa del cimento 4 la
presion de una columna de agua de determinada altura; un metro
y medio por ejemplo.

El desnivel que haya sufrido en 24 horas dala medida del grado
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de permeabilidad del cimento. Por mucho cuidadg con que se haya
hecho la preparacion, el cimente no se adhiere siempre de un modo
absoluto 4 las paredes del tubo y en este caso.aungue sea de buena
calidad, deja pasar una cantidad de agna bastante notahle para dar
lugray

ina depresidn sensible de la columna contenida en el tubo,
Para obviar este inconveniente es indispensable ejecutar miiltiples

rimentos con el mismo material.

Dbras diversas. —La arquitectura v resistencia de materiales
determina las dimensiones y formas de los principales elementos de
construceién & partes de edificio. La albaiiilerfa les da forma pldse
tica y realidad. Grande es la variedad de elementos, pilares, estri-
bos, bdvedas, ete. Los pilares y estribos, jambas ¥ contrafuertes,
se'construyen lo mismo que las parcdes.

Los dinteles, ya planos, va arqueados, merecen especial aten-
cion. Cuando en la localidad se dispone de buen yeso 6 cimento ré-
pido, y se.trata de un dintel plano 6 curvo, construido con ladrillo,
basta un ligero travesafio de madera 6 una hoja cimbreada para
Pasar las primeras hiladas, y luego porsi zola se sostiene ]a cons-
truccion, Cuando, como decimos, piaeden emplearse estos materia-
les para las primeras hiladas, se colocan los ladrillos de plano, for-
mando correas del espesor del grueso del ladrillo,

Cuando se guiere buen efecto y solidez, no sélo real, sino tame
bién aparente, ya construyendo con ladrillo 4 sardinel, ya con pie-
dra de labra en doveles, ya con sillarejos, hay gue preparar una
cimbra de madera, 4 fin de que aflojando €stas, baje lentamente y
por igual el arco al tomar asiento. En esta iiltima clase de trabajos
indistintamente puede usarse el mortero del cal & cimento ¥y aun
para los doveles en piedra sillar no habria inconveniente en poner-
las 4 seco

Las bivedas apenas se usan en construcciones civiles; pero en
cambio es un elemento de gran valor en los puentes, acueductos
subterrdneos, cdrceles, etc.

Pueden las bévedas construirse con piedra de labra en sillare«
Jos, y en ladrillo, y lo mismo que en los dinteles pueden emplearse
distintos materiales. A veces el arranque de las bévedas suele
tonstruirse con materiales mas duros que la béveda misma.

Siendo condicion esencial de las bévedas la ligereza, conviene
emplear materiales escogidos muy resistentes y de poco peso, cal
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de superior calidad, arena bien lavada ¥ cimento lo mas puro
posible,

El aparejo es andlogo alde los muros ¥ paredes, y la dnica
diferencia consiste en que lo gue en el muro representa’la elevacion
¥ se halla en sentide vertical, aqui representa la seceidn de la
boveda y es curva, pies en esta direeci6n trabaja poer compresion
lo mismo que una pared en el sentido vertical.

Las cimbras deben estar bien colocadas y apoyadas, v ademds
construidas segiin las reglas del arte. Los pies derechos que las
sostengan deben apoyar sobre cufias de madera 6 hierra, 6 sobre
Sacos O cajas de metal llénas de arena; también piieden emplearse
OLros mecanismos, como tornillos construidos exprofesn para el
descimbrado,, todo: con el fin de que la construccidn siempre por
igual.

Al construir la béyeda el albaiil debe adoptar multitud de
precauciones, ademds de lus ya generales para las construcciones
en piedra, ladriilo 6 sillarejos. Debe empezar por igual losdos
arranques de la béveda, marcando las hiladas sobre la cimbra ¥
cuidando de comprobar con una escuadra la normalidad del plano
de junta seguido de cada hilada, con el plano de la cimbra en al
panto en quese trabaja. Coando, llevanda asi porigual la cons-
truccion, por ambos lados de la béveda llega el albanil 4 que sélo
falten cuatro 6 cinco hiladas para cerrar, si es de ladrillo, 6 tres si
es de piedra, comprueba el anchg ¥ empieza por un extremo, y la
cierra siguiendo en sentido de la longitud de la béveda. Luego hay
que golpear fuertemente fas claves, si son de piedra, 6 las tltimas
hiladas de ladrillo.

=i 5e ha empleado cimento répido, al dia siguiente se aflojan
las cimbras y 4 los cinco dias se quitan. Sien vez de éste se usa el
cimento lento, se aflojan 4 los tresidias v se descimbra 4 los quinge,
¥ finalmente, si el mortero es de cal se afloja 4 los quince dias y se
descimbra‘sdlo al cabo de tres meses, & cnando se juzga oportuno,

El ladrillo permite construir bévedas y bovedillas tabicadas,
<uando se dispone de buen cimento & yeso. Con disponer de una
sola hoja de madera cortada en forma de cimbra, se construye una
hilada de plano, con yeso 6 cimento rdpido y rasillas ligeras;
quitase la hoja de cimbra, y colocindola inmediatamente, se echa
la segunda hilada plana. Esta série de arcos ligados constituye una
primera correa de béveda. Siguiendo de cerca 4 la hilada que se
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estd construyendo, se dobla con la segunda de rasilla 6 de ladrillo,
segiin los casos.

Segtin la luz de la béveda, se construye con mas 6 menos grue-
s0s 6 correas superpuestas. El todo forma un conjunto de solidez
extrema y gran ligereza, y gue casino empuja los estribos.

En localidades en donde abunda el yeso y resulta econdmico,”
las bhovedillas se construyen macizas, de pasta de yeso; con sdlo
colocar tablas de madera que formen como una especie de cimbra

de quitaipon.

Tabiques.—Para repartir los grandes espacios en otros mis pe-
guefios y apropiadosa usos determinados, levdntanse paredes lige-
ras, llamadas tabiques, que no tienen por objeto resistir 4 esfuerzos
propios de la construccidm, y sélo 4 los exteriores de los muebles y
empuje de poca intensidad.

Los tabigues de yeso se forman con grandes placas de esta
materia mezclada con. cuerdas, esparto, erin y otros, que 4 la par
que ligan mds fuertemente, disminuyen la sonoridad y evitan gque
se piga en una habitacién Io que se dice en la ofra,

Los tabiques de ladrillo se construyen poniéndolos vertical-
mente nnos sobre otros con yeso, resultando, segiin el espesor del
ladrillo empleado, tabiques de 2, 3, 4 y hasta 6 centimetros de
grueso, Antes de construir un fabique tienen que estar ya coloca-
dos los marcos de las puertas é ventanas, y en la parte que debe
unirse al tabique tener practicadas algunas entalladuras 6 clava-
das placas pequefias de hierro.

Cnbiertas.—Construido el armazdn de la cubierta, pueden em-
plearse distintos sistemas, de los cualesla albafiileria posee los mds
perfectos y duraderos, si bien son los menos econdmicos.

Cuando el pais no sufre grandes lluvias y nevadas, puede usarse
el sistema de terrados 6 azoteas,

Para cubrir un edificio por este sistema, se espacian las vige-
tasde 30 & 60 centimetros, 6 bien se construyen bovedillas 6 lo que
se llama, solera, es decir, una especie de bovedilla plana. Repeti-
mos agui todo lo dicho con respecto 4 las bovedillas, y afiadiremos
solamente gue de la impermeabilidad producida por el mortero
resulta la bondad de la construccién, lo mismo que influye notable-
mente el que las juntas sean lo mds finos posible.
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A los terrados 6 azoteas se les da una pendiente de 1 por 10 &
1. por 20, que es suficiente en paises donde raramente se cubren de
nieve, ¥ cuyo espesor no llega nunca 4 pasar de 15 centimetros,

Cuando las nevadas pueden acumular mucho peso, sobre un
terrado, no resulta economico este sistema, sino, al contrario,
sumamente caro, por la excesiva solidez y resistencia gue deberia
darse & la construecidn, y hay que recurrir 4 los tejados O cubiertas
con pendiente de 15 4 50 grados sobre el horizonte, segin los
paises

Las cubiertas de zine, hierro galvanizado, cartén cuero,
etc., no son del dominio de la albafiileria, Esta emplea para un te-
jado la teja 6 la pizarra.

Existe en muchas localidades esta piedra hojosa 'lamada piza-
rra. Debe escogerse siempre la que, empapada en agua, aumenta
menos de peso. Cértanse las pizarras en la misma tantera, en forma
de triingulo, con dos lados rectosy uno curvo, conla curvatura
opuesta al vértice y hdcia fuera. Colocindose las pizarras sujetan-
dolas con un clavo en el vértice, haciendo que se recubran unas
con otras, de modo que el conjunto de la cubierta parece una esca-
ma de pez. Addptase la precaucion de colocar piedras en los hordes
inferiores y laterales de la cubierta, 4 fin de que el viento no las
levante. A veces, bajo la pizarra se coloca un lecha detabla y paja,
lo cual resgnarda 4 la construccién de los rigores del frio y
del sol.

Los verdaderos tejados, cubiertos con teja de cnalguier siste-
ma gue sea, resultan siempre de buena construccidn, solidez y du-
racién, con tal que la pendiente sea suficiente, (

Para surecepcion las tejas deben reunir las siguientes condi-
ciones.

Ligereza, sonoridad, impermeabilidad, regularidad de forma
¥ resistencia al peso de un hombre apoyado sobre los extremos.
La teja romana exije dos formas, una gue constituye el canal6n y
otra la cubrejunta. L.as canales serdan planas, con bordes en angu-
lo recto, y algo divergentes, 4 fin de enchufar una dentro de otra.
Las de cubrejunta serin como las Arabes. Estas tienen la particue
laridad de que con una sola forma se logran los dos cbjetos.

El albafiil puede colocar las tejas en seco ¢ sobre simples cu-
ilas 6 piedrecitas, Casi nunca este sistema, demasiado econémico,
da una cubierta 6 tejado completamente exento de goteras. Para
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‘obtener un buen tejado hay que formar una solera con dos gruesos
de ladrillo, ¥y lnego colocar las tejas con mortero.

Las tejas planas;, ya sean mecinicas, ya 4 mana, pueden tam-
bién colocarse directamente sobre listones, & bien habiendo pré-
wiamente formado solera y un lecho de mortero. Cuando van colo-
cadas sobre listones, su misma ligereza es causa de que el viento
las levante. Para evitar este inconveniente puede apelarse 4 dos
medios; & cargar las tejas con piedra ¢ bien atarlas pardebajo con
alambres, buen sistema que da siempre resultados seguros.

Pavimentos.— Cuando un suelo en planta baja esta ya expla-
nado y preparado, siendo perfectamente horizontal, & no ser que
se halle 4 la intemperie, viene el pavimentario eperacidn gue entra
de lleno en el arte de la albafiileria,

Los pavimentos al aire libre deben resistir 4 la accién corrosi-
wva de las aguas, v al mismo tiempo permitir gue se escurran las
aguas facilmente.

El pavimiento de piedra sillar en grandes piezas, colocado so-
bre un buen lecho de morftero, es'de duracidn y buen aspecto, si
bien muy care. Puede emplearse la piedra en peguefios cubos, lo
cual da logar 4 que se obtengan suelos secos, si bajo la piedra hay
ademds de 1a arena, una capa de piedra machacada de 154 20 cen-
timetros de espesor. Es sistema ecénomico, que puede soportar
grandes presiones, v de duracidn bastante larga, si la piedra es du-
ra ¥ la forma no muy irregular.

Para pavimentos al aire libre, el hormigén ordinario, recubier-
to de una capa de hormigén aglomerado, fabricado en posieidn ¥
fuertemente apisonado, da resultades muy econdmicos y es de du-
racion v resistencia. De este modo resulta una construccidn, en
cierto modo monelitica, que da buencs resultados para aceras,
patios, dlmaceres y otros uzos, siemgre que el clima no sufra cam-
bios bruscos, en cuyo caso es ficil que se resguebraje.

Finalmente, el sistema de entarugado con fuertes cubos de ma-
dera, recubriendo sn subsuelo de hormigds, como acalemes de
describir, constituye el mejor sistema que puede emplearse para
climas dorde, 4 los rigores de un sol ardiente, se suceden IHuvias
torrenciales con frecuencia cotidiana.

El género de pavimentos con cimento da lugar 4 una variedad
infinita de aplicaciones: mosaicos incrustados, mosaicos hidrdulicos,
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baldosas imitacién de mdrmol ¥ otras muchas, Fabricados estos
géneros; no como monoliticos, sino en piezas, no exigen del albafil
mis que cuidado en preparar el lecho bien herizontal ¥ luega pre-
caucion de mojar bien las baldosas antes de colocarlas con cimen-
to, que en este caso puede emplearse solo, si se guiere una junta
bien limpia y fina y que apenas llegue a 2 milimefros,

De todos modos, siempre hallaremos como mas econdémico el
ladrillo comiin, ya cortado, ya con seis lados, ya en colores mis 6
menos variados. Repetimos aqui la= precauciones de siempre: mo-
Jar bien el ladrillo antes de coloeario, apretar bien con el mango
del martillo después de colocado, etc.

Revoques.—Este nombre, que en particular s6lo se refiere 4
recubrir el paramento de los muros con mortero de callque el alba-
fifl echa con fuerza y luego lo aplana y alisa con la Hana, aqui lo
hacemos extensivo 4 todo lo que constituya decoracién 6 termina-
cidn de una construccién hasta llegar 4 la pintura.

Los interiores, generalmente se decoran con molduras de yeso,
y los techos con una mano de pasta, también de yeso, aplicada al
cafiizo clavados en las vigas; los exieriores, cuande deben dejar
los materiales 4 la vista, como sucede cuando sélo se resiguen las
juntas, ¢ bien sesrecubren de mortero de cal 6 de cimento. Bl mop-
tero de cimento, y & veces el cimento solo, se usa simplemente
para estrados de bovedas, basamentos de pilares, construcciones
hidrdulicas, depdsitos de agua, letrinas, inodoros, canalones, fre-
gaderos, ete.

Las cales hidrdulicas y el cimento lento dan revoques de mucha
duracidn, inalterabilidad é impermeabilidad.

Antes de dar el revoque, sea de mortero, sea hidrédulico, cni-
pieza el albaiiil por picar el paramento conla punta del escoplo, 4
fin de formar asperezas, si no-las hubiese dejadas ya de] antemano
por las juntas huecas. Luego se cepilla y quita el polve con una
escobilla de palma y se remoja bien la superficie. En este estado,
toma el mortere con la trulla y lo rebate con fuerza sobre el para-
mento.

Si s¢ desea, luego que ha secado el mortero; es decir, obtenido
el enfoscado, puede darse una mano de cal pura en lechada con una
escobilla; lo cual constituye su enlucrdo.

FPara resiguir las juntas se prepara un mortero del coior de la
piedra 6 ladrillo; luego se escobillan bien las juntas ¥ se remojan,
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pata llenarlas en seguida con el mortero preparado, el cual se
aplasta y quita el sobrante, para que forme plane con el paramen-
to. Después, por medio de una regla de madera y una punta de
hierro, que penetra uno 6 dos centimetros, se resigue su filete recto
y limpio, que después puede colorearse en blanco 4 en negro.

A veces, lasjuntas se forman de manera que salgan sobre el
piramento, ¥ en olros casos al revés.

Para coronamientos v molduras al exterior, se emplea una
mezcla de cimenta lento y arena. Determinada la seccidn de la
moeldura, se recorta una plancha de zine, que serd la generatriz, ¥
s= monta sobre una regla de madera, 4 la cual le es normal en su
centro, y sostenido lateralmente por dos cartabones de madera,
Bajo la moldura se extiende una regla de madera que corre 4 lo
largo y que se halla 4 tal altura, que resbalando la regla peguefia
del aparato generatriz sobre ella, engendra por su movimiento la
moldura deseada; El albafiil toma la trulla y echa el mortero sobre
lo gue luego serd moldura, procurando remedar la forma finaly
luego hace correr la generatriz, y ésta quita todo el mortero sc=
brante, dejando la moldura perfectamente limpia.

Seca ya la moldura ¥ endurecida, sele da la mano de cal.

Del mismo modo se procede para las de yeso, ¥ advertiremos
solo que debe trabajarse muy aprisa, pues de lo contrario fragua y
cae en grandes masas al correr la generatriz.

Cnando se trata de molduras circulares, en vez de hacer gue
corra el molde sobre una regia, se le sujeta 4 otra que llegue al
ceatro de la curva y alli se le sujeta con un clavo.

Enlucide americano para las paredes,—Se compone de 17:1i-
tros de cal viva bien limpia ¥ 6 de cal blanca, 15 kilégramos de
harina de a;'rnzri)"_f:{fy de hlanco de Espaifia, 0500 de cola blanca.
Apfdgase con agua hirviendo la cola y se tamiza la lechada obteni-
da, La cal se disuelva en agua caliente y se-agrega 4 la lechada de
cal. Afisdese después la cola, luego la harina despugés de hervirla y
formar una pepilla clara y por tiltimo la cola disuelta en agua ca-
liente.

A la pasta se agregard 23 litros de agua caliente.

Se aplica en caliente.

Enlueido parn muros exteriores.—Se reviste el paramento




ALBANILERTA A2

primero con una capa de blanco zinc y cola y después: con otra de
cloruro de calcio y cola, de la cual resulta la farmacién de oxiclo-

rura de zine.

Estuco. —Es una composicidn destinada 4 imitar los marmoles,
gue se hace uso de la arquitectura, especialmente para los revesti-

mientos, bajo relieves, cornisas y ornamentos, Varios son los 1

todos empleados para fabricar el estuco o sceglfola, pero el prins
cipal es haciendo upa disolucidn de cola fuerte v yeso blanca fresco
¥ pulverizado, al que se le agregan los colores que se gniera. Tam-
bién se echa marmol pulverizado.

El estuco briliante se prepara humedeciends 1a capa de yeso
para aplicar encima la siguiente composicidn,

Itedizcanse 4 polvo tamizado partes iguales’de cal viva y frag-
mentos de mdrmol, con 10 cual se hace una pasta, 4 1a que se dard

el color que mis convenga con sustancias minerales, gue son las

linicas que no altera la cal. L.a capa que se pone en las paredes con
esta masa es del grueso de un peso duro, pero calculando gue el
trabajo debe termimar en el dia; por lo tanto, no se guardard pasta
para el siguiente: se pasa por encima la paleta mojada en todas
direcciones, apretindola un poco, v para obtener un brillo imitando
al del mdrmol, deberd mojarse, antes de pasarle la paleta, con una
disolucidn de jabdn en agua. Dicha pasta no ha de estar clara, an-
tes'por el contrario, convendrd que esté espesa.

Eataeo.—Se toman 30 litvos de cal viva, muy limpia, en piedra;
se hace apagar esta cal con'agua hirviendo, teniendo cuidado e
cubrit el vaso a fin de conservar el calor, Se pasa el lignido por un
tamiz, se le afiaden 15 litros de sal blanca disueita en agua calients,
2'libras, 12 onzas de harina de arroz reducida & papilla clara, bati-
da que se ha elevado 4 la ebuilicién; 14 onzas de cola clara gue se
haya préviamentedisuelto haciéndolalempapar con agua y calentdn-
dola poco 4 poco en el bafio de maria. Se afiaden 4 la mezcla 40 li-
bras de agua caliente, se resuelve bien y ce deja pasar por espacio
de alganos dias al abrigo del polvo. Se debe aplicar muy calient.,
colocdndolo en una marmita puesta sobre un hornillo portatil. Se
aplica con brochas més 6 menos gruesas, seglin la naturaleza del
trabajo. Ademds se les puede afiadir otras materias colorantes.

Andamiajes.—Recibe la denominacidén de andamiajes toda
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construccién provisional gue temga por objeto hacer accesible una
parte cualguiera de un edificio 6 construccién. FPueden formarse
tres clases de andamiajes: la primera tiene por objeto hacer ac-
cesible una parte de edificio que no lo es; la segunda, llevar los
imateriales 4 destino, facilitando el trabajo, y la iltima clase, que si
bien tiene el mismo fin que la anterior, sin embargo, comprende
tolos los casos en que, repitiéndose un mismo motivo constructivo,
puede servir el mismo andamiaje con sélo trasladarle de punto.

Andamiajes apoyades.—Sirven siempre que se levanta un
> el suelo d pisos, & bien para el revo-

muro 6 arco inaccesible des
que y decoradode las construceiones, Se construyen, en el primer
caso, con suma sencillez, implantandd pies dereches en el snelo y
apoyando vigas ¢ tablas de madera de cantp, por un extremo en
hueces dejados en el muro y por otro en el pie derecho, unas veces
atando cuerdas de esparto, otras con pernos., Cuando la altura no
es mucha, no hay necesidad de arriestar estos andamiajes. Pero
cuando excede de seis metros, espreciso formar cruces de madera
con tornapuntas y tirantes.

Sobre las tablas de canto se forma el tablero de trabajo. Un
madero saliente, en cuyo! extremo se coloca una polea, permite
subir los materiales con facilidad, A veces la proximidad entre dos
mures permite formar huecos ep ambos y apoyar tablas de canto
por ambos extremos, sin ngcesidad de pies derechos.

Aun en ciertos casos, cuando el espesor del muro es muy gran-
ae 0 la distancia del muro de faghada & su paralelono es conside-
rable, pueden también Jsuprimirse los pies derechos y empotrar

1 uplemente vignetas fie hierro, § hacer que se apoyen en ambos
muros, saliendo uno ¢ dos metros por la parte de la fachada, ¥ for-
mar en este saliente la tablazdn.

Terminado un edificio, y tratidndose del finido y decorado, es
mis econdmico emplearjun sistema de andamiaje llamado de
puente volante, Para ello se disponen en la parte superior largos
maderos formando un largo brazo delpalanca hacia el interior del
ediicio, ¥y uno muy pequefio en la parte exterior, 5i el peso propio
no bastase 4 contrarrestar la accidn ejercida sobre el brazo corto
por el peso del puente, puede cargarse con pesosel extremo del
brazo largo. Penden de los extremos exteriores polipartos gue sos-
tienen travesafios de madera (i horquillas de hierro, sobre los cua~
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les se apoya la tablazén. Los polipastos permiten ir bajando el
puente 4 medida que se termina el decorado hacia abajo. Hay gue
dotarie de barandillas que resguarden 4 los operarios de una ¢aida.

Cuando el trabajo no coge grande extensién y es un solo ope-
rario el que debe trabajar, se dispone una especie de jaula suspens
dida 4 un polipasto colocado del mismo modo que hemos dicho en
el caso anterior.

Andamiajes independientes.—Constriivense con madera &
hierro. Fundamentalmente siempre se componen de pies derechos,
largueros, traviesas y tablazones. Los pies derechos, cuando la
altura es poca, se construyen de una sola pieza; cuando &s may irlid
la carga es fuerte, se empalman unos adosados 4 otros diferentes
maderos unidos con pernos 6 ganchos de hierro. A veces, cuando la
importancia lo reclama, los pies derechos se construyen formando
pilas de cuatro en cuatro, ligados con cruces de San Andrés. Los
largueros pueden scr simples 6 afectar toda la. variedad de vigas
armadas que hoy se conocen, segiin la importancia del caso.

Cuando el trabajo es importante ¥y el andamiaje debe SErviry
ademis del facil acceso de 1os operarios 4 las distintas regiones de
la construceidn, 4 subir y colocar materiales de gran peso, s em-
plea un puente mavil apoyado por sus extremos sobre dos carros
que corren por medio de una wvia sobre los largueros; ad
sobre el puente mévil hay otro carro que también sobre rails |
corret de un extremo 4 otro delpuente. Esto permite gue,

nados ambos movimientos, una pieza cualquiera, suspendida del
carromdvil, pneda colocarse en cualguier punto de la obri con
suma facilidad. Un torno montacargas, situado enlo alto dal carro

movil, permite levantar grandes pesos con poeo esfuerzo,

Andaminjes méviles.—Cuando se repite un mismo orden de
constroccidon &' una misma serie repetida-de apoyos y arcos 0 lra-
mos metdlicos 6 armaduras iguales; se emplean andamiajes md-
viles.

Montados sobre dos carros que corren sobrerailes, se coman-

nen de un bastidor horizontal cuadrado 6 paralelogriamica con dos
diagonales que mantengan el paralelismo. Sobre este bastidor se
levantan los pies derechos, largueros, tablazones, ete., todo bien
arrigstradoly 4 alturas y distancias convenientes. En lo mi: =ito

del andamiaje dispénense los tornos montacargas 6 bien pe-caites
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de griia con polea de retorno en sus extremos y los tornos sobre el

bastidor inferior. De este modo pueden levantarse con suma faeili-

dad pies derechos y armaduras met vy efectunarse todas las

operaciones de roblonado con facilidac el fin de no tener

que montar'y desmontar 4 cada nueva armadura el andamiaje, se

le hace carrer s sus vias empujando el bastidor, 6 bien por

medio de palancas de hierro que se introducen entre los radios de
las ruedas, que se apoyan en el'mismo bastidor.

Pueden disponerse de mil maneras distintas, y cuando la cons-
truccién no es de grande importancia, sobr
corren sobre tahlas sin necesidad de rails.

e ruedas de madera que

Madera piedra.—Se mezcla bien aserrin con magnesia en
polvo y clorure de magnesio én proporcidn de dos por uno. Se hu-
medece luego la mezecla con una regadera, y la pasta obtenida se

puede moldear en cualguiera forma; se solidifica al aire, y suminis-

tra un material d

oy peco inflamable.

Presevvaeion de las piedens.—Las piedras, gue son muy
aproposito para las construcciones, ofrecen con frecuencia el in-
conveniente de deteriorarse en su superficie. Se consigue transfor-
mar ésta en un especie de marmol duro ¢ inatacable humedeciendo
las piedras con un liguido fermado con una parte en peso de silica-
to de potasa disuelto en cuatro ¢ cinco de agua; se deja actuar
alternativamente el aire admosférico con la disolucidn, y cuando la
piedtra cesa de absorver elsilicato, se lava con agua para evitar
que se forme un barniz sileno en la superficie. La cantidad de ligui-
do necesario para préservar un voliimen de pledra, depende de la
porosidad y fuerza absorvente de ésta.

Reparacion de las piedras retas.—Es frecuente entre los
canteros usar para reparar lasmellas de las piedras 6 disimular sus
defectos, un betiin compuesto de una parte de cera por dos de resi-
na 6 de colofonia, fundidas y me:zcladas con polvo de la misma
piedra, El betiin ordinario se prepara con una parte dela cal viva
en polvo, apagada con sangre de buey, y dos partes de cimento, &
la cual se afiaden limaduras de hierro. Después de amasar la mez-
cla, se obtiene una pasta suave y homogénea, El betiin de Manonry
d' Hectot se compone-de
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Fragmentos de hierro procedente del martillado 6 del
cinglado reducidos & polvo vy tamizados..

AT g TR G i i e T A el o SR

Alumina (de ocre) mezclado con Gxido de hierro. .

Polvo de ladrillo. .

s o b R e e

[ e

Betiin Fienneo

Cal hidrdulica apagada espontineamente v ahondona-

da en un sdtano durante ocho 6 diez dias. . . . . 2 partes
Buen cimento recientemente pulverizado y pasado por

G e dRZ AR 02 e e e s e S o1

Se amasa esta mezcla con una parte de aceite de linaza, que se
va afiadiendo en pequefias ddsis.

Despucs de raspadas parfectamente las juntas, se cepillan cui-
dadosamente para quitar todo el polvo, se frotan y se embeben con
toda su profundidad de aceite de linaza muy caliente, se aplica in-
mediatamente y sin perder tiempo el betin con una llana peguefia,
Siseabren grietas Se repasan varias vecescon una llana sumergi-

da en caliente.

Reparacion de los desperfectos de los muroes de si in
¥ mamposteria ocasionadoes por golpes 6 bien por el descaste
natural de ia piedra.—FPuede emplearse una mezela de dos partes
de cal hidraulica, una parte de silicato de potasa v la cantidad de
arena fina y limpia que se necesita para dar 4 la pasta la consis-
directamente

tencia necesaria Este mortero hidraulico se apli
sobre la superficie que hay que reparar, mojada préviamente, sin

que sea preciso tender § rayar la superficie del paramento para

que se adhiera 4 €l la pasta, que 4 las seis horas estd ya seca y con
la consistencia y dureza de la piedra.

Se emplea también con este objeto una mezela de 6xido de
zine y silice pulverizado, 4 la cual se afiade cloruro de cal, y s& [ap-
ma con agua una pasta gue debe usarse al momento de haberla
preparado.

Procedimientos para combativ Ia humedad de 1os muros,
a  Enlucir el muro con alquitrdn hirviendo.
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b Emplear como enlucide un compuesio de esencia de tremen-
tina, en la cual se ha disuelto cera amarilla, en proporcidén de 1 42
partes, por 20'de esencia. Se extiende la mezcla teniendo cuidado de
calentar el muro enlos puntos en gue se va aplicando aquélla.

e Enlueido formado de partes igualesde resina y de aceitede
cobre. Después de aplicar dos manos de esta preparacidn, se deja
secar el muro, se extiende luego una tercera capa formada de
aceite de linaza con 2 partes de litargirio, 2 de resina blanca y 1 de
blanco de Mondon. Se aplican estos enlucides hirviendo, v calen-
tando préviamente el muro. Es de buenos resultados en los muras
revocados con yeso,

d Enlucido compuesto de

L R A R e e e e litros
Sulfdatodeicabre s cmaus o 3 kildgramos
Acido tdrtrico. : . v vowr v 4,500 gramos
Salfatodeszine: & 00 oL Bl TES
Sulfato de magnesio. . .. . . . B0 =
Apucaricands.l oo L 1600 —

Seimpregna precisamente el muro con una solucién de sales
alcalinas; se extiende luego, por medio de una brocha, aquella mez-
cla y se recubre finalmente de parafina y aceite de linaza.

Revestimientos de muros.—Se recomienda para revistimien-
to de muros y techos al uso de la esteatita, (silicato de magnesio,
variedad del talco) pulverizada que tiene un color gris perla, ad-
mite buen pulimento y presenta una superficie muy adecuada para
ser pintada al dleo ¢ al temple.

El revestimiento de esteatita no se agrieta ni se desecantilla
fécilmente en los 4ngulos, es mal conductor del caldrico, se le
puede lavar sin que absorba la humedad, no toma con el tiempo
color amarillento; admite gue se la fijen clavos con toda seguri-
dad, que no exhala malos olores por el calor ¢ la humedad.

— Impermeabilidad de los muros de ladrillo.—Para lograrla
pueden usarse dos preparados: uno compuesto de jabén ¥y agua,
¥ otro de alumbre y agua. Para el primero la proporcidn es de 340
gramos de jabén por 4,5litros de agaa; y para el segundo 450 gra-
mos de alumbre por 18 litros de aguna, Entrambas sustanecias deben
disolverse bien; para aplicarlas es menester que Jas paredes estén
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bien secas y la temperatura no sea menor de 25 centigrados. La
disolucidon de jab

on debe emplearse sin que forme espuma; despues
de haberla hecho hervir, v se aplica con una brocha plana. La di-

solucidn de alumbre se emplea del mismo modo; procurando gue

esté hecho unas 24 horas antes de usarse.
Latemperatura debe ser de 304 35 centigrados,

Pasadas 21 horas, se d& olra mano deesta preparacién 4 lis

paredes, v asi se pie

lidad que se
desea,

Resfanracion de log escalomnes de piedra.—Primeramente
se banan las partes rotas i desgastadas con silicato de potasa (vi-
una pasta formada con
cato de potasa v un 30 por 100 de arena

drio soluble}, y des

mercla de cal }

silicta muy fina.

fRevestimientos de mures nimedos,—Hay edificios euyas pa-
redes, bien sea por Ia naturaleza de sus maieriales, 6 por su situa-
cién, se presentan con eflorescencias salinas, peneralmente de
nite, que mantienen en constante humedad el revestido.

Hlempleo de betunes hidréfugos, sustancias grasas y algui-
trdn, ¥ hacer muros dobles, dejando yn espacio hueco en'ellos, sir-
Vel para contrarresiar esta dafiosa circunstancia; se ha propuesto
ofro procedimiento para evitar la humedad, y consiste en revestir
105 muros con planchas de corcho del grueso convenlente, pudiendo
utilizarse d este fin el corcho de peor clase, y recubrirlo luego con
una capa de yeso, encima dela cual se da una capa de pintura al
dleo.

Mode de hacer impermeables la eisternas y albercas.—
Pintese interiormente con una mezcla de ocho partes de cola derre-
tida y cuatro partes de aceite de linaza hervida en litargiric, A las
cuarenta y ocho horas de la aplicacién se endurecerd, de modo que
puedenillenarse con agua la cisterna ¢ alberca.
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Condcense con este nombre ciertos liguidos de apariencia acei-
tosa 6 resinosa, que sirven para recubrir los objetos de una capa
delgada que debe permanecer seca y lisa. Los barnices deben, no
s6lo ser impermeables al aire y al agua ¢ su vapor, sino que deben
escupir las aguas para proteger los objetos contra su accidén. El
objeto,; ademés de conservar su color propio 6 aplicado, adquiere
con la aplicacion del barniz mayor brillo y tersura. Varfan los
barnices segiin el objeto & que se les destina y las materias con que
g€ preparan.

Barniz al 6leo.—Prepdrase este barniz con el aceite de linaza
&6 el aceite de resina, ¥ aun cuando puede prepararse con otros
aceites, generalmente no se usan mas que los dos citados.

El aceite de linaza tiene la propiedad de secarse al aire y dejar
sobre los objetos 4 que se aplica una pelicula transparente viscosa;
pero este desecado sélo se verifica may lentamente, lo cual, coiin
veremos, es un inconveniente. Sii perjudicar el buen efecto, pue-
den aumentarse notablemente las propiedades secantes del aceite
de linaza, mezclandole 4 ciertos oxidantes y sujetando la mezcla 4
una elevada temperatura bajo la accidn del aire. De este modo la
desecacién no se verifica por evaporacion de parte del aceite, sino
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dantes le EVO compuesto soli

te. [Lascun

gun barniz dependen tan st
dez con' qie se verificala oxidacitn, A su vez, es
a price
4 con
1l de

a edergia cor » ha empezado la oxidacidn. Pores
de'l ergia con que ha empezado la oxidacidon. Por est
Hca hn sanclonado la costumbre de « ntar el ac de
tica | 0.1 i ol

un oxidante que, 4 la yez que sea enérgico, lenga la propied
destrair las imj

Los cuerpos empleados coma oxidantes para mezelar el aceite

urezas del aceite.

]

de linaza son: el litargirio, el 6xido de zine, el bidxido de mangane-

so v el dcido nitrico. Se procede calentando el aceite de linaza al

bafio-maria y mesclindole poco A poco el oxidante finamente pul-

verizado, sl es sdlido, Introdiicense generalmente los oxidantes
metidos dentro de una bolsa detela de lino, Las cantidades son las

signientes:

a | Aceiter e L e one ot e b legramos
|| Eitargiriol o=t S 1
o Il 5\:f!ite._ SNER 16 =
| Oxidodezint., .o . 1 —=
Acgibenizin i onias srnmeardl -
v s

| Bioxido de manganeso.. . 1 —

Una parte del 6xido se disuelve formando un oleato liguido, ¥y
otra parte forma un compuesto sélido con las impurezas pt ecipitan-
dose. Cuando se emplea la pintura al blanico de =zinc, debe usarse

como barniz seeante el aceite preparado con el ido} de.manga=
neso, Cuando mas baja es la temperatura de coccion mas claro y

transparente es el barniz.

Apesar de lo dicho, los barnices que deben se para colores

claros, han de sufrir un blangueo. Este blanqueo muchas veces se
opera al sol, colocando el ‘barniz en una ¢ de plomo de8 4 10
centimetros de altura, de longitud y latitud suficientes para la cas=

pacidad & que se destina; y. cubriéndola con una placa de vidrio.
Permaneciendo de este-modo todo un verano d la influencia solar,
la descoloracién es completa,

Cuando no se quiere esperar todo este tiempo, se prepara un
barniz transparente con la mezcla de 10 kilogramos de aceite de li-
naza, 300 gramos de litargirio y 600 de cetato bdésico de plomo
finamente pulverizado, se mezcla: Alcabo de cierto tiempo se pre-
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cipita el litargirio 'y el acetato bdsico de plomo, y queda un barniz
completamente blanco ¢ transparente.

la ra

basta la aceidn de 1 por 1.000 de borato de maganeso,

Para aceler

dez de la desecacién delffaceite delinaza,

acuose.—Puede prepafar agitands’enfriofuna disold-

cidn de bérax'con polvo de corichas. Una parte de’este polvo se di-

e en dos partes de la disolucion de bérax despues de agirarla
con frecuencia en el espacio de dos 6 tres dias. Si se toman tres
partes de la dicha disolucion de bdrax, se disuelve mas ficilmente

el palvo de conchas. Hstas, debidamente blangue

3y S8 cdeben

conservar debajo del agua y deben disolvers

dintamente des-
puéside ser pulverizada. Si para preparar el barniz se opera & una
ura de 50° 4 60 ¢

color rojo débil, ¥ resiste bien el calor. No solamente se puede usar

nme

tempe itigrados, adguiere éste) entdnves un

este preparado para barnizar mapas, pinturas, impresos
gue sirve tambien paradar OFille al almidon, para ¢

ete, sing
ros fines
puede sustituir con ventaja & todas las sustancias que estdn hoy en
uso, razon por lo cual 4 los farmacéuticos les puede tener cuenta al
prepararlo.

Baraiz inconbustible —Para preservar los objetos y ruade-

ras del fuego, se puede usarla la compaosicion siguiente:

) ST T ol e e e e e PR T 3111 55TV o < -0
Porcelana en polvo. . e e e e P e
Brdraspinlyerizata; iaas 2 REas Tt e T ceTie s o e
RS T e i s i et oty R
S Gt B S B L e R e e Al

Se mezelan con sustancias, interponiéndolas con

dad suficiente para obtener un barniz de consiste

Barniz desinfectante.

AerdaifEhaenmeleii - o Ty Do b MRl e
Perdxidy desmanganeso, =0 o v Lo .

=l npaboldereilvigaomaiieg Loin it Leee i et (s
e e S S e R e T R
Lexttina’ d gomaargbipa, " o 4 e a2l

Enagaa se disuelvelelcloruro de célcio yla déxtrinaafadiéndo
lnégo el dcido fénico y el perdxido de manganeso, y dltimameule
Ya tierra fosil. Se emplea 4 manera de pintura;
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Bacniz universal.— Util para el papel, metal, madera, cris-

tal, etc.
Shellae blangoneado. . . . T e b e DL S E AN S
Copal de Manila (recien pulv er]?ado; o P —
Goma mdstic.. . . : Sy . 60 —-

Se mezcla con un lulﬂgramo de =1h ohol de E]E 4 95 por 100. Se
afiade una pequefia cantidad de cristal toscamente pulverizado, ¥
se dejatodo en maceracién por ocho & catorce dias, agitandolo
frecuentemente; después se afiade 1 gramo de 4dcido bordcico y se
filtra.

Barniz japonés.—Sepreparaun barniz japonés de buena clase
y brillante, con -
Betiin st g e se o e By el par bes,

Lt s Lol v L P e e s e e R R L) o
Tt B s (o] o N A P U B e et BB L TR 2y R "
T e L o P e R P S SR L

Se hace hervir afiadiendo la eantidad necesaria de esencia de
trementina.

EBacrniz de color de oro.

GomETigambaiy 0 S0 e el g 1260 partes
Bl EN. S i ey e g =
Revinatlaghs =5 it e 60 —
Alcohphanetie. <h 5 s R e e e =

Barniz de vidrie.—Se disuelve goma tragacanto finamente
pulverizada, en clara de huevo bien batida, y debe tenerse mucho
cuidado de aplicarle ¢ darlo con una brocha muy fina.

Barniz para metales.—Se funden en cristal bien cerradoe, los
restos & desperdicios del cautchuc vnlcanisado 6 endurecido, para

1o cual bastan algunos minutos, y cuando la masa fluye con faci
dad, se I echa en una cubeta 6 molde plane de hoja de lata, pre-
parada con grasa en su fondo y paredes, 4 fin de que la masa se
separe con facilidad; luego se corta en pedazos esta masa, se intro-
dace en un frasco donde se disuelve por la benzina 6 por la esencia
detrementina retificada; por decantacidén se separa el lignido de las
materias extrafias que siempre-acompafian al cautchuc y ‘se le dd
el color mAs conveniente. Débese tomar la precaucién de no des-
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tapar elcrisol mientras esté en el fuego, porque los vapores de
azufre que se desprenden, entran en ignicion facilmente.

Este barniz adhiere perfectamente sobre los merales. ¥y puede
emplearse para los aparatos eléctricos.

ifarniz para preservar el hierro de 1a oxidacion.
Colofoniarundida.. . . . . . ., . 120 gramos
LG L o FR e R s S i e ST L
FOMAAAEE 2 e e e e 60 —
Aguariis: S s sl b nt el s —

Se afade cuando estd todo disuelto 150 gramos de aleohol dese
tilado.

Barniz vitreo para cubrir los metales.

Fragmentos de'vidrio (Flint-glass). . . . . 125
Exrbopatarde sganl ot T TR s T 20
e et Y e R S R o I e e 12

Fiindanse estas sustancias en un crisol al fuego, viértase I
masa fundida sobre una plancha de piedra 6 de hierro, y pulverice-
Se después de fria,

Mézclese el polvo resultante con silicato de sosa (vidrio solu-
ble) que tenga 50° de B.%, y ciibrase el metalcon esta mezcla,

Caliéntese en un horno de gas 6 de otro cumbustible hasta que
se funda la mezela y forme una capa adherida fuertemente al mes
tal, Siquese del horno vy déjese enfriar.,

Bavniz contra Ia lNuavia.—El zine quehasta elpresente no era
susceqtible de coloracién, puede ya recibirla, merced & un barniz
inventado, cuya base es el silicato de sodio. Se emplea como ma=
teria colorante el dxido de zinc ¥ produce una capa blanca, con lo
que los objetos de aquel metal toman una apariencia semejante al
tinte del granito. Sirve esta capa para preservar, no sdlo de'la llu-
_'v:ia, sino tambien del calor, pues se ha observado que techas pinta-
dos con ella tenian diez grados ménos que las planchas sin pintar.

Barniz para conservar ias maderas.—En una vasija de hie«
rro se disuelven 100 partes de borax y 50 de sosa cdustica en 4.000
de agua y se hace hervir, afiadiendo 450 de resina laca. Después se
agregran 200 partes de Acido fénico,
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Para emplear este barniz se calienta ligeramente, y si es neces

gario se agrega agua hirviendo.

Las miaderas se conservan biensin que les entre la polilla. ni

crien moho.

Barniz para el cobre ¥ Ia mndera,—5¢e mezelan en un ma-

traz Hul pr oz dealeohol metilico y de 90 &4 100 gramos de goma

ulver

laca g En ofra vasijased en en 8 gramos deben-

cina 100 gramos
luciones a

de betun en polvo, dejando que se haganlas diso-
cuentemente durante tres dias: despues de
pasados es iguales, espesando en

seguida con ca il e o muy fino.

Paradar mayor fluidez 4 este barpiz, si'es que s¢ ha esp

mucho, no hay mas que anadirle una mezcla'en proporciones igiiﬂ-

les de alcohol y debencina,

umarapidezy da 4 la

Barniz para Ia maderi —5e seca con

parado enel be

madera gran britlo ¥ 1

maria, con:

Ghimasladase i oo el v s R e RO SR RTNGS
Résina-copal.de Menilaii=r o v B0 100
id, il ide danzbars srnew e o ST E rai (0=

inéve perfectamente durante seishorasen elcitado baiio,

wden 1,500 gramos de alcohol, dejdndolo por espacio

de cuatro horassometido Aunatemperatura de 87 grades.

Barniz para la madern.—5Se empieza por dar 4 la superficie de
la madera unbello pulimeénto, particularmente muy igual, porque
del contrario el barniz no haria rezaliar tantolas vetas de las par-
tes que quedan mias toscas,

Composicion del barniz.—Se dizuelve cieria cantidad de gcma
laca muy pura (la proporcion del alcchol es doble de le cantidad de
lalaca); se expone la mezcla 4 10 prados centigrados, y se agita
durazte tres horas 6 mas bien hasta que la disolucion haya tomado
la consistencia de gelating. Este barniz jamas se abre nihace grie-
tas, como casi todos los olros.

Se;mezclan dospartes de ecte barniz con una de aceite de acei-
tunas; despues se dd unaligera mano & la madera, y se frota con
un pedazode lienzo fino, formando una especie de paleta, ¥ procu-
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rando hacerla mds fuerza posible en la presisn. Se observard que eg
necesario seguir siempre en linea recta las fibras 6 vetas de la ma=
dera. Se deja secar v se voelve 4 practicar la misma operacidn por
tres 6 cnatro veces, esto es, hasta haberse conseguido el resultado
que se desea.

Se moja un pedazo de lienzo fino en una mezela de aceite de
aceitunas y de tripol, y se frota el barniz hasta que haya adquiricde
el brillo posible; sin embargo, se termina la operacidn por el frote
con un pedazo de cuero muy suave.

Se podria tambien aplicar este barniz 4 las superficies que no
han recibido un hermoso pulimento; pero el gasto fuera mayor,
porque seria menester dar capas mas €spesas, y por consiguiente
consumir mas cantidad de materia,

Este barniz solo tiene el defecto de hacer pardear la madera,
pero esto mismo le d4 mérito, sise aplica4 la caoba, al nogal, al
fresno al cerezo, etc.

Earniz para maderas naturales,
Earrls i 0 o Co da S IS ] Kilogramos.
Ksencia de trementina: . . . . (70 -

Anadiendo un 2 por 100 de sulfato de plomo, se obtiene otro
barniz gue puede aplicarse sobre colores o muebles pintados en
caliente y con el pincel.

Idem para muebles.
Copal. . . o . ... o, . . 150Kilogramo.

) T e B [y —
(] g i =i e e e s T —_
Aleaifor: o0 TR e R T —
Metileaaiten i i RS, 10 litros.

Idem secante para muebles.—Se forma con las siguientes
substancias.

XS pal 3 S R T e 99 gramos,
2f i BT g o g L R 100 —_
AR e ey T T e 2 a0 —
Lremeneinailn ki o e Fone 75 —

Widrio maliden s Sabamm e o 600 —
7Y SR S A e R B S PR o (4 )

Earniz de ebanisteria.—Se mezclan convenientemente, cera

6
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de abejas, esencia de trementina, aceite de linaza, vinagre, man-
teca de antimomio y espiritu de madera.

Barniz para ebanisteria.

AlcEnfor:. o oo . 2 1 kilogramos
TR ey s e T S e S b --
R PRTL:, Yot (o ety o e e -

Primero se disuelve el alcAnfor en el éter, luego se afiade el
copalyse agita fuertemente. A las 48 horas se afiade la mezcla
siguiente:

Alcohol absoluto.. . . . . . . 4 kilogramos
Esencia de trementina. . . . . 026 —

EBarniz al jabén.—Se emplea como fondo en el dorado. Es
una disolucién de jabén de resina 4 la cual se ha afiadido cola ¥y
glicerina y se.opera de la sipuiente manera: En una vasija de
cobre se disuelven y se calienta en ebullicidn:

SH BT rom ST T R 50 partes
rgitad SR plee S et n i LB T s

y se anaden en pequefias porciones, 100 partes de resina finamente
pulverizada.

Se contintia calentando hasta que la disolucién sea completa-
mente clara, entonces se deja enfriar y se tira la parte lignida,
poniendo el jabén resultante & calentarlo de nuevo con 100 partes
de agua y 15 de cola no muy espesa hasta completar la disolucidn.
Obtenido el barniz se seca con mucha rapidez, y puede muy bien
recnplazar el secante. Si se quiere que tarde en secarse se le afia-
den 10 6 20 partes de glicerina.

Disolviendo el barniz en el agua y afiadiendo un poco de amo-
niaco se obtienen depdsitos colorados que pueden emplearse como
colores los cuales se secan con mucha prontitud, lo mismo con una
atmdésfera dura que en un clima seco.

Barnices Incoloros.—Se llena de aceite de linaza un cilindro
de hierro recubierto interiormente con una camisa de plomo ¥
conteniendo [un agitador.] Se calienta directamente sobre un ho-
gar 6 por medio del vapor recalentado hasta que la temperatura
alcanza 150 grados centigrados. En este momento se inyecta en
el cilindro oxigeno & la porcién de 4 kilégramos por centimetro
cuadrado, presién que se mantiene constante, y se agita sin cesar
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la masa hasta que esté seguro de que todo el aceite se ha oxidado,
Entonces sele agrega resina que se mezela interinamente, mante-
niendo en el cilindro una presién de 14 2 atmdsferas de oxigeno.

Barniz nacaeado.—Procedimiento para dar & un objeto de
astala apariencia del nacar. Se sumerge el objeto durante una &
dos horas-en un cocimiento caliente de cachunde, después en una
disolucion de acetato de plomo, y por iiltimo en Acido clorhidrico
muy diluido. En estas condiciones, se deposita sobre el objeto de
cuerno una capa de cloruro de plomo que presenta reflejos naca-
rados.

Barniz de eopal. Prepdranse estos barnices en calderitas de
cobre, en las cuales se pone en fusion, caldeando 4 fuego directo,
tres kilogramos de copal; luego se afiade un kilogramo v medio de
aceite de linaza; caldeando hasta la temperatura de 150°, Pruébase
sila coccidn es suficiente'y las proporciones adecuadas, echando
una gota sobre un vidrio. 5i de momento forma filamentos ¥ luego
se solidifica con cierta blandura que permite clavar la ufia en la
esfera que forma la gota, las proporciones son buenas+y la coccién
también. Sidespués de enfriada la muestra, resulta quebradiza,
prueba de que es demasiado grande la cantidad de copal 6 poco la
de la aceite, y finalmente, si permanece blanda y semifluida, sin
solidificarse, hay exceso de aceite de linaza y falta copal. Prepa-
rada asi la mezcla primera, se toman de cuatro 4 cinco kilogramos,
de esencia de trementina y caliéntanse & temperatura igual 4 la
copal y aceite, y luego se mezclan perfectamente, agitando conti-
nuamente, y se tamiza en caliente,

Barniz copal.—Fdérmula Tingry.

Gopaliambarino . =0 oo 250 gramos

T e e S s L1, e
Otra férmula:

Copaldiesnomistetn i o b s o 500 gramos

Efetrshiiuticomiig e et oD -

Barniz imitandoe el ébano.—5Se disuelve un kilogramo de
barniz de goma laca en un litro de alcohol fuerte, ¥ se tapa bien
en una hotella, que debe guardarse en lugar caliente, teniendo
cuidado de sacudirla varias veces ¥y de afiadir una cucharada de
negro de humo y otra de polve de carbén mineral. Después de bien
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mezclado se dan dos capas 4 la madera, dejando que se sequen
bien cada vez; la tercera y cuarta se dan con mayor cantidad de
de negro de humo y carbén mineral; después de !la guinta se bru-
fie con una brocha; la sexta y tltima se di con barniz méis consis-
tente, ¥ cuando estd bien seco se brufie @ mano con piedra pémez
pulverizada, haciendo uso de un trapo fino.

Barniz para Ias cerraduras, maderas, ete,

Sanddraca. . . & = . o« . 10A19 decigramos
[EHCRIEI DI, —ic 7 v wood 6 =
Goma amarilla. . . . . . 12 4 13 —_
Trementica laca, . . . . . 12 4 13 -—
Videiomalfdow s Sri s s 124 13 —_
¥ o] e i e S e T a7 4 98 =
Barniz para entarimados de madera blanca.
Golatfaertes & LG S S S pramos
Buromato de potasa.. . . . . . . 0 —
i eo o e i n it i ey O ==
e g e ey 10 litros.

Se hace macerar durante 10 horas, se calienta hasta la ebulli=
cién y se aplica el barniz en caliente con una escoba ordinaria,

Barniz conocido con ¢l nombre de mordiente,

ATMACTZAL -~ s e et 168 gramos.
SANAALACRI S erm vt 5 e i b 168 . —
Resina de goma guta.. . . . . . 841 ==
ErEbentina i an N aFEs S0 o Sty 12 —
Esencia de trebentina, . . . . . 10000 —

Algunos reemplazan la trebentina por 100 gramos de esencia
de espliego, lo gue hace menos secante esta composicidn,

Barniz negro para correajes.

d T TR Tt R N 30 partes. |
COIOTORIA, Y o oo 5 - i e e '
ST T Sl e e g e 60 —
Calizadelconcham v 0 Lo o e 1A o —
Alcohol (90 por100). . . . . ! . .. 900 —

Después se afiade 15 partes de negro de humo bien pulverizado
y mezclado con un poco de alcohol.
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Barniz para rétulos ¢ etiquetas.

MEETE s e e R e e 20 partes.
e il B o e R s S e e St 5 —
Alcanfor; HraglEr prllonesgmil === 1 —
Hsencia delespHepa, 200 0L 0 g —
Trementina de Venecia.. . . . . . i —
Eter. . SR e L S R S e 6 —
Alcohalonr 4y el 40 —

Semacera todo durante algunas semanas.

Barniz que resiste en 1os deidos. Se echan 20 libras de plomo
fundido en una vasija de hierro que contenga un galdn de aceite de
linaza y se agita todo perfectamente, Después de haberse enfriado
guedardn unas 17 libras de plomo en el fondo de Ia vasija. Sevuels
ve 4 fundir el plomo y se repite la operacién. A las cinco veces el
aceite ha adquirido la consistencia de un barniz ordinario y estd en
disposicidn de usarse.

Earniz para recubriv objetos de latén,
BT v s S e e e 24 partes.
ST s e PR it i e S a e T 5 —

Se hace cocer con el aleohol. Se filtra, y en esta tintura se
hace cocer en el bafio maria.

GUTAFABIDALS o = ot e b 24 partes.
e e e o g, S L L
Sangrede deagoa.. ol s L 0 —
Alcohal s mRe sl Sl = = L e
Barniz para dar al latén ¢l color de oro.

EReWenigramo, - oo s T 8 g gramos,
SHeeinofurdidol e 2 ST R 60 —
GritagamBadsf e e e b6 —
Extracto de sdndalo rojo.. . . . . 1 —
Sanprededragor il n o Liigat
Azafedn;, S e St 2 =

Vidrio en polvo.

Modo de quitar el barniz viejo de los objetos, Se mezclan 5
partes de silicato de potasa con una legia de soda v otra de =al
amoniaco. Los objetos que se quieren limpiar se lavan con esta
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preparacién, que desprende ficilmente el barniz més viejo y re-
sistente.

Procedimiento para limpiar los objetos barnizados. Se
disuelve en un vaso de agua una cucharada de cloruro de cal ¢ de
sodio, se lavan con una esponja empapada en este liguide las man-
chas, y después se secan los objetos con un trapo suave. Al cabo
de algunos minutos desaparece completamente la mancha, por muy
teraz y seca que sea. Por este sencillo procedimiento se pueden
dejar como nuevos, 6 al menos bastante limpios y brillantes, los
objetos que se hallen cubiertus de una capa de barniz, bien sea de i
aceite ¢ de resina. |

BARRO COCIDO '

FPara limpiar Ias estdtuas de barre cocido. Jamés se de-
ben limpiar las estatuas y otras esculturas de harro cocido con el
plumero, paes ademas de exponerse 4 romperlas, todas las partes
salientes se ensuciardn y se pondrdn negras. Para guitar &l polvo
de los huecos bastard soplarlo con un pequefic fuelle. Hay sobre
todo que evitar el dejar descubiertos estos objetos de arte cuando
sehace una limpieza cualguiera en la habitacién en que estdn.

BENCINA

Procedimiento para distingnir ¢l benzol de la beneina. El
benzol se colora en rojo carmin por adicién de un cristal de yo-
duro potdsico, mientras que-la bencina se colora en violeta. Por
otra parte, si se afiaden 4 2 centimetros ciibicos de una & otra de di-
chas substancias que ofrezca duda, 304 gotas en una solucién etérea
clara de sanddraca 4 01, la bencina se enturbia definitivamente,
mientras que ¢l enturbiamiento del benzol es solo meomentédneo,

BETUN

El betiin es un cuerpo sdlido, pastoso ¢ liguido, ¥ que se
compone esencialmente de hidrégeno y de carbono; su color es
negra; los betunes se inflaman con mucha facilidad y arden' con
una llama més 6 menos vivaj 4 menudo despiden humo y olor, sin
que dejen residuos carbonosos sensibles. Su densidad es 1,16, Funde
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#la temperatura del agua hirviente. Sometido 4 la destilacién
seca, dd un aceite bituminoso particular con muy poca agua, una
pequefia cantidad de gases combustibles, vestigios de amoniaco,
dejando, aproximadamente, una tercera parte de su peso en car-
bdn, que por medio de la incineracidn propotciona cenizas que con-
tienen silice, aliimina, 6xido de hierro, 6xido de manganeso y al=
guna vez una pequefia cantidad de cal. La mayor parte de los be-
tunes tiene un origen vegetal incontestable; otros tienen un origen
vegetal indirecto; existiendo algunos que se han formado bajo la
influencia de las fuerzas fisicas, y tienen un origen mineral.

Las principales especies betuminosas son: las uaftaling, la
nafta, el asfalto, 1a petrolena, la asfaltena, la idrialena, ete.,

Segin Jhon, tratando sucesivamente el asfalto por distintes
disolventes, se le puede separar en tres elementos. El agua no di-
suelve nada; el alcohol anhidro disuelve una resina amarilla que
constituye los 0,05 del peso del asfalto soluble en el éter. Tratando
por el éter el residao insoluble en el alcolicl, se disuelve una 1esina
moreno-negruzca que iforma los 0,70 del peso del asfalto y que
se puede obtener evaporando su disolucién etérea; esta re-
sina se disuelve ficilmente en los aceites voldtiles v en el aceite
de petréleo, El residuo insoluble en el éter se disuelve en el aceite
de trementina y en el aceite de petrdleo, La potasa céustica di-
suelve una notable cantidad de asfalto, pero el carbonato de pota-
sa no tiene sobre el mismo accién alguna sensible.

i asfalto entra en la composicién de los cementos hidrdulicos
¥de los barnices negros.

El asfalto se encuentra en grandes cantidades en la superficie
del lago asfiltito 6 Mar Muerto (India); pero ¢l yacimiento mds
importante de asfalto es el que existe en la isla de la Trinidad, en
las Antillas; este yacimiento es muy semejante 4 un lago, de modo
que el primer aspecto parece un lago lleno de agua. Se encuentra
también en el Pern.

Segiun M. Huguenet, los betunes fésiles pueden agruparse en
dos especies iinicas: una que comprenda la reunién de los carbonos
liguides, y que puede ser conocidas con la denominacién de na/fas,
y la otra compuesta de carburo sé6lides coloreados, morenos ¢ ne-
gros, por un exceco de earbén, ¥ que se denominan asfallos.

Segin M. Baussengault, el betiin compacto estd constituido por
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una mezcla de dos substancias definidas: la asfaltena y la pe-
trolena,

El calor hace experimentar 4 los betunes fésiles dos especies de
descomposicién: unos dan corburos de hidrdgeno sin precipitacién
de carbono, otros se desdoblan con separacidn de carbono.

El betiin 6 cemento natural fué empleado desde la antigiiedad
més remoia para las aplicaciones arquitecténicas. El Génests habla
del betiin alhablar del arca de Noé. Los egipeios lo utilizaban
para la conservacién de los caddveres, empledndolo tamblén para
las construcciones, principalmente para el establecimienta de cis-
ternas y obras que debian resistir & la accidn de las aguas.

El asfalto se emplea en dos formas: en polvo, calentado y coms-
primido en caliente, y en mdsitic, con adicién de bettin v & menuda
de arena.

Las distintas operaciones 4 que se somete la roca asféltica son
de tres naturalezas distintas:

13 Las operaciones que tienen por objeto el desmennza-
miento y la pulverizacién.

2.2 Las que estdn destinadas 4 conducir la materia al ectado
en que debe ser empleada.

3.% Las operaciones que se efecttian en los mismos puntos
en que debe aplicarse.

Para reducir el mineral 4 polvo, se le somete 4 la accién de un
triturador, que lo divide en pedazos del tamafio de un huevo; estos
fragmentos son luego introducidos en un molino 6 en un pulveriza-
dor Cair, el cual, si estd animado de una velocidad de rowacién su-
ficiente, los pulveriza de un modo tan completo, que se puede pres-
cindir de pasarlos por un tamiz.

El empleo de los betunes se ha generalizado mucho, en térmi-
nos gue se emplea para recubrir las planchas, las fundiciones, el
carton, el papel, los tejidos, fabricdndose telas bituminosas, carto-
nes bituminados impermeables, utilizindose ademds para el afir-
mado de las calles, para las fundaciones maritimas, las fundaciones
hiimedas, silos, etc., ete.

Retiin para las miquinas, Los Sres. Cavayé v Thoset reco-
miendan para las junturas de las mdquinas de vapor y otras apli-
caciones andlogas, el mastic compuesto en la forma siguiente:

L
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Retiin ordinario empleado en repintados y retundidos de
eonstrucciones expuestas & la intemperie. Cal viva, apagada

en sangre de buey 1 parte, cimento 2 parte y algunas limaduras de
hierro.

Betrin de Fiennes.

Cal hidrdulica, apagada espontdneamente. . , . 1 partes
Cemento. . H=1) e e S Bt LT LS
Aceite dellinaza. . . . i S

La cal, luego de apagada, se la deja al aire en un sétano; du-
rante una Ssemana; el cemento debe estar en polvo tamizado, y el
conjunto se amasa con aceite de linaza, que se v4 afadiendo por
porciones sucesivas Este betiin sirve para rejuntados, cuidando
de rascar bien las juntas y mojdndolas con aceite de linaza caliente
antes de aplicar el betin.

Bettin de Vauban.
Cal apagada en aceite de linaza. . . 566 partes
Cemento.. .

2 =i
. £

Sirve pura enlucidos y se aplica por capas sucesivas de varios
milimetros, con intervalos de alpunos dias entre cada uno.

Betiin de Tiinez.

GOz, - o wl o e e e el SOEpATtes
Cal:apagada:en'palvo. o o o 0 Lo g
Arena fina. e R Kt —

Betin de Dihl.
Polve de restos de porcelana. . . . . 92 partes
BT T i S S e L s 8§ —

Todo triturado y amasado con aceite de linaza 6 de nueces.

Este es uno de los mejores betunes; se le emplea para rejuntar
lozas en sitios hiimedos, obras de fabrica de todas clases, y espe-
cialmente las expuestas 4 la accién del aire del mar. Hay que
cuidar de limpiar bien y dejar secar préviamente los sitios en gue
se haya de aplicar. También se le usa como pintura para preservar
el hierro, la madera, el yeso y la piedra, aplicdndolo con brocha
después de molido el aceite.

7
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Betiin caliente.
BT Y Tl gbe R ey AL o, B S Mt 07 X partes
Eoko fonlayii s T S R S T
Bolvordetejags., o s o m i m il L s

Se funde el conjunto en fuego lento. También se puede poner
1a colofonia caliente con greda en polyvo.

Retiin de Thenard.
Ladrillo 6 arcilla bien cocida, . . . . 93 partes
Y i et el e el Sl e R e RS R

Se amasa con aceite de linaza hasta darle la consistencia del
yeso, y se aplica después cde limpiar las superficies ¥ embeberlas
con aceite, por medio de una esponja.

Betiin de litargivio.
Arena silfcea. . . . . . 14 partes en voliimen
Piedra caliza pulverizada.. 14 — =
Litargirio en polvo.. . . 1jl4del peso dela are-
na y piedra reunidas
Aceite de linaza, . . . . 1117 del peso de la are-
na y piedra reunidas

Para que la mezela con aceite se haga bien, es preciso que
tanto la arena como la caliza se hayan secado en un horno, Se apli-
ca este betiin como el anterior, después de impregnar de aceite las
superficies en gue se va 4 dar.

Idem norbel.
Cemento de teja en polvo y tamizado. . 6 kilogramos
APyl dal =i s N S S R s et a5 —
LY e T T Pl P e B e S =
Aceitemielingeas il St e s insn e e —
Aceile craso como secante. . . . . . 12

Este betiin se utiliza para rejuntados y para los demds usos 4
que se aplican los betunes de litargirio.

Idem de limaduras.
Limaduras de hierro tamizadas y no oxidadas. . . . . 50 partes
Se tienen en vinagre y sal durante veinticuatro horas, y luego
se afiaden:
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T S e N T R
] e e S R e
Este betiin se puede aplicar inmediatamente. Es muy negro,
por lo gue s6lo es aplicable en albardillas, aceras y otros sitios en
gue no sea Gbice tal defecto, como también en cafierias de fundi-
cidn y toda clase de juntas de hierro en que se introduce con fuei za
comprimiendolo’ con cincel ¥ martilla

Ectun de fontanercs. Se emplea para unir piedras partidas,
empotrar grifos. Se compone de polvo de ladrillo 9 partes. Litar-
girio 1 parte. Se-mezcla con aceite de linaza.

Betin para empotrar hierro em piedra. Cal hidraulica 1
parte; polvo de tejas 2 partes; Limaudras de hierro 1|2 parte. Se
mezcla con aceite de linaza.

Betin de vidrieros, —Tdémese tierra blanca de vidriero y hu-
medézcase poco 4 poco con aceite de linaza, amasindolo mucho
encima de una loza plana de piedra, sobre la que se golpea bien, v
de este modo queda hecho el ingrediznté! Después de sn empleo
debe pintarse encima todos los afios si ha de resistir las inflaencias
atmosféricas, pues de otra manera se reseca en los Veranos, e
ventea y se cae, dejando los cristales sin mds seguridad que las
puntas con gue se sujetaron en un principio, én cuyo caso, por las
juntas, pasan las aguas de lluvia 4 las habitaciones.

Betiin de Mr. Maehabéa gue se emplen como enlucide
sobre yeso, maderas, parvedes etc. Pez de Burdeos 6 partes; Gas
lipodio 2 partes; Betiin de Baetennes 19 partes; Cera virgen 4 par-
tes, sebo, 3 partes; Cal hidraulica apagada en el aire, 6 partes; ce-
mento romano, 6 partes.

Ketrin de Judea. Se adhicre scbre la piedra, el yeso, maderas,
metales y cristales, preservandolos de la humedad.

Bettin mineral de Judea. . . . . . . 25partes.
Betin de Bastennes. . . . . . . . 10 —
A R b e e e A B R L I s el
Ceravirgen. .- = . v s e, 1 —

Cok reducido 4 polvo impalpable. . . 100 —

Se emplean dos kilos por cada metro cuadrado de superficie
que se quiere enlucir,
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Betiin albuminoso.
Se compone de cal y clara de huevo; sirve para pegar loza,
porcelana ¥y marmol.

Ldem universal.

Recibe esta denominacidn el betiin que sirve para pegar toda
clase de objetos de loza y vidrio. Se disuelve almiciga en espiritu
de vino; por otro lado se ablanda cola de pescado en agua y luego
se disuelve en aguardiente hasta que forme una gelatina espesa. Se
afiade una cuarta partie de goma amoniaco pulverizada. Ambas
mezclas <e exponen en una vasiia & un calor suave, v después de
bien incorporadas se guardan en un frasce bien rapado. Para usarlo
sc calientan las piezas que han de pegarse y el betiin se funde po«
niendo el frasco en agua caliente. Las juntas dadas con &l se reu-
nen y mantienen oprimidas, durante doce horas al menos, por medio
de ligaduras.

BRONCE

Coloracién del bronce. Se logra por algunos de los siguientes
m edios:

1.* Culoeando el latén por cierto tiempo en arena himeda,
toma un bonito color, cuyo brillo aumenta brotindolo] con una es-
cohilla seca.

2.° Se obtiene una capa verde, delgada vy uniforme, hojand>
toda la superficie con agua acidulada y dejando secar.

3.* Loscolores pardos se obtienen sumergiendo el ohjeto en
ura solucidn denitralo, 6 de cloruro de hierro, después de haberle
d-soxidado con Acide nitrico diluido, frotando con arena hiimeda y
secado.

4.° El color morado se obtiene sumergiendo el objeto en una
solucién de cloruro de antimonio.

5. Elcolor chocolate se obtiene quemando 6xido colorado de
hierro sobre la superficie del objeto y se frota con plambagina; el
verde oliva se produce por medio de una solucién de hierro v arse
nicy en dcido clorhidrico, puliendo después con plombagina ¥ cu-
briendo en caliente con barniz, goma guta y ocre amarillo en pun-
tes iguales.

6. El color cerezo se obtiene con unasolucidn ligera 6 hiryien-
te de cloruro de arsénico.
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7.° El negro empleado en obtica se obtiene eubriendo el objeto
con una mezcla de cloruro de oro ¢ de platino con éxido de zinc di-
suelto en dcido nitrico,

Eronceado del hiervo, del acero y del cobre. Se unta con
vaselina la superficie del euerpo que se quiere broncear. Después
ge lleva al rojo en una fragua dejando cada una de las caras en
contacto con el color hasta alcanzar el tono deseado., Si en la ma -
teria grasa queda destruida antes de haber obtenido el efecto que
se quiere, debe untarse suavemente el objeto con vaselina y apesar
del mismo modo, para todas las caras del objeto. Se deja enfriar
después 4 fin de quitarle las materias carbonosas y darle brillo. Si
se calienta convenientemente, ¢l matiz obtenido es lentamente el
de los cafiones de los fusiles.,

Procedimiento para dar al bronce moderno 1a patina na-
tural del brence antiguo: Se disuelven 4 partes de amoniaco y
cinco de boxalalo potdsico en 448 partes Je visagre Llanco, se moja
un pincel en esa disolucidn y después de exprimirio ligeramente en-
tre los dedos, se pasa por la superficie del objeto que se habra teni-
do cuidado de deoxidar y de calentar ligeramente, repitiéndose esta
operacidn hasta que se produzca el matiz del color que se desea.

Fara dar nna superficie negra 4 los objetos de bronce.
Estos se sumerjen con una disolucidon 4 122 grados F., de media
parte de dcido arsénico, una parte de dcido muriitico, veinte
partes de agua y una cuarta parte de dcido muriftico, en seguids
se lavan los objetos v se dejan secar,

Para-dar el color negro al metal amarillo, se prepara en pri.
mer lugar el nitrato negro de cobre, poniendo en dcido nitrico uns
cantidad de raspaduras de cobre brunido, hasta que estén comple-
tamente saturadas. En esta disolucién]se introducen las piezas de
metal amarillo 4 una temperatara igual 4 la de la mano, y después
de haber sido lavadas con agua. En segnida se abrasan los objetos
en una lumbre de carbén de madera. Después de ponerse al fuego
una vez las piezas de metal adquieren un tinte verduzco. Entonces
deben frotarse con un trapo, repitiéndose el procedimiento hasta
que se haya obtenido el color negro deseado. Una vez que se ha lo-
grado esto los objetos deben separarse con aceite de olivas4 fin de
realzar el color negro.
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Manera de limpiar los bronees dorados. Los broneces gue
estdn dorados se alteran mds 6 menos facilmente, cuando se hallan
expuestos al aire 6 se emplean diariamente en los usos domésticos;
asi los candeleros, las lampartas, los adornos de las chimeneas de
sala, se empafian muy pronto por el contacto de los’ cuerpos con
los cuales se rozan todos los dids; el polvo altera los dorados de 1os
péndulos 6 de otros objetos del mismo género, ¥y 4 veces se hace
necesario mandarlos 4 casa del derador, quien por ligera y sencilla
gue sea la reparacién, lleva de ordinario una cantidad respetable.

5i 115 bronces estdn empafiados por el aceite ¢ por cualquiera
otro cuerpo graso, se les hace hervir en una lejia, hecha con ceni-
zas de madera ¢ mejor con carbonato de potasa, por espacio de un
cuarto de hora; se les enjuga después con una brocha fina 6 una
tela suave, y se pasan los bronces 4 una vasija que contenga el li-
cor signiente:

o S e e e e e LD T R O 5
ACIdornAErIc 0, S S d et o i n
Sulfato de alimina.. . . « . . 8

Se retiran las piezas con precaucidn, se enjugan ligeramente
con un trapo suave, ¥ se exponen 4 un calor ligero.

Los bronces dorados adgquieren después de esta operacidn el
brillo que habian perdido.

Fara volvér el brillo 4 los dorados de los péndulos, no hay ne-
cesidad de humedecerlas en la 1éjia; si aparecen algunas manchas
grises; se calienta la pleza ligeramente, se la toca con un pincel
empapado en dcido nitrico diluido enuna parte de agua, se frota
con un lienzo; se calienta de nuevo, y queda entonces con su brille
primitive. s preciso proceder en estas operaciones con mucha
precaucion 4 fin de no alterar la ligera capa de oro que bafia la su-
perficie de la pieza.

Método ficil para broncear. A los objetos de cobre, como
por ejemplo las medallas, se les puede dar un hermoso color de
bronce, cociéndolas en una disolucién compuestas de 5 onzas de
verde-gris, 5 onzas de sal amoniaco y media onza de vinagre fuers
te. Mézclese el verde-gris con la sal amoniaco, machacédndolos en
un mortero, y afiddase luego una cantidad suficiente de vinagre
hiasta formar una pasta; coléquese esta en una vasija de cobre con
medio cuartillo de agua, y cuézase por espacio de media hora.
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Cuando esté frio déjese reposar 1a mezcla hasta qué se haya depo-
sitado todos los posos, y cuando esté claro, puede separarse y em-
botellarse hasta que sea necesario usarlo. Los objetos que quieran
broncearse; han de cocerse en este liquido por espacio de diez mi-
nutos ¢ més, cuidando de que no se tropiesen unos con otros duran-
te la operacidn.

Imitacién de bronee antiguoe verde. Mézclese cuatro onzas
de vinagre fuerte, un cuarto de onza de sal amoniaco, media onza
de amoniaco lignido ¥ un cuarto de onza de sal comun. Frétese esta
composicidn sobre la superficie de cobre, repitiendo la operacién
varias veces después de ceca.

Medio facil para broncear el Iatém. Se disuelve en el 4cido
nitrico (agua fuerte) lim aduras de cobre que estén muy limpias
hasta la completa saturacidn del dcido,

Se hacen calentar las piezas de latdn perfectamente limpias ¥
se introducen en la solucién espresada; se sujetan luego sobre un
fuego de carbon donde adguieren un celor verde, v se repite lo
mismo indicado hasta que se obtenga el color que se desea.

Nueve métode para broncear. Para lograr que adhiera la
purpurina sobre los ehjetos de hierro, de porcelana, ete.,, gue se
desean decorar, el 5r. Bottger aconseja gue se les recubra primero
de una capa delgada de silicato de potasa, sobre el cual se extiende
la purpurina, se hace secar v se obtiene una dureza perfecta.

El bronceado asi obtenido resiste 4 los lavados y 4 la accién
del aleohol. Se puede brufir la superficie, lo cual puede producir
ventajas importantes en las artes decorativas,

Liquido para broncear. Se disuelve diez partes de anilina
roja y cinco partes de anilina pirpura en 100 partes de alcohol de
95 en un bafio de agna. Se aflade 4 esta disolucidn cinco partes de
Acido benzdico, y se hace hervir todo durante cinco & diez minutos
hasta que el color verde se cambie enun ligero moreno bronceas
do. Cuando los metales, el cuero, la madera, etc., se untan con este -
liquido imitan admirablemente al bronce:







CARTON PIEDRA

Se prepara primero la pasta de papel macerando 6 hirviendo,
durante 20 horas, recortaduras de papel con agua, y después se ex-
prime esta. De |a pasta se toman 2 kilogramos y se agrega una de
cola fuerte, 2'de creta, 4 de tierra blanca y 2 de secante de linaza.

Otra composicién. . . . . . . ., Secompone de
" Pastadepapel. . . , . . . . . 2Kkilogramos.

e e e T e b i T |

Tierra blanca.. 6

Creta.. 2

Aceite secante de linaza. . . . .
Si se afiaden algunos gramos de azul de Prusia, resulta de este
color,

o

CAUCHOUC

Compostura del canchoune.—Pasta para cubrir v rellenar las
grietas y pegar los trozos de cauchouc desprendidos,
Se compone de
Sulfuro de carbono.. . . . . . . 16partes,
GHEAPEECHRIL S o re e e
ERUSHONGE S R T (0 s e ek
Colaidemetealon. oo . et el
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Cuandores una grieta abierta en el objeto de cauchouc se aplica
la pasta por capas sucesivas hasta rellenarla, se sujetan luego los
bordes mediante un ligamento medianamente} apretado, y se deja
secar durante seis horas, iranscurridas estas se corta la parte sa-
liente, y se le da la forma que se desea con un cuchillo muy afilado
mojado en agna.

Canchoune artifieial.—Se hacen pasar vapores de esencia de
trementina de abajo arriba 4 través deun tubo calentado de 2 4 3 mi-
Hmetros de didmetro. Al salir de este tubo los vapores encuentran
un chorro de dcido clorhidrico. Se forma cauchouce solido que se re-
caje, lava y moldea.

CARPINTERIA

El arte del carpintero, ¢ sea el trabajo de las maderas, es sin
duda uno de los mds antiguos y su origen se remonta al de las pri.
mitivas edades. Las buenas condiciones que para la construccidn
presenta’la madera y la abundancia de vegetacidn que debié exis-
tir en aquellas remotas épocas serian sin duda las causas que de-
terminarfan las primeras nociones del arte de la carpinteria. Al
principio parece que la madera debid ser el material exclusiva-
mente empleado en construceidn, cuando el hombre no halls sufi-
ciente abrigo en las grutas naturales; mas tarde se empled va la
piedra en combinacidn con Ia madera, ¥ si bien 4 medida que el
arte de la construceion ha ido progresando, se ha eliminado mucho
delconjunto de las construcciones, es aun hoy dia insustituible en
ciertos usos y para ciertos objetos.

- Las maderas que utiliza la carpinteria proceden de vegetales
¥dicotileddneos,, y “policotiledéneons,. La forma del tronco de estos
vegetales es, por lo comiin, ligeramente cénica, es decir, de mayor
didmetro en la base que en su parte alta. En ésta el tronco se sub-
divide en varias ramas que forman lo gue se llama la copa del
drhol. Un corte trasversal dado al tronco de un Arbol pone de ma-
nifiesto su estructura y formacién. Distinguense desde luego tres
partes principales gue, partiendo de la circunferencia hacia el cen-
tro, son: la corteza, la substancia lefiosa y la médula, distribuidas
en capas concéntricas, De estas tres capas, la que presenta mejo-
res condiciones esla de substancia lefiosa, la eual se divide 4 su

=
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vez en dos clases: la “duta,, que esla mds inmediata al centro de
la “blanda, que ocupa las capas mds proximas4 lo corteza. La pas=

ta blanda se distingue por su color mds blanquecino y por ser mes
nos compacta.

Trabajo de la madera, Utiles. En nimero muy reducido
son los ttiles estrictamente necesarios para la carpinteria. Basta
para ejecutar cnalguier obra de carpinteria con una regla, una
plomada, un cordel, un compds, un hacha, una sierra v un taladro,
Sinembargo, es para obtener economia, tanto de tiempo como en
materia y perfeccién de ejecucion, porque se multiplica el niimero
de herramientas, cuyas formas y dimensionesvarian segiin sea el
caracter de la obra que trate de ejecutarse. Pueden dividirse los
itiles del carpintero en dos grandes clases: Titiles propiamente di-
chos, para el trabajo 4 mano, ¥y mdquinas-herramientas movidas 4
brazo 6 mecdnicamente. La clase primera, 6 sean los titiles para el
trabajod mano, comprende los destinados 4 las operaciones si-
guientes:

- L%, ntiles 6 instrumentos para marcar y sefialar,

2.%, tiles para determinar la posicion de las lineas y planos.

3.%, ritiles cortantes por percusién,

4.%, ntiles cortantes para rebajar y cepillar las maderas.

3%, flitiles de taladrar.

6.%; herramientas para aserrar.

7.8, herramientas de percutir & golpear.

Describiremos los principales titiles de cada clase.

1,° Utiles para sefialar.—La “regla, es un listén de madera
dura, generalmente nogal, ancha de 27 4 34 milimetros y de unos 3
de grueso. Su longitud no suele ser mayor de unos 50 centimetros,
Sirve para las operaciones de detalle, y los obreros suelen colocar-
la dorante eltrabajo en el bolsillo derecho del pantalén para te-
nerla siempre en la mano.

El “punzdn,, fitil con punta de acero, sitve para marcar sobre
la'madera los trazos que se desean.

La“plomala, varia de forma, Tiene generalmente la de un
tronco de conoque tiene en sucentro un agujero por el que pasa un
cordel con un nudo para que no e escape.

El “compas,, es un fitil de hierro formado de dos ramas termi-
nadas en punta, unidas por el otro extremo por medio de una char.
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nela. Sirve asipara marcar como para transportar medidas. Cuan-
do lo abertura del compéds no basta para este tltimo objeto, se uti-
lza la “cinta métrica,,. Sobre esta cinta hay marcadas divisiones
en metros, decimetros, centimetros y milimetros.

Otro instrumento para sefialar y puntear es el “compds de re-
gla,, vasea éstede madera & metdlico. Consiste en una regla de
mayor & menor longitud, en la cual se pueden fijar en cualquier
punts dos puntas que pueden correr 4 lo largo de ella, fijindose
por medio de tornillos de precision. Sirve este instrumento para
marcar arcos v circunferencias, y para transportar distancias para
las cuales no baste la abertura del compéas ordinario.

El “gramil, es un instrumento que sirve para trazar sobre la
madera lineas paralelas; compénese de una regla implantada per-
pendicularmente sobre otra de mayor grueso, de modo que apcya-
da esta dltimasobre un canto recto pueda hacerse correr y sefia=
lar asi con la primera lineas pzralelas.

3.° Ttiles para determinar las posiciones de lineas y planos.—
Entre los principales de esta clase se cuenta la “escuadra,. Estd
constituida por un trozo de madera perfectamente plano por ambas
caras, afectando la forma triangular.

Otro instrumento de este grapo es el “nivel,. Empléanse en
catpinteria niveles de varias clases, siendo uno de ellos el llamado
de albafiil. :

3.® Itiles cortantes por percusién.—El “hacha, es una ldmina
de hierro unida al extremo de un mango.

El “escoplo,, es otro instrumento muy usado por los carpinte-
ros, y consiste en una ldmina de acero implantada enun mango de
madera. Para usarlo se sostiene con la mano izquierda, mientras
con la derecha se deja caer el martillo sobre el mango.

Los escoplos pueden tener varias formas: unos son de forma
cilindrica y otros planos. Estos, como aguéllos, pneden tener mds
& menos anchura en su hoja v tener el corte enun solo bisel & en
dos biseles. Los que se destinan 4 cortar la madera perpendicular
mente 4 las caras de las piezas, deben tener mucho grueso, 4 pro-
porcion del ancho,

Las “tenazas, es un instrumento que utilizan mucho los car-
pinteros, formadas de dos trozos de hierro que por un extremo son
redondos y terminan planos por el ofro. Sirven para arrancar cla-
¥0s ¥ puntas, de que tanto uso se hace en carpinteria,
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4.° Utiles cortantes para rebajar y cepillar.—Sirven para este
objeto los llamados “cepillos,, cuyas formas v dimensiones varian,
asi como también su nombre, segiin ¢l objeto para que han de ser-
vir. Esta el eepillo formado de un paralelipido_de madera dura, de
base cuadrada, el cual tiene una entalladura en su parte media con
unainclinacién préximamente de 45 grados. Dentro de esta enta-
lladura entra una hoja de acero cuyo corte estd bisel, 14 que se’ su-
jeta por medio de una cufia de madera. Colocada la hoja de modo
gue sit corte sobresalga una pequefiaiparte de la cara inferior del
plano 6 el paralelipido de madera, si se pasa el cepillo sobre una
pieza de modo que esta cara plana esté en contacto siempre con e]
plano de la pieza, la hoja%arrancard de la madera una viruta del
mismo grueso que la parte gue sobresale. Compréndense, por lo
tanto, que debe graduarse esta parte saliente, al objeto de que la
hoja de acero no se atasque sobrela madera. Los grandes cepillos
de desbastar, que sirven para rebajar el grueso de las piezas de
madera, tienen la hoja ligéramente arqueada. De esfa manera
pleden arrancar virutas de m4s grueso.

Cuando la pieza que se trabaje noha de ser plana, el cepillo
debe tener en'su cara inferior, y por consiguiente también en sa
hoja, la forma que deba tener la pieza; pero opuesta & la de ésta,
es decir, que si s¢ quiere dar 4 la pieza la forma cilindrica conca-
va, el cepillo debe ser cilindrico-convexo, de manera gue ajusten
perfectamente las dos superficies superpuestas,

Otros cepillos, que sirven para hacer, molduras en los cantos
de las piezas de madera, tienen su hoja mds estrecha v de la misma
forma en elfilo que la moldura que se ha de labrar,

Para servirse de estosiitiles, una de las cosas qiue reguiere mas
cuidado y mds practica es el afilado dz la hoja, que se hace pasdan-
dola por una piedra de amolar untada de aceite de olivas. Al afilac
lashojas hay que tener cuidado de que el hisel que forma el filo
se aplique perfectamente en toda su superficie sobre Ia piedra, 4 fin
de que se desgaste con uniformidad y conserve el mismo angulo
que debe formar con el plano del ntil. Este 4ngulo suele ser deunos
30 grados, sibien puude variar algo, segiin la dureza de la madera
que hay que trabajar.

5,2 TUtiles para taladrar.—Las llamadas “barrenas, son unos
instrumentos gue estdn constituidos por un cilindro de acero que en
su parte inferior pierde la forma cilindrica para tomarla de una
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ciichilla conlcorte’en uno de sus lados. Toda la parte que presenta
esta forma cortante estd arrollada en hélice, demodo que el corte
venga en la parte exterior de la hélice y termindndose en punta,
La parte superior lleva uin mango de madera formando cruz con la
espiga de la barrena. Para practicar agujeros se apoya la punta
de la barrena en el punto donde se guiera hacer el agujero y se
hace girar la barrena sobre su eje. De esta manera, gracias 4 su
forma, va penetrando la espiga en la madera y haciendo el agu-
jero.

Compréndese que, segiin el dikmetro que deba darse al aguje-
ro, debe ser el de la barrena, por lo cual todo carpintero debe estar
provisto de cierto niimero de estos ttiles, cuyos didmetros corres-
pondan al de los agnjeros que mds comunmente deban practicarse,

Otro instrumento de no menor uso es el *berbiqui,, compuesto
de una manivela acodada, en cuya parte inferior hay practicado un
agujero de seccidn cuadrada, en el cual pueden ajustarse las bros
cas de diferentes didmetros y tormas. La parte superior de la ma-
nivela acodada lleva un botén de madera en que se apoya el peso
del operario y sobre el cual ejerce presién al tiempo que con la
mano derecha hace girar el manubrio acodado, al objeto de que
la broca vaya penetrando.

Las brocas de berbigui tienen diferentes formas, segtn sea el
difmetro de los agujeros que hay que practicar. Para los agujeros
que hay que practicar. Para los agujeros de grandes didmetros
tienen la forma de una limina con su corte 4 bisel ¥ con una punta
en la parte gue corresponde al eje de rotacidn. Para los agujeros
de menores didmetros tiene la forma de una lamina arrollada eu
hélice, con corte hacia la parte exterior y terminadas en punta and-
loga 4 1a gue tienen las barrenas. Sea su forma cual fuere, llevan
todas en la parte superior una parte de seccidn cuadrada que entra
en ¢l agojero de la manivela acodada, 4 lacual pueden fijarse por
medio de un tornillo,

6. Utiles para aserrar.—Las sierras que se emplean para el
trabajo de la madera se componen de una limina de acero de
grueso uniforme, Suele la ldmina estar montada sobre un bastidor
de madera, por medio del cual puede darse mayor 6 menor tensién
i la ldmina. La laimina de la sierra estd unida 4 este bastidor, de
modo que presenta sus dientes hacia la parte exterior. La tensidn
.5e da 4 la hoja por medio de una cuerda que une los extremos del
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bastidor opuestos 4 Ios en que estd unido con la lamina de 1a sierra
Por entre las ramas de esta cuerda se pasa una pieza de madera,
dindole luego vueltas para que la cuerda se arrolle, y obtenida Ia
tension necesaria en la hoja, se fija esta pieza de madera por medio
de la parte fija del bastidor. La tensién de la lamina es una condi-
cidn precisa paralque la sierra pueda funcionar; de lo contrario, la
dmina se doblaria rompiéndos al encontrar la resistencia que le
supone la madera.

lanto el ancho de Ja ldmina de la sierra como su dentado varia-
ran segfin sea la dureza de la madera que hay que aserrar & el es-
pesor de las piezas que deben sujetarse 4 este trabajo. Si el aserrio
debe hacerse segiin una linea curva, el ancho de ia hoja de sierra
debe ser muy poco, para que pueda seguirse la linea sin doblarse
la sierra.

Para aserrar grandes piezas, 1a hoja de sierra tiene mayor an-
chura y estd sujeta longitudinalmente en la parte media de un
marco de forma rectangular. En este caco, debe ser manejada poi
dos operarios.

Utilizase también, especialmente para cortes transversales,
para las piezas de alguna escuadria, una sierra compuesta de una
ldmina gue por la parte de los dientes afecta la forma de un arco
de cfreulo de medio radio. En los extremos de la hoja hay dos pe-
quefios mangos gue sirven para su manejo, que requiere prictica,
pues los mismos operarios debes graduar con la mano su tensidn,
POr no tener marco,

Para pequefas piezas se ntiliza también la pequefa sierra de
de mano, sin bastidor, compuesta de una hoja méis ancho de un
extremo que de otro. En el extremdé mds ancho hay un mango de
madera que sirve para agarrarla.

7.° Utiles de percntir. —Utilizanse en carpinteria la “maza, ¥
el “martillo,. La primera se compone de un tarugo de madera, ge-
neralmente de olmo 6 de encina, de forma de un paralelepipedo de
base cuadrada, que lleva implantado un mango en el punfo medio
de una de sus caras.

El “martillo, de carpintero esun peguefio mazo de hierro, cuya
parte posterior termina en dos ramas llamadas “orejas,, vueltas
hacia arriba, dejando entre sf un espacio angular. El mazo sirve
para clavar puntas y clavos, y las ramas para arrancarlos. El mar-
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tillo tieneun ojo en la parte media, en el cual entra y se sujeta el
mango,

La carpinteria puede dividirse en grande y pequefia carpinte-
ria. Las principales aplicaciones de esta filtima son la construccién
de puertas, ventanas y balcones para las construcciones; la cons-
truccidn de piezas de maquina; la de los modelos para fundicion en
metales: la construccidn de muebles en maderas blancas y resino-
sas, v unsin nimero de obras en maderas gque 4 cada paso se ccu
rren en la satisfaceidn de las necesidades de la vida,

Para ejecutar una obra en madera, lo primero que procede es
trazado dibujo 4 una escala tal, que puedan apreciarse perfecta-
mente todos los detalles de construccidén. Estos dibujos deben te-
ner, por lo menos, dos proyecciones: una vertical y otra horizontal;
mAs cuando €stas no basten se ilustrard su inteligencia en los cor-
tes, tanto horizontales como verticales gue sean necesarios. Tén-
gase en cuenta para esto que los operarios que deben ejecutar el
trabajo no estin, por lo general, muy instruidos en geometria, por
1o cual muchas veces serd preciso facilitarles la compresion de los
dibujos con las necesarias explicaciones.

Ademds de los dibujos del conjunto deberdn darse detalles, &
Ser pos
¥ en

e del tamafic natural, de las escuadrias de todas piezas
mbladuras que deben constituir la obra, para que el encarga-

do de sn ejecucion pueda deducir asi mas ficilmente las dimensio-
nes de las maderas que debe emplear. En cuanto 4 log dibujos, he-
mos dicho que deben trazarse 4 escala, no para gue el operario
deba deducir por si mismo las dimensiones, sino para que puedan
apreciarse las proporciones del conjunto. Para que el operatio pue-
da cbtener las dimensiones de cada pieza sin necesidad de recurrir
4 la escala, se hace preciso que cada pieza lleve en el dibujo sus
correspc ndientes dimensiones en cotas.

En nuestro pais tienen la generalidad de los carpinteros la
mala costumbre de emplear el centimetro como unidad métrica,
unidad que debieran abandonar, adoptando el milimetro, con lo
cual se lograria muchas veces mayor exactitud en la ejecucidn.
Es también muy comiin el empleo como medida del pie ¥ pulgada
inglesa, por venir arreglados A4 ésta los tablones de madera de
Flandes y rusos que mas comunmente se empleasn.

Para empezar la construccidn de una obra, sea del cardcter
bue guicra, debe empezarse por escoger la madera, cortandole lue~
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go 4 las longitudes requeridas para cada pieza. Inmediatamente de-
be procederse 4 arreglar su escuadria, rebajandola en aquellos pun-
tos en que ésta sea excesiva. Solamente la préctica es lo que puede
ensefiar al carpintero para proceder 4 la eleccién de las piezas, de
modo que sus dimensiones sean las mis aproximadas 4 las que ne-
cesita sin que tenga que rebajarlas mucho y sin que nunca resulten
deficientes en dimensiones.

Arreglada la escuadria y las demds dimensiones de cada una de

las piezas que deben constitufr la obra de carpinteria, se marcan
cuidadosamente sobre sus caras las espigas y mortajas que deban
practicarse para unirlas entre si, y luego de ejecutadas se ensayan
las piezas para ver si corresponden bien sus ensambladuras, arre-
glando con cuidado los defectos que presenten. Se desmontan luego
para proceder al montaje definitivo. En la generalidad de obras de
carpinteria, excepto en las grandes piezas, 'quu s unen general-
mente por medio de cinchos de hierro, se afianzan las ensambladu-
ras con cola animal, que con un pincel se extiende deslefda en agua
entre las espigas y las mortajas. En una obra bien ejecutada, las
espigas deben entrar dentro de sus respectivas mortajas con difi-
cultad, ayuddndolas por percusion con el mazo.

Luego de ajustadas las piezas de esta manera, se dejan unidas
de una manera invariable, por medio de unos tornillos de madera

llamados por barbarismo “erre-jointe., dejindolas asi hasta tanto
P 3 ]

que la cola esté completamente seca, lo cual acontece al cabo de dos
dias en invierno y de uno en verano. Secada ¥a la cola, se acaban
de afianzar las ensamblederas por medio de clavijas de maderas, &
mejor afin de hierro 6 de cobre, que se hacen entrar por percusidn,
de modo que atraviesen trasversalmente tanto la espiga como las
paredes de la entalladura.

Viene luego la conclucién de la pieza, para lo cual se separa
con el cepillo fino 6 con formdn los puntos de unién, para gque las
superficies presenten unidn perfecta, no gquedando’ ya mds que la
montura de los herrajes que entran en casi todaslas obras de care
pinteria, como son: cierres, bisagras, ete., ¥ la colocacién en obra
de las mismas.

Ensambles,—De la exactitud y buenas condiciones de las en.

sambladuras que estdn destinadas & unir entre si las diferentes pie-

zas de una obra de carpinteria, depende principalmente la estabili-
9
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dad, duracién y solidez de la obra, por cuyo motivo éste es unode
los puntos que deben llamar més poderosamente la atencién del
constructor, y por esto mismo insistimos aqui acerca del particular,
En las construcciones de madera donde las ensambladuras tienen
m4s importancia es en grandes piezas de puentes 6 cuchillos de
armadura, es decir, en las que hemos llamado de grande carpinte-
ria, por lo mismo que son las que han de soportar mayores esfuer-
Zos, y que es en estos casoscuando debe con mayor motivo procu-
rarse gue la unidn sea s6lida y perfecta, sin debilitar en lo posible
las piezas que se trata de unir. Por esta razdén, cuanto digamos
respecto 4 ensambladuraslo referiremos principalmente 4 piezas
de esta clase y 4 las diversas maneras como suelen verificarse sus
uniones, segiin los casos y segin las diversas posiciones de unas
piezas respecto 4 otras.

Ensamble de espiga y mortaja. Empléase generalmente este
ensamble para unir dos piezas cuyos ejes estén enun mismo plano
ya se acometan perpendicular  oblicnamente, Para mayor inteli-
gencia llamaremos caras de paramento 4 las paralelas 4 los ejes.
Esto supuesto, y para verificar el ensamble, en la extremidad de la
pieza que acomete se labra la espiga en forma de paralelepipedo 6
prisma cuadrangular, cCuyo grueso sea igual 4 un tercio 6 un quinte
de 1a seccion de escuadria, dejando su ancho el mismo, es decir,
que para labrar la espiga no hay méas que rebajar la madera por
las caras de paramento. La mortaja se labra en la pieza acometida
de manera que sea un hecho que corresponda exactamente 4 la es-
pigra, procarando gue el eje de este eje coincida con el de la pieza
en el cual se labra,

Cuando las dos piezas gue quieran unir por medio de este géne-
ro de ensambladura se acometen oblicuamente para evitar que tanto
la espiga como la mortaja presenten dngulos agudos, lo cual per-
judicaria & sus buenas condiciones de resistencia, se debe cortar el
que forma la espiga porun plano perpendicular 4 la cara de entrada
de la mortaja, limitdndose ésta también por el mismo plano para
que no quede un hueco entre la espiga y la mortaja sino que ajus-
te perfectamente.

Siempre gue una pieza acomete 4 otra oblicuamente, tendiendo
4 apuvarse sobre ella, es prudente apoyar la espiga labrada en la
primera por medio de una muesca 6 escopladura practicada en la
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segunda pieza, y en la cual ajusta la primera en toda su dimensién,
A veces se hacen estas escopladuras dobles, para dar mayor ApOY o
4 la pieza. El objeto de esta escopladura es evitar que la espiga
sufra un esfuerzo de flexién en compresién,

Ensamble 4 media madera.—Cuando dos piezas se cruzan,
ya sea perpendicular 0 oblicuamente, puedan unirse entre s ret'a-
jando la mitad de su grueso en cada una de ellas por la cara de
contacto, y quedando de esta manera las dos formando un solo
grueso en toda la superficie de unidn. Si el acometimiento es obli-
cuo, puede también hacerse la muesca de que antes se ha hablado,
en cada una de las piezas al objeto de evitar que puedan resbalar
la una sobre la otra.

Ensamble de cela de milano.—En el caso de tener que veri-
ficar la unién de dos piezas de modo que deban resistir un esfuerzo
de traccién, dirigido segtn la longitud de una de ellas, se labra en
la extremidad de ésta una escopladura 4 media madera,y 4 la me-
cha ¢ espiga que queda se le dd una forma tropezoidal, de modo
que tenga la base por la cara de paramento del mismo ancho de
la pieza. En la otra pieza se labra el hueco correspondiente, en el
cual se hace entrar la espiga tropezoidal citada, y quedan las pie-
zas unidas de modo que no pueden separarse por ningtin esfuerzo
de traccidén ejercido en el sentido de la primera.

Todas las anteriores ensambladuras pueden servir para unir
dos piezas que se acometen formando 4ngulo; méds cuando las pie-
zas que se han de ensamblar han de venir 4 continuacién una de
otra, de modo que después de ensambladas formen una sola, es
preciso ensamblarlas de distinto modo segiin sea la manera como
deben ir colocadas, y por lo tanto segiin como deban transmitirse
en ellas los esfuerzos. Este segundo género de ensambles se hace
generalmente para obtener con elles piezas de dimensién mayor de
las gue tienen generalmente las maderas, por lo cual suelen hacer-
se ordinariamente sobre piezas que presentan la misma escuadria,
Citaremos las mds conocidas,

Ensambles de entallas verticales,—La madera més sencilla
de ensamblar dos piezas verticales sujetas & un esfuerzo de com-
presidn, es practicar una espiga en superior igual 4 un tercio dela
escuadria por la cara de paramente, v 4 la mitad de la misma en
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sentido perpendicular 4 ella. Practicase en la otra pieza una mor-
taja en la gue ajuste esta espiga, de manera que una vez ajustadas
las caras correspondientes de las dos piezas estén sobre los mismos
planos, v se afianza la unién por medio de bridas de hierro sujetas
con tornillos.

Puede darse & la espiga diferentes formas; unas veces se adopta
la forma de cruz, otras la angnlar y muy ordinariamente la de cu-
fia. En cada caso la caja de la mortaja debe corresponder exacta-
mente 4 la espiga v debe afianzarse la unién por medio de bridas
de hierro.

Ensambles en rayo de Jipiter.—Para unir dos piezas hori-
zontales en sentido de su longitud, por medio de esta ensambladura
se cortan las dos piezas en zig-zag cblicuamente, de modo que des-
pués de superpuestaslas secciones queden segiin &l mismo eje; pero
que permitan un cierto juego gue, despu¢s de ajustadas las piezas
con cinchos de hierro, se les quita entrando en el espacic que que-
da libre unas cufias de madera. L.a ensambladura en rayo de ]tipiter
puede ser sencilla, es decir, de un solo zig-zag, 6 tener dos 6 mas
ce éstos; segiin sea la escunadria de las piezas que se trata de unir.

Esta misma ensambladura se emplea también para armar vi-
gas, es decir, para reunir en una dos vigas, de modo que la resul-
tante sea de mayor escuadria. En tal caso se hacen varias entalla-
duras.en la cara deunidn en una y otra viga, de manera quela parte
saliente de una quepa dentro de la entrante de otra. Se consolidan
también las dos vigas por medio de cinchos y clavos de hierro,

Cada una de estas ensambladuras puede sufrir m4s 6 menos¥a-
riacion, segiin el constructor; pero las mas generalmente empleadas
son las que quedan descritas.

Procedimiento para comunicar # las maderas un aspecto
vetusto.—Se logra en pocos minutos sometiendo las maderas al
contacto directo de los vapores amoniacales hiimedos.

Hay otro procedimiento mis poderoso, ¥ es uza solucién con-
centrada de permanganato potdsico,—camaledn mineral.—Para
ello se embadurnan las maderas con dicha solucidn por medio de
una brocha, bastando cineo minutos para que, tanto las blancas
como las oscuras, adquieran ese, matiz subide tan estimado. Las
resinosas necesitan mds tiempo. Después de untadas se lavan bien
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con agua clara, se dejan secar, se les d4 una capa de aceite y se
pulimentan. ¥

Coloracidn de las maderas.— Conla mayor facilidad se puede
dar 4 los muebles 1i objetos de pino 6 de madera blanca el aspecto
del nogal. Para ello basta disolver en agua templada hasta la sa-
turacion, hipermanganato de potasa, v bafiar con dicha solucidn el
objeto que se guiere tefiir, hasta que se obtenga el tinie que se
quiera. Cinco minutos bastan ordinariamente para conseguir el re-
sultado que se busca. El peral v el cerezo se tifien muy rdpidamen-
te: la madera blanca mds lentamente: y el pino, 4 causa de la resi-
na, resiste mds tiempo. Se lavan luego los objetos con abundante
agua, se dejan secar, se pulen y barnizan, El hipermanganato de
potasda posee la propiedad de descomponerse al contacto de las
fibras vegetales, que lo precipitan en peroxide de manganeso mao-
reno, que la potasa, en libertad, fija de un modo permanente,

Otro procedimiento: Se toma madera de cerezo, azepiliandola
desde luego; enseguida se pega encima un dibujo, cuyos contornos
se siguen con un buril que corte bien; se pone cal viva diluida en
agua o en orina de caballo, v se levanta el papel, excepto en los
lados que deben quedar en blanco.

FProcedimiento para ennegrecer Ia madera,

Pirolignito dehierro 412°B; . . . . 500 partes
Bisulfito de sodasa 855 B 0 o 270 & e s
Acitlg acttico i 6 B, 1 rerns s e 00
Extracto de campeche 4 20° B, ., . , 200 —

Cen la brocha se aplican varias capas.

Tintura én negro para madera de encina.—La madera cor=
tada se sumerge durante cuarenta y ocho horas en una disolucion
de a'umbre, saturada en caliente rocidndola aespués varias veces
con una decoccidn de palo campeche. Las pequefias piezas pueden
también ser sumergides durante un tiempo m4s 6 ménags largo,

He aqui como se prepara esta decoccion: se hace hervir una
parte de palo campeche de'la mejor calidad con 10 partes de agua;
se filtra 4 través de una tela; se evapora el ligunido filtrado 4 una
temperatura moderada hasta que su voltimen quede reducido 4 la
mitad, y se afiade 4 cada litro de este bafio 106 15 gotas de upa di-
selucitn, saturada de indigo soluble completamente neutro.
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Después de haber rociado varias veces las piezas alumbradas
con esta disolucién, se frota la madera con una disolucién saturada
filtrada de verde-gris (acetato de cobre basico) en fdcido acético
concentrado y caliente, y se repite esta operacién hasta gue se ob-
tiene el tinte negro con la intensidad deseada.

L.z encina tinta de este modono cede en nada al verdadero

ébano.

Ennegreeimiento de Ia madera.—Para ennegrecer deun mo-
do permanente la madera puede emplearse la composicién si=

guiente:
A 100 partes de agua se agregan 75 de cloruro ciiprico y [67 de

glorato de sosa.

En otro recipiente 1000 partes de agua y se afiaden 150 de hi-
droclorato de anilina.

Se pinta luego la madera con la ptimera mezcla, y al cabo de
poco tiempo con la segunda, guitando después el polvo amarillo
que se forma, con un trapo hiimedo. :

Esta operacidn se repite todoslos dias hasta obtener el color
deseado, y entonces debe frotarse la madera en vacelina 4 con
aceite de linaza. Sise guiere obtener de momento un buen color
negro, basta emplear el buronato de potasa en vez de la sal de sosa
gue entra en la primera mezcla. :

Maderas tefiidas.— Color pardo.—Se emplea una solucién de
30 partes de agua, 1 de curcuma y un poco de sosa, lo que se aplica
con un pincel demadera, y cuando esta bien seca se idd encima
una capa de una solucién de 30 partes de agna y una de bironato de

potasa.

Color de roble viejo.

Tiarra de Siena-.. - -+ 5« < 30 centigramos
Id, id. caleinada. . . . 30 -

ol T e R L SR - (e

A e T A 1 litro

Color negro.—Se disuelven 30 gramos de estracto de campe-
che en 2 litros de agua hirviendo y se afiaden 4 gramos de cromato
de potasa; con este liquido, que dé color violeta oscuro, se tifie la
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madera, que al poco tiempo toma un color negro intenso. También
Ia madera pintada con pirolignito de hierro toma un color negro.

Lolor de nogal.

Tierra de Cossel muy fina.., . . . . 30 gramos.
Potasa americana. . . . . . ., ., 20 centigramos
Agas e oo A ke 1 litro

y losingredientes se mantienen en ebullicién durante 15 minutos.

Frocedimiento para que la madera tome color negro.—Se
prepara una disolucidn acuosa de clorhidrato de anilina, adicionas
do con una cantidad pequefia de cloruro de cobre, y con un pincel
se dd una mano 4 la madera que se quiere tefiir de negro; luego,
con otro pincel 6 con una esponja, se di una capa de una disolu-
cidn acuosa de biromato de potasa.

Repitiendo esta operacidn dos 6 tres veces, la madera adquies
re coloracién negra hermosa, de mucha duracién, inalterable por
la humedad y por los agentes atmosféricos.

Tinte de maderas.—Después de blanqueadas las maderas
empleando un soluto de ‘cloruro cdlcico adicionado de carbonato
sddico, de sumergirlas en dcide sulfuroso, de lavarlas con agua ¥
de secarlas, nada mads fdcil ya que comunicar 4 sus superficies di-
versos tintes, valiéndose primero de bafios de jabén adecuados y
luego de inmersiones en liquidos tefiidos por medio de la anilina
(rojos, azules, etc.) L.as maderas preparadas con el acetato alumi-
nico & 1° B&, como mordiente, adquieren color amarillo al contacto
de la casca ¢ de la curcuma; color verde, con la grana de Persia y
el carmin de indigo; rojo, con la cochinilla y la sal de estafio adi-
cionada de dcido tdrtrico, vy negro cuando se las sumerge en un
bafio, al cual se haya afiadido sulfato efiprico y nitrato férrico de 4°,

Elangneo de la madera de guayaco.—Se extrae primero la
resina por medio de una solucién de potasa 6 de sosa medianamen-
te concentrada, en la cual se sumerge durante algunas horas la ma-
dera. Se lava luego y se expone 4 la accién de dcido sulfuroso, me_
‘tiéndola durante 24 horas en un liguido constituido por 8 partes
de agua, una de deido clorhidreico y 0,06 de sulfato de sosa,

Asi se descolora la madera conservando 4 lo sumo un ligero
tinte amarillo. Como la reaccién no penetra hasta el interior del
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tejido lefioso, conviene que la madera se haya labrado y pulimen-
tado antes, porque haciéndolo después del blangueo podria aparecer
otra vez el color primitivo.

TImitacion del ébano.—Se toman trozos de roble y se introdu-
cen en un bafo de dcido sulfiirico; 4 la media hora se sacan cubier-
tos de una capa amarilla: y - grasienta. Inmediatamente se frotan
con esencia de trementina durante algin tiempo, ¥ cada vez cie-
rran mas los poros y v4 aumentando el tono oscuro y brillante que
caracteriza la madera que se pietende imitar, Esta preparacion
conviene emplearla en piezas sueltas y delgadas, y de este modo
se lleva la imitacién 4 toda la masa interior de la madera.

2.2 Procedimiento Bdfiese la madera en una disolucién de
acetato de hierro en vinagre, y después, alternativamente, se dan
varias capas con dicha composicién y la siguiente:

Nuez de agallas quebrantadas. . . . 30 gramos
Madera de campechei: & o v o 8 —
Errdenil]n: s ot s it S 4 —
Sulfatodehigrro. ol L0 Lt n 2=
Apug s bt e ot R ER O s

Estas materias se hierven reunidas y se filtra después. el li-
quido.

3.° Secuecenen agua hasta obtener un color negruzco, ma-
dera del Brasil, agallas en polvo y alumbre, 3 elliguido que resulta
se filtra y se aplica 4 la maders, que luego se baiia con un liguido
hecho de vinagre fuerte, un poco de aceite de vitriole y limaduras
de hierro. Para oscurecer las maderas finas, apliquese la siguiente
composicitén: 4 onzas de agallas, una onza de campeche en polvo,
media onza de caparrosa y media de verde gris; cnézase con agua
y apliquese la diselucidn 4 la madera recién filtrada y todavia ca-
liente, cubriéndola después con una disolucidon de una onza de lima-
duras finas de hierro disueltas en una pequefia cantidad de vinagre
fuerte caliente,

FProcedimiento para dar al nogal aspecto de eaoba,—Fra-
tese el fnogal con Acido nitrico diluido, y péngasela 4 secar.
Disuélvase por otra parte 45 de sangre de drago en 750 de alcohol;
barnicese con esta diselucién, procurando que se impregne bien, la
madera preparada con el indicado dcido, ¥ abanddnesele para que
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se seque, Tritense 45 de resina laca con otros 750 de alcohol; afig-
danse al producto § de carbonato s6dico, y barnicese nuevamente
por medio de este liguido el nogal sobre que se opera. Se deja
secar y se pulimenta primero con piedra pomez y luego ton un pe-
dazo de haya hirviendo en aceite de linaza, gque comunicari 4'1la
madera el brillo de la caoba barnizada,

Emitacién dela caoba.—Se frota la madera con que se guiere
imitar la caoba con dcido nitrico diluido en agua; en seguida se
'ep.BIica por medio de una brocha suave una 6 dos capas de una diso-
licién compuesta de un litro de alcohol, 50 gramos de sangre de
&rago y 15 gramos de carbonato de sosa,

Secas estas dos capas, se aplica una tercera, preparada con 50
gramos de laca en hoja, ocho gramos de carbonato de 5083, ¥ un
litro de alcohol. Se deja secar ¥y se pulimenta con piedra pomex
primero, y luego por los medios ordinarios.

Nogal negro artificial.—A la madera blanca ordinaria se la
puede dar la apariencia del nogal negro mas fino, sirviéndose del
método siguiente: La madera, despues de seca y calentada perfec-

tamente, se cubre una vez 6 dos con una solucién acuosa de extrac-

to de corteza de nueces. Se seca la madera & mitad, y despues se la
cepilla con una solucién que se compone de 5 unidades de peso de
agua hirviente y 1 unidad de bicromato de potasa. Reducida 4 se.
guedad, se la frota y pulimenta. Con tal procedimiento, el colar se
fija enla madera, segiin dice el inventor, 4 una profundidad que
varia de 2 4 4 milimetros, y en la mayor parte de casos la imitacién
de Ia apariencia de nogal negro sale perfecta.

Dorado directo de la madeca.—Se aplica primero 4 1a made-
ra, sirviéndose de unpincel, dos 6 tres capas de cola disuelta en
agua, con la cual se consigue tapar los poros. Después se dan tres
capas de sisa destinadas 4 las partes brillantes, gue deban ser bru-
fiidas y luego se procede al dorado propiamente’ dicho, del modo
siguiente:

Se prepara un liguido compuesto de cola disuelta en agua, con
el polvo de oro en suspensién, empleando las proporciones si-
guientes:

Ofolen’ patiiey el 1 s e 1 gramo
Bl Bn, SO T s L ealy S I 2 —
] g e R e e AT Y 3 -

10
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Se calienta nuevamente la mezcla hasta gue se disuelva la cola,
¥ despues se d4 sobre la madera teniendo cuidado de agitar la mez-
cla 4 fin de que el oro se divida y esté en suspensidn. Se dan tres
capas de esta mezcla, y cuando estdn secas se brufien las partes
que han de quedar brillantes.

Pesar 1a madera al vidrio.—Se hace una pasta en caliente
con gelatina y #cido aeético en tales proporciones gue la solucidm
adquiera una consistencia pastcsa bastante para solidificarse pof
enfriamento, Esta preparacién se emplea caliente, y tiene tal cor=
sistencia, que cuando se enfria es imposible despegar el vidrio o
1a madera.

Jonservacién de la madera.—Mencionaremos varios proce-
dimientos:

1. En los astilleros de Bélgica y Francia se ha introducido
un nuevo procedimiento para conservar la madera y evitar su des-
composicidn, haciéndola insensible 4 las variaciones atmosféricas
por medio de un bafio de gutapercha mezclada con parafina, €] cual
se prepara afiadiendo 4 dos partes de la primera una de parafina.
Se calienta la mezcla 4 fuego lento, y cuando ambas sustancias,
convertidas en liquide, se baten bien y quedan perfectamente liga-
das, se sumergen ‘las piezas pequenias; para las vigas y' trozos
grandes se hace uso de brochas. Cuando estd caliente se endurece,
v cuando se enfria forma una especie de capa impenetrable para la
humedad, el frio, el agua etcétera.

2.° Bajo el nombre de anitséplico resingso se ha puesto dla
venta en Erancia un producto vegetal que se considera por sus in-
ventores superior al sulfato de cobre, alcloruro de zing y 4 la creo-
sota para conservar la madera.

Se asegura que la nueva sustancia hace la madera impermea-
hle, imputrecible € insensible 4 la accidn de la humedad vy la sequia,
al mismo tiempo que evita la oxidacién del hierro.

Los inventores pudieron obtener del Municipio de Paris que
les permitiera hacer un ensayo sobre 10,000 metros de piso de ma-
dera, y las Secciones de Silvicultura y de Ciencias fisico-quimicas
agricolas de la Sociedad nacional de Agricultura en Francia, se
han encargado de seguir-las experiencias y hacer estudios sobre la
cuestion.
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3.7 Para evitar losefectos de descomposicién que en las made-
ras de los barcos produce la humedad, deben éstas secarse bien pri-
mero y despues pintarse con dos 6 tres manos de una disolucién de
paramero fina en benzolina. Si los bugques se exponen después al
calor, hay necesidad de darles otra mano de barniz de aceite de li-
naza.

4.% Hasta aquf, para conservar las maderas expuestas & Ia hu-
medad, se las sometia 4 una inyeccidn de sulfato de cobre. Pero
este procedimiento no d4 resultados durables. Cuando la madera se
hiende, la humedad penetra en el interior por las hendiduras, & im-
pide la accidn del sulfato de cobre.

El nuevo procedimiento consiste en inyectar las maderas con
agua de jabén, 4 la cual se afiade una corta proporcidn de dcido
sulftirico.

El agua de jabén y el 4cido sulfiirico dan lugar 4 la separacién
de dcidos grasos, que impregnan todas las fibras de la madera, &
impiden gue penetren la humedad.

5.° Se consigue impregnando la madera en una disolucién de
labén mezclado con 4cido fénico, ¥y al cabo de pocos dias resulta
formado un 4eido oleaginoso, insoluble en el agua, y que, penetran-
do en el tejido lefioso, lo conserva mucho tiempo de Ja podredum-
bre y alteracién. Con este procedimiento se consiguen los mismos
resultados que cuando se recurre 4 la creosota, no ofreciendo el pe-
ligro que ésta respecto al aumento de combustibilidad de la made-
ra. La reaceidn del 4cido fénico sobre el jabén no se verifica hasta
gue se evapora una parte de la humedad.

6.° Para aumentar la duracién de la madera se usan diversas
preparaciones antisépticas, que son inyectadas en el interior del te-
jide lefioso, dificultando la putrefaccidn y que sea invadida por in-
sectos. Mr. Mallet aconseja usar un liquido compuesto de

Sulfatodecobre. . . . . . ., . . 65gramos
Sulfatodmeincs T AEev il Sl —
Cloradoide soidio.: -0 =i .

cuyos ingredientes se disuelven en 35 litros de agua hirviendo, ¥
que no sea caliza. Sin que la ebullicién se suspenda se afiade:
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Aceite deresina. . . . . . « » . 40,2 pramos
Aceitermineral.: & woae a0 G w40 -
oo e P e e R A SRS R S ] -

cuya mezcla se concentra 4 un calor moderado. y sele afiade luégo
agua hirviendo en proporcién de 10 litros de disolucién por 90 litros
de agua. :

Las maderas se sumergen en este liguido, y mediante la im-
pregnacidn se aumenta la duracidn de la madera y también su
dureza.

Mastix para revestiv In madera.—Los depdsitos 6 toneles de
madera que deban contener liguidos algo dcidos 6 con bicromato de
potasa, se pueden revestir interiormente con un mastix compuesto
de los ingredientes y en las proporciones siguientes:

Resina o o w2 ' o 3 s . o 1000 gramos.
Oereamarilloy: o o doa 0w i 6 —
Cera-amardllas: & Ty S e e e 23Dy -

Se runden al calor estas materias, y se les afiade un pufiado de
¥eso escayola, agitando bien la mezcla para que resulte homogés
nea, y aplicindola en caliente sobre la madera que se guiere re-
vestir.

Procedimiento para hacer la madera imputrescible é in-
combustible.

1. Se seca primero la madera en un horno, con lo cual se la
separa de la mayor parte del agua ¥ de la esencia de trementina
que contiene, cuando se trata de maderas resincsas, Luego se co-
loca la madera seca en un cilindro 4 propdsito, ¥ se hace penetrar
en los poros de aquella por medio de una présion’ considerable; cal
¥ agua saturada de Acido sulfuroso. Este dAcido se obtiene como
producto accesorio Je la tostacidn de las piritas. Después de esto,
se saca la madera de los cilindros, se la deja secar y estd en
disposicién de poder usarse.

Por la accidén del 4cido sulfuroso en exceso sobre la cal, se
forma bisulfito de cal, soluble en el agua, que por consiguiente es
facilmente absorbido por la influencia del aire, en sulfato ce cal 6
yeso, que es muy poco soluble en el agua, y que, por consiguiente,
es arrastrado muy dificilmente por esta, cuando la madera se moja.
Después de haber experimentado el tratamiento descrito, al
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madera presenta un peso especifico menor que el que tenia antes
de secarse en el horno. Este procedimiento, que es mucho menos
costoso que ninguno de los que se han indicado hasta ahora con el
mismo fin, constituye nn modo eficaz de evitar la descomposicién
geca d hiimeda de la madera, porque las fibras se encuentran recus
biertas de sulfato de cal y acaso también por la accién del bisulfito
de cal gue existe en pequefia cantidad.

La duracién de la madera tratada de este modo, € mayor que
1a del pino ordinario y estd menos sujeta 4 vibraciones; resiste 4 los
inseclos y arde con mucha dificultad en los casos de incendio, pues-
to que las sustancias voldtiles, fAicilmente inflamables, se han sepa-
rado por la desecacién y las fibras estdn impregnadas de veso,
cuerpo muy mal conductor del calor. Esta madera contiene muy
pocas sustancias extrafias; el apdlisis le asigna la composicidn si-
guiente: en 100 partes, fibras 87,2; humedad 4 16°, 8,5; cenizas, 4,3.

T [ Dy o e e S e (e St 12 gramos.
Hiposulfito de sesa. . . . . 2,50 —
Borato-deigesa. s & = o ai ] —
Sulfato de potasa.. . . . . 10 —
L e el pe s R T D -

100

3. Para hacerla madera incombustible se emplean divirsas
sustancias, con las cuales se inyecta el tejido lefioso; pero también

pueden simplemente barnizarse las piezas de carpinteria para im-
pedir que, en caso de incendio, se propague ficilmente al inade-
raje.
Un barniz de esta clase se prepara con
WA b Tr ity e B0 Lo e EA B A R 20
Porcelanamolida. . & .0 .o o @ 20
Piedra pulverizada. . . . . . . . 20
(ef1 bel St i il i S sl i S, Sl st 1
Siliceto'de:so8a . v ol Carhi . iis a0
200

Estas sustancias se mezclan con cantidad suficiente de agua,
para gue se pueda aplicar facilmente,

Puatrefacelén de 1a madera. Para evitar gue la pudricién seca
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iniciada en una madera se propague al resto, se lava la parte dafia-
da con una disolucidn acuosa, muy concentrada € hirviendo, de po=
taza y sosa. A las doce horas de estar la madera bien impregnada
de la expresada lejia, se empapa con una disolucidn de dxido de
hierro 6 de 6xido de plomo en Acido pirolefioso.

También d4 buen resultado para el propio objeto, lavar la ma-
dera con una solucidn pirolefiosa de plomo, y luego sumergirla en
un bafio de 750 gramos de alumbre y un kilogramo y¥ medio de
agua.

Ambos procedimientos pueden usarse también como medios
preventivos.

Pocedimiento para que las maderas sofran una especie
de petrificacion.

Sulfato de zine, . . . . . 27,bkilogramos.
| BT (et L TS S o 11
T4 b o of P AR Rl T B
Oxido de manganeso. . . . 11
Acido sulfurico a 60°. . . . 11
2 -0 Fr o ARt A P e

Todas las sustancias sdlidas deben echarse en una caldera que
contenga el agua 4 la temperatura de 45°% y una vez disueltas, se
agrega poco 4 poco el dcido sulfirico hasta la completa saturacidn
de la masa. Las piezas de madera, que se deben tener separadas
unas de otras unos cinco centimetros, se sumergen en la mezcla que
se hace hervir durante tres horas. Debe seguir 4 esta operacitn
una desecacidn al aire libre.

Metalizacion de la madera.—Se trata primero la madera por
una lejia cAustica (sddica-calcorea) manteniéndola durante un dfa &
la temperatura de 60° & 70° Redumur. El lefioso pasa inmediata-
mente 4 un baiio de sulfhidrato cédlsico, al gue se aifiade después de
24 4 30 horas una disolucién concentrada de azufre en sosa cdustica,
dejandola en inmersidn en este nuevo bafio durante unas 48 horas,
y manteniendo la temperatura de 30° 4 40° R.; por iltimo se trata
por una disolacién de acetato de plomo 4 30° 6 40° R. Sise desea la
madera 4 una temperatura moderada, y se pulimenta con un brufii-
dor de madera dura, adjuiere un.aspecto metdlico bastante bri-
llante. Véase Barnices, Ebanisteria, y Muebles.




X

CERRAJERTA 79

CERRAJERIA

La cerrajeria es una. importante rama del arte de la cons-
truccién, y comprende todos los trabajos necesarios para la cons- "
truccidn de las obras de hierro, que entran como factor principal 4
secundario en los edificios & en otra clase de construccién, excep-
cién hecha de la “construccidn de méquinas,,. :

Utiles y herramientas-—Los primeros utensilios que se notan
en toda la cerrajeria son la forja ¢ fragua y el banco, sitnados am-
bos en una misma pieza. El banco hay que situarlo enel puesto que
tenga mejor luz; la forja, por el contrarin, se coloca en el sitio méds
oscuro del taller, con el objeto de gue puedan apreciarse mejor los
colores del hierro que se somete d la accidn del fuego.

Los itiles propios del cerrajerc se dividen en dos clases:

1.~ Ttiles de forja,

2.* Utiles de banco.

Los primeros corsisten en ladorja v fuelles;, los yungues, los
martillos de distintas dimensiones, tenazas, brocas, atizadores, cor-
tafrios, eufias, taladros, cortaderas, trancheles y mandriles.

Los sepundos sont tornillos de todas dimensiones, cinceles,
buriles, mandriles, hileras, terrajas, maquinas de .apujerear v ba-
rrenos de todas dimensiones, tornos, limas, trépanos, avellanado-
res, etci; eto.

Laforja dfragna del cerrajero se compone de una cavidad
cnadrzangular, de una plancha de hierro que se coloca en el fondo
con una abertura para el paso de la tubera, del fuelley de la chi-
menea, La forja se emplaza habitualmente contra el muro del fondo
del taller, colocando el fuelle 4 una altura suficiente para que no
impida niestorbe el paso; el fuelle mas generalmente empleado es
un fuelle a dos vieatos que presenta la ventaja de ser muy sencillo
¥ muy econdmico; ofrece, sin embargo, el Inconveniente de ocu-
par mucho puesto, relativamenlte al efecto que produce, puesto gue
no da un chorro continuo y no interrumpido de viento. El fuelle de
Rabier 4 tres vientos produce una corriente casi continua v muy
intensa, y sus dimensiones son mas reducidas gue el primero; sin
embargo, apenas lo hemos visto, en ningiin taller de cerrajeriaj
es también muy 1til 4 los cerrajeros el empleo de reguladores y
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ventimetros, aparatos j[muyj sencillos ¥ que permiten graduar la
fuerza del viento.

El yungue es una_pieza de hierro maciza, cuadrada, presentan-
do generalmente dosjdngulos salientes; esta pieza de hierro vd
encajada en untajo 6 tronco de madera muy fuerte; sirve para tra-
bajar el hierrolcon el martillo.

El martillo esjun instrumento de hierro con una abertura &
agujero, generalmente rectangular, en su centro, por el cual pasa
un mango de madera; la parteldel martillo gue sirve para golpear,
presenta una superficie plana, y la otra puede también ser plana &
presentar dos orejas & manera de palanca.

Las tenazas son instrumentos que se destinan 4 arrancar 6 cor=
tar, y consisten en una pieza de hierro que se compone de dos bra-
zos trabados por medio]de un clavillo ¢ eje gue permita abrirlos y
cerrarlos.

Labroca esun instrumento ds hierro de peguefias dimensiones;
redondo, semejante 4’un deda’, v uno de cuyos principales objetos
es abrir el hueco de las llaves v taladrar el hierro.

El arizador es sencillamente una vara 6 palo cilindricc de hie-
rro para remover y atizar el fuego.

~ El cortafrio es un instrumento con boca y corte de acero para
cottar el hierro en frio golpedandolo con el martillo.

El taladro es un instrumento agudo y cortante para agujerear.

La cortadera, destinadajdicortar en caliente las barras de hie-
rro, se compone de un hjerro fuerte con un mango de bastante lone
gitud, con boca de acero cortante en el extremo y el otro de hierro
tnuy fuerte para recibir los golpes del macho 6 martillo.

El tranchete es una especie”de cortafrio.

El mandril €s una pieza de metal de forma cilindrica en que se
asegura el objefo que se guiere tornear..

Los tornillos son instrumentos gue usan los cerrajeros para dar
seguridad 4 las piezas que liman, pulen, brufien, adornan, ete.

Afectan distintas formas 6 disposiciones, ya sea para el traba-
jo, ya exclusivamente paralfijarlos en el banco; estas herramientas
pueden ser giratorias & fijas; con rosca sobrepuesta soldada y con
tuerca macisa roscada al torno. Hay también los tornillrs portiti-
les para trabajar, con los cuales no es necesario el banco del ce-
rrajero, pues vanimontados¥sobreuna fuerte columna de hierro,
provista de un juego de ruedas para su ficil traslacién; en su parte

B
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superior hay una tabla de hierro rectangular; de la misma disposi-
cién que presentan esta clase de tornilios se deducen los servicios
que prestan en muchos casos y en muchas industrias, 4 causa de la
facilidad de poder trasladarios 4 mano de un punto & otro sin nece-
sidad de instalarlas; 4 causa de Ia gran dislocacién que tienen, se
pueden fijar en los mismos piezas de gran tamafio,

El cincel es un instrumento de hierro con boea de ACEra.

El buril es un instromento de acern esquinado y puntiagudo,

La hilera es un instrumento de acero llena de agujeros gue se
achican insensiblemente con el objeto de que la barra 6 el cilindro
de metal que pasa desde el mayor al menor quede reducido 4 hila.

La terraja es un instrumento de acero templado, provisto de
filetes de tornillo, sobre los cuales se han formado planos 6 ranu-
rag, con el objeto de formar aristas cortantes sobre cada uno de log
filetes. Las partes huecas dela terraja sirven para el desprendi-
miento de la materia que se saca cuando se aterraja una tuerca, §
en otros términcs, cuando sé da en hoeco en un agujero practicado
sobte un pedazo de metal, los filetes salientes sobre la terraja. Las
terrajas son cénicas 6 cilindricas; las primeras sirven para desbas-
tar el metal y bosquejar los filetes de las tuercas, y las segundas
para terminarlas, dindoles las dimensiones que deben tener, con el
objeto de que exista el jucgo necesario para el buen funcionamiento
de una rosca ¢ de un perno en la tuerca, La terraja estd terminada
por una cabeza cuadrada 6 rectangular de facetas redondeadas, so-
bre las cuales se adapta un 1itil 6 especie de gancho que sirve para
dar vuelta 4 la terraja en la tuerca. La dimensién de los brazos de
este gancho varfa con las dimensiones de la terraja, empleada. Se
designa con el nombre de terraja madre una terraja cilindrica con
la cual se confeccionan las herramientas dentadas para hacer ros-
:as; esta terraja, colocada entre las dos puntas de un torno, se su-
jeta & un movimiento circular continuo, el obrero apoya con fuerza
sobre los filetes de la terraja una hoja de acero sin templar, de mo-
doque los filetes queden cortados en esta hoja una vez terminado
este trabajo, se procede al templado de la hoja de acero, con el ob-
jeto de que ésta pueda utilizarse, sea para confeccionar una terraja
semejante 4 la terraja madre, 6 para reproducir un filete del mismo.
paso sebre un objeto cualquiera.

Las herramientas de agujerear sirven, como su mismo nombre
lo indica; para practicar agujeros en los metales: Ia parte de la he~

11
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rramienta gque trabaja es siempre de acero templado, ¥ presenta la
forma de una punta m#s ¢ menos obtusa de bisel, generalmente do-
ble y algunas veces simple. Estas puntas deben ser lo suficiente-
mente agudas para penetrar facilmente en el metal y bastante ob-
tusas para no romperlo. El dngulo de las aristas cortantes varfa,
generalmente de 70 4 80°, siendo mayor para la fundicién ¥ para el
hierro v el bronce 4 cansa de su'dureza. Para obtener undngulo de
corte lo suficientemeute agudo, se practican generalmente sobre
los cosiados del util dos gargantas cilindricas tangentes al plano
de corte, y cuyas generatrices son paralelas 4 lasaristas cortantes.
Los taladro tienen generalmente encima de la punta un didmetro
superior al del cuerpo, para facilitar la salida de las virutas. Los
taladros son maniobrados 4 mano, por medio de un berbequi & de
un arco, 6 también sirven de dtiles en las mAiquinas de agujerear.
En el primer caso los taladros tiepen un movimiento de rotacidn
continuo, lo mismo que los que trabajan en las mdquinas de aguje-
rear, Cuando trabajan por medio de un arco, estdn animados de un
movimiento de rotacidn alterpativo, en cuyo caso deben ser 4 doble
bisel y estar provistos de una punta gue sirve para guiar el ntil el

cual debe ser colocado ‘en el centro para gue el agujero resulte .

completamente redondo.

Cuando hay que taladrar hierro 6 acero, es necesario lubrificar
la punta 1til de una manera continua, de cuya operacion se puede
prescindir cuando se trata de taladrar ofros metales distintos de los
mencionados, en cuyo caso ¢l taladro puede funcionar en seco. Con
el objeto de no destemplar el Gitil, es necesario que su velocidad no
exceda de 35 4 40 vueltas por minuto, cuando se trate de praclicar
agujeros cuyo didmetro sea de’ 25 milfmetros y menos, siendo muy
conveniente disminuirla cuando el didmetro aumenta,

La barrena es un instrumento de hierre que puede tener dife-
rentes tamafios, y que estd provista de roscas en la parte inferior y
una manija de madera en la parte superior formando cruz; también
las hay sin manija y que funcionan con el berbiqui, como hemos ex-
plicados mdas arriba.

El torno es un aparato compuesto de un cilindro que puede gi-
rar al rededor de su eje ¥ de una rueda, una 6 méis sigliefias v va-
rias palancas montadas sobre el mismo eje. Sobre éste obra ordina-
riamente la resistencia por medio de una cuerda, y la potencia
sobre la cireunferencia de la rueda, 6 los extremos de las ciglicfias
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6 palancas. El torno tiene una importancia capital en todos los ta-
lleres, extendiéndsse suuso para el trabajo de toda clase de meta-
les y maderas, y dada la variedad € importancia de estas méiquinas
herramientas, creemos pertinente dedicarias un articunlo espeeial
en el cual estudiaremos con la necesaria detencion las diferentes
formas que afectan y su funcionamiento.

La lima es un titil de acero templado que presenta una supe: fi-
cie puramente estriada en uno 6 en'dos sentidos, y cuyo objeio es
rebajar, alisar o cortar los metales y la madera.

El trépano se usa en cerrajeria para lograr que un taladro gire
conservando la posicién vertical.

El avellanador es una herramienta de acero templado cuya su-
perficie cilindrica estd vaciada en forma de dientes.

También se usan en muchos talleres de cerrajeria aparatos pa-
ra atornillar, sujetar, ensanchar y cortar los tubos de hierro virgen.

Trabajo del hierro en cervajerin.—Las operaciones de fér-
jar y soldar se ejecutan siempre en caliente; es necesario gue el
obrero conozeca cuande el hierro estd suficientemente calentado pa-
ra ser soldado, lo cual puede reconoecerse por los caracteres sis
guientes:

1. Cuando, haciendo funcionar el fuelle, salen del fuego pe-
quefias chispas briliantes, las cuales no son otra cosa que particulas
de hierro incandencentes separadas de la pieza por la fuerza del
viento,

2.° * Cuando, examinando el pedazo de hierro, s ve que su su-
perficie parece cubierta de una capa liguida que se mueve en todos
sentidos.

3. Cuoando el hierro,una vez retirado.del fuego, proyecta.
chispas brillantes en todos sentidos. Cuando el metal se encuentra
en este estado, se le traslada sobre el yunque, sele golpeaidpida-
mente can golpes repetidos, pero con poca fuerza, con el objeto de
darle cuerpo; una vez ha adguirido mayor solidez, se le martillea
con mayor fuerza y se le comunica la forma que se desea,

Para soldar dos barras de hierro se preparan sus extremidas de
diversas maneras. Para la soldadura simple se preparan los dos ex=
tremos en forma de pico de flauta, comunicindoles luego una “cal-
da sudante,,, 6 sea el grado de temperatura que debe darse -al hie-
rro forjado para unirlo y soldarlo. El forjador y su ayudante levan-
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tan cada una de las piezas yla agitan en el aire con el objeto
de que caiga el carbdn. El ayudante forjador coloca la barra sobre
el yunque, colocando el forjador la suya sobre la primera. Con el
objelo de unir ambas piezas, el forjador da algunos martillazes so-
bre las mismas, y luego ambos sucesivamente golpean las barras
con el martillo hasta que estén completamente soldadas El ayudan-
te forjador debe poner sumo cuidado en golpear en el mismo sitio
que golpea el forjador, sacudiendo la pieza con la misma fuerza gquu
éste, que hace girar la barra en todos sentidos; golpeandola en toe
do su contorno. Cuando el hierro es de mala calidad la soldura es
bastante dificil, en cuyo caso hay que preparar los dos extremos de
Jas barras en forma de horguillas; eruzdndolas y apretdndolas sobre
el yunque y calentando.ambas piezas a la vez hasta el .punto nece-
sario para la soldadura.

Para apreciar con exactitud completa cuando Ia pieza esta bas-
tante caliente, deben tenerse presentes las siguientes reglas:

Cuando la llama tiene un color blanco pronunciadeo y saltan
chispas brillantes,; el hierro estd muy caliente, ¥y en este caso hay
que tener mucho cuidado de que el hierro no se contraiga y arru-
gue, puesto que 4 este grado de calor el metal empieza 4 quemar-
se; un hierro aceraso 6 quebradizo no podria soportar un grado de
calor tan elevado sin gue sufriera una alleracién mis 6 menos im-
portante; el hierro' dulce soporta mucho mejor el calor; por este
grado de calor, denominado calor sudante, es necesario para sol-
dar, pero no para que el hierro pueda sec forjado, para cuva opera-
¢ifin basta solamente el color rojo claro.

Con el objeto de que el viento se desparrame en todos sentidos,
hay que tener cuidado de limpiar de tiempo en’tiempo el orificio de
la tubers por medio de un atizador, teniendo en cuenta que algiin
pedazo de carbon podria colocarse delante de la desembocadora
de la misma y obstruir la regular salida de la corriente aérea. Ade-
més, como el orificio de la tubera se encuentra aproximadamente
dos centimetros encima de la plaza de la forja, hay que evitar que
se acumulen debajo del mencionado orificio las escorias, cenizas, y
polvo del carbdn. Ademds, para que el calor resulte muy intenso,
se coloca el carbén en masa debajo del hierro, apildndolo;, rocidine
dolo luego con agua con el objeto de gue forme un casguete; cuan-
do forme un conducto 6 un escape, por el cual salgan al exterior el
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viento y lallama, hay que taparlos inmediatamente con carbén para
concentrar su accion.

Cuando se coloca el hierro con el fuego hay que evitar colocars
lo debajo el orificio dela tubera y que reciba la accién directa
del viento, puesto que, si ésto sucediera, el metal se calentaria len-
tamente y se oxidaria mucho; es siempre necesario que el viento
pase por debajo proyectando la llama hacia la parte superior sobre
el hierro; éste debe ser removido de tiempo en tiempo con el obje-
to de evitar gue el carbén se le una, puesto que un pedazo de carbén
que quedara soldado sobre el hierro, éste quedaria quemado en. el
punto de la soldadura, y por otra parte no estaria bastante caliente
para que pudiera ser retirado del fuego. A medida que la calda
avance es necesario graduar la entrada del viento para que éste
penetre en la masa con mayor ¢ menor fuerza, segfin el grado que
alcance la primera, si acaso se viera que la accidn languidecia, es
preciso colocar un poco mds de carbdén mojado de nuevo, reformans
do la ciipula 6 casquete y soplar con energia, En general, es siem-
pre necesario mucho tacto, mucha practica y mucha experiencia
para poder apreciar con exactitud el carbén que serd necesario pa-
ra la calda completa. Si economiza el carbén, el hierro se calentars
lentamente y se cxidard, Para que la calda resulte en las mejores
condiciones posibles, es mejor que el'carbdn esté algo en excesn;
sin embargo, no hay que descuidarse, puesto que si la cantidad de
carbén empleada'era mucho mayor que la necesaria, dtllrantc la
operacitén siguiente este carbdn en exceso entorpeceria la marcha
del fuego. Es muy conveniente conservar las cenizas v el polvo
sobre la forja para circunscribir la accién del fuego, pero cuidando
siempre deseparar las escorias;, que no deben permanecer nunca
en el mismo sitio.

Una vez el'hierro tiene suficiente graduado de calor, se le retira
de la forja rdpidameute, evitando que se le adhiera la ceniza; se le
frota contra el angulo del martillo, con el objeto de librarlo de los
cuerpos extrafios que pueda haber en su superficie que con el marti-
lleo se incorporarian al hierro y/alterarian sus cualidades, y se le
coloca sobre el yungue.

Una vez obtenida la soldadura y la forma deseada porjel tra-
bajo del yunque 'y del ‘martillo, es necesario que algunas piezas
sufran otra clase de operaciones, como son: el limado, el aterra=
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jado, etc,, cuyasjoperaciones entran en la categoria de operaciones
de taller,

La pieza quejse quiera trabajar debe ser sostenida sdélidamente
sobre el banco por medio del tornillo. Este itil, destinado 4 apre-
tar y 4 mantener inmdvil la pieza gue se guiere trabajar, en una
posicién cualquiera, recibe distintas disposiciones; pero usualmen-
te se compone de dos mandibulas 6 agarraderas, denominadas bo-
cas ¢ quijadas de tornillo, articuladas en su parte inferior alrededor
de un eje horizontal; una de estas agarraderas es fija, al pase que
la segunda es mdvil y continuamente rechazada de la primera por
1a accién de una hoja de resorte gue se encuentrainterpuesta entre
ambas. Se encuentra retenida por la'cabeza de una rosea de filetes
cuadrados, cuya tuerca estd montada en la parte fija. Obrando so-
bre la rosca, sesabren d se cierran las bocas ¢ quijadas del tornillos
Estas quijadas dlagarraderas estdn aceradas en su interior, tem-
pladas y estriadas.

Cuando se quiere pulir una pieza, se trabaja ésta primeramente
con las limas empleado en primer lugar la lima gruesa cuadrada, y
luego la carleta, gue es una lima fina y plana: una vez la pieza que
‘se trabaja ha tomade la forma que debe tener, se acaba el trabajo
con limas de mds en mas finas, cuyo usp no tiene mas objeto que
destruir sobre la superficie trabajada los vestigios del trabajo de la
lima anterior. La lima es, sin duda alguna, después del martillo, el
principal instrumento del cerrajero; por medio de un trabajo pa-
cienzudo v detenido y manejado, hace 1til por un cbrero inteligente
y experimentado, hace desaparecer completamente las rugosidades
que el metal pueda presentar en su superficie v de & la pieza forjada
exactamente las dimensiones gue debe tene, El principal objeto que
debe tener siempre en vista el ajustador, que es el nombre.gue ha-
tualmente recibe el obrero que trabaja con la lima, es producir su-
perficies completamente planas: la empufiadura de lalima se coge
usualmente con la;mano izquierda, cuando el movimiento de la lima
tiene lugar de izquierda & derecha, pues su movimiento no debe ser
nunca perpendicular 4 la superficie que presenta el individuo que la
maneja; la mano derecha apoya sobre la lima, procurando no ejer-
cer mas presidn con una mano-que-con la gtra; pues si tal sucediere,
la superficie no serfa completamente plana; cuando la lima sigue la
direccitn de derecha izquierda, la empufiadura se coge con la mano
derecha y se apoya en'la palma de la mano izquierda sobre una su-
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perficie superior; de este modp, trabajo y las superficies quedan més
lisas y mas pulimentadas, Cuando la pieza que se lima debe ser res
dondeada, si ésta no es de grandes dimensiones, se Ia coge con la
mano izquierda, y si es corta, se la coloca en unftornillo 4 mano ¥
se la lima con la mano derecha, apoyando el hierro schre madera
colocada en el tornilla.

Cuando hay que formar adornos sobre el hierro y se gquiere eco-
nomizar tiempe y mano de obra, se emplean cufios? moldes sencis
llos 6 dobies; estos cufios 6 moldes son pieza metdlicas, general-
mente pedazos de acero, en los cuales se forma un hueco la mitad
de los adornos gue se quieren imprimir sobre el hierro, que se mol-
dea de este modo, al paso gue el calor lo hace meleable. El hierro
s¢ hace calentar como siempre: una vez caliente, se le coloca sobre
el yunque, se aplica el cufio en su parte superior, y por medio de un
martilleo mds 6 menos prelongado sobre el cufio se'da al hierro la
forma deseada. Sison adornos en relieve, se empieza por dibujarlos
sobre una hoja 6 ldmina de plancha, se esculpen y se aplicen sobre
la pieza de hierro que debe llevar los mentados adornos; en algunas
ocasiones hay que transformar la hoja 6 ldmina plana de metal en
una superficie curva no desarrollable, el trabajo se termina por me
dio de cinceles y de limas de pequefias dimensiones.

Los cufios no sirven sino para imprimir molduras sobre piezas
macizas, 6 para moldear algunas hojas 6 liminas de pegueiias di-
mensiones, corriendo 4 cargo de la habilidad y destreza del obrero
cerrajero multitud de detalles y trabajos.

Los adornos mas ligeros, que, aunque delgados, presentan mu-
cho relieve y extensidn, se ejecutan ordinariamente en distintos
pedazos, por ejemplo, los adornos de follaje que se componen de
tres florones; se empiezé el trabajo de éstos al martillo, sobre un
tas 0 bigorneta, ¢ sobre'un pequefio yunque que sostiene la pieza
cuando se la realza con abolladura por medio del martillo; esta cla-
se de adornos se denominan adornos hechos al martillo, de esta
manera se ejecutanlos trozos 6 pedazos de mayores dimensiones,
cuyas partes deben ser destacadas y abiertas, 6 cuyas hojas deben
estar colocadas sobre distintos planos.

Cuasi todos los adornos de cerrajeria son realzados con el mar-
tillo; sin. embargo, los trabajos ejecutados sobre el plomo resultan
mejor acabados; las venas, los nervios y las distintas partes mas &
menos delicadas de las hojas 6 de los florones, son mejor represen- .
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tados; de modo que, en consecuencia, se ejecutan con el martillo
las partes]de los adornos que deben ser vistos de lejos puesto que
también seria completamente inftil pulirlas con esmero y cuidado,
causa de que tampoco se distinguirian, Sobre el plomo deben tra-
bajarse los adornos que han de ser vistos de cerca, y de los cuales
puedan apreciarse bien todos los contorncs y detalles, en caso de
que no se ejecuten en fundici6n de cobre, que resulta mds ventajo-
50, pues.o] que los florones realzados, como son muy delgados, son
con frecuencia rotos si se les coloca al alcance de la mano.

Sobre el plomo se ejecutan casi siempre los éscudos y soportes
que, representando algunas veces hombres y animales, necesitan
in trabajo acabado.

Todos estos adornos se elaboran con planchas y se debe tener
cuidado al elegirlas, pues deben ser lo m4s dulces posible,

El operario la toma de mayor 6 menor espesor, segiin el relie-
Ve que intente darle; pero generalmente las més detgadas son las
preferidas, {pues resultan mds econémicas y mds ficiles de tra-
bajar.

Aungue la plaicha buena es bastante diictil, no lo es tanto
como la plata y el cobre; es pues, necesario que el obrero la tra-
baje con mucholcnidado, ¥ como se endurece y se vuelve agrio bajo
ld acciénifdelmartillo, es necesario darle algunas recocidas de
‘tiempo en tiempo, puesto que todas las obras realzadas con la bi-
gorneta se trabajan un frio; sin embargo, si habfa que hacer una
gran cantidad de pequefios florenes, que tuvieran todos la misma
forma, no seria dificil hacerlos por medio del cniio, valiéndose de
dos placas de acero, una de las cuales tendrfa el dibujo en hueco ¥
la otra en relieve, y colocando entre estas dos placas la plancha
enrojecida al fuego y por médio de un golpe violento, tal como lo
di el balancin[de medallas; el flor6n gquedaria imprimido v no fal-
taria sino redondear las distintas partes segtin el dibujo.

Los dibujos de cerrajerfa se ejecutan de tamafio natural, tal
como debe presentarlos la obra, sin que presenten sombras de nin~
guna clase,

Se coloca el dibujo de los adornos sobre un papel que se corta
siguiendo lasilineas del dibujo, y se pega el papel sobre la hoja de
plancha que se,quiere trabajar, Marcado asi el contorno, el cerra-

Jerolo sigue y lo corta en frio de la misma manera que se ha cor-
tado el papel.




CERRAJERIA

Llave gricia [Llave rolana

Llavele chicarra Ganziias










rl
B
-
o
-
]
=
-
=
=
=
o
-]
o




CERRAJERIA 89

—

Los dibujos de los adornos empleados en cerrajeria deben pre-
sentar la ventaja de que sean de ejecucidn ficil, produciendo al
mismo tiempo el mayor efecto posible, por cuya razén apenas se
ejecutan trabajos que representen las hojas tal como se encuentran
en los vegetales. Se han imaginado disposiciones especiales que no
tienen nada de comiin con las hojas de las plantas, ¥ por cu.a
razim se han denominado hojas de adorno; que son muy festonva-
das y cuyds bordes presentan sus contornss en distintos sentidos;
€8, puss, mecesario que la plancha que se ha cortado fome distin-
tos relieves, que de una espiga salgan diferentes hojas, que éstag
estén colocadas en diferentes planos, tomando cada una convexidad
diferente, presentando al mismo tiempo nervios que den idea de las
hojas de las plantas; es precisamente en la ejecucién de este traba-
io que los cerrajeros dan prueba de su inteiigencia v de su destre-
Za, al mismo tiempo que buen gusto, cualidades gque finicamente
pueden adquirirse con el ejercicio de la profesién y con una larga
practica. :

El operario que quiere trabajar un adorno con el martilla, se
culoea entre dos'tornillos; en el uno colaca distintas bigornetas 6
pequefios yunques de que hemos hablado méas arriba, y que con-
sisten en eSpigas_de hierro acerado y templado de una pulgada de
d:ametro, y que tienen una altura que puede variar de dos 4 seis
pulgadas;'estas espigas 6 tas defieren unas de otras principalmente
Por su extremidad superior, puesto que las unas tienen la forma de
cabeza de martillo de diferentes variedades y otras se asemejan 4
las palas'ii orejas de los martilles; son delgadas con relacién & su
ancho, pero encima son siempre redondeadas; otras se Presentan
en forma de horea, con dos brazos mas 6 menos separados y mas &
menos delgados,

Los tas denominados hendidos sirven para efectuar las venas
de las hojas, que son las que se trabajan primero y sirven para
guiar las demds; el ancho de la hendidura del tas determina la
magnitud de la vena,

En el otro de los dos tornillos de que hemos hablado, y entre
los cuales se coloca el operario, se pone un pedazo de madera 6 de
plomo.

Se apoya la plancha sobre el tas, en el punto de que debe estar
la vena; se golpea con el martillo sobre la hendidura del tas, ¥ se
forma un réguero que marca la vena; cuando se quieran ejecutar

12
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venas O nervios mds finos, se toman tas cuyas hendiduras sean mas
estrechas. Los nervios finos se efectiian, ¢ sobre la arista de un
tas, 6 sobre untas formado como la pala de un martillo. Cuanto
mas delgado es el tas, mds fino es el nervio, puesto que para for-
mar los nervios se golpea 4 derecha, 4 izquierda ¢ en dos lados del
tas, Si se qaiere realzar con abolladura la parte media de una hoja,
se utilizan tas 6 bigornetas de diferentes magnitudes, ¥ cuya cahe-
za sea redondeada. Ademds de poseer bigornetas de diferentes tae
mafios y figuras, es necesario tener también martillos de diferentes
formas. El obrero, segiin_el trabajo que quiere ejecutar, escoge
aguéllas cuyas formas y dimensiones sean las mds apropiadas para
la obra que quiere llevar 4 cabo.

Pero cuando hay que dar 4 las hojas ciertas curvaturas, se
substituyen las bigornetas por pedazos de madera 6 de plomo, en
particular cuando se quieren formar concavidades. Se dd esta for-
ma 4 la madera, y el plomo la toma con los golpes que con el mar=
tillo se dan sobre la plancha; se apoya la plancha encima, y se la
forja con un martillo de cabeza redonda; la madera ¢ el plomo ce-
den 4 los golpes del martillo, y la plancha que se martillea toma
mejor la curvatura que se le guiere dar; el plomo es preferible 4 la
madera, ptiesto que, como que es diictil, obedece mejor 4 los golpes
del martillo, y también porque 4 cada martillazo cambia su figura
¥ se le hace tomar la que se desea.

Los adornos de los trabajos de cerrajeria pueden también ha-
cerse sobre el plomo; el trabajo es mas largo, pero resulta més per-
fecto. Se comienza por desbastar el hierro sobre la bigorneta, como
h+mos ya explicado, perfecciondndolo sobre el plomo, guidndose
por los limites del dibujo. Cuando los follajes de adorno tienen mu-
cha extensidn, se les corta en distintos pedazos, trabajando cada
hoja en particular, y una vez acabadas todas, se las ajustan por me=
dio de remaches; hay que tener cuidado de forjarla chapa lenta-
mente, dando convexidades poco sensibles 4 las partes que deben
tener mucha, procediéndose luégo al reconocido; los piezas no sa-
len bien forjadas sino después de repetidos recocidos.

Las obras 6 trabajos que quieran realzarse sobre el plomo, he-
mos dicho ya que primero debeii ser desbastados con el martillo;
para realizarlo sobre el plomo, se llenan de plomo fundido todos los
huecos que se han formado en el trabajo preliminar de las forjas,
para lo cual se coloca tierra grasa en todo el contorno de la: plan-
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cha, colando luego, y una vez la mencionada tierra es perfectamens-
te seca, el plomo fundido en los depdsitos formados del modo expii-
cado; una vez llenas de plomo fundido las cavidades formadas, se
coloca la pieza sobre una pieza de madera, apoyandose sobre la
misma el plomo gue llena la cavidad, y sujetdndola sélidamente por
medio de clavos.con cabeza en forma de T, para que se apoyen bien
en los bordes de la pieza; el realzado dela pieza una vez éstaha que-
dado sélidamente sujeta, se ejecuta por medio de cinceles especia-
les, en los cuales la parte que apoya sobre el hierro, en lugar de ser
cortante, presenta dientes estrias, semejantes 4 las de una lima, con
el objeto de que el ttil engrane con el metro, impidiendo el reshala-
miento durante el martilleo.

En todo taller de cerrajeria en que se ejecuten esta clase de
trabajos, deben existir cinceles de esta clase de todas dimensiones,
y euyas extremidades sean cuadradas las unas y redondas las otras;
para realzar hay gue trabajar primero con un cincel de las mayores
dimensiones, colocdndolo perpendicularmente si se quiere obtener
un hueco, it oblicuamente si se quiere levantar el metal, y golpeans
do la cabeza del cincel con el martillo, Para formar los nervios.d
venas, se dibujan éstos con yeso con dos lineas que representen el
grueso que debe presentar el nervio, v colocando el cincel sobre
cada linea y 4 lo largo de las mismas, y golpedndolo con el marti-
llo, la parte de metal correspondiente 4 cada linea queda hundida,
guedando en relieve la parte comprendida entre dos lineas. Una vex
las piezas son suficientemente realzadas, se cortan los hordes con
el cincel ordinario, se funde el plomo que ha servido para el traba-
jo, ¥ se acaba éste uniendo entre si las diferentes piezas por medio
de remaches. :

Muchas de las piezas que se trabajan en cerrajerfa, ademés de
forjadas y limadas, deben sufrir otras preparaciones, como, por
ejemplo, ser taladradas, aterrajadas, etc., cuyas operaciones se
ejecutan con las herramientas que hemos deserito al principio del
presente articulo.

Cerrajeria para edificios.—Las cerraduras que se emplean
para el cierre de las puertas interiores y exteriores, armarios; cajo=
nes, ete., eic,, se componen ordinariamente de una caja'de plancha
que contiene el mecanismo que opera el cierre de la puerta; estas
cerraduras tienen casi todas ellas la forma de paralelepipedo, pues
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la cilindrica, triangular y“redonda puede decirse que tinicamente
se emplea paralas cerraduras mdéviles 6 candados; en toda cerra-
dura fija se distinguen la “caja, propiamente dicha v la. “cubierta,,
que no es més que una plancha de hierro destinada & cubrir la par-
te de la cerradura ¢ caja en que gira la llave. La caja comprende:
el “palastro, 6 placa de plancha, sobre la cual van montadas las
piezas del mecanismo, resortes, etc., y cuatro lados, uno de los
cuales estd atravesado por el pestille; las ¥clavijas,, que consisten
en pequeras espigas de hierro cuadrado de 2 6 3 milimetros de es-
pesor, ribeteadas 4 la vez sobre el palastro vy sobre los tres lados
dela caja, excepto el gue estd atravesado por el pestillo, gue sir-
wen para unir entre ellas las piezas mds arriba descritas. El “pa-
lastro, v el lado de la caja atravesado por el pestillo estdn tala-
drados para dar paso 4 roscas que deben fijar el aparato por me-
dio de tuerca sobre 1a madera, sea puerta, cajon, etc,

El mecanismo comprende: un *postillo, consistente en un pe-
queiio cerrojo, de hierro, que puede moverse en ambos sentidos,
derecho € izquierdo, sobre el palastro; este pestillo se encuentra
mantenido en su posicidn por un resorte que le comprime, v una de
cuyas extremidades penetra en muescas practicadas al efecto. Una
"liave, introducida en el aparate por una abertura denominada en-
trada, levanta girando el resorte, encontrando al mismo tiempo
una salida del pestillo que empuja poniéndola en movimiento. Ess
te pestillo, 4 su salida de Ia cerradura penetra en una “armella, que
retiene con foerza la cabeza del pestillo, y, por consiguiente, la
piierta ce encuentra cerrada, Con el objeto de impedir que una lla-
Vi extrafia abra la cerradura, se disponen en suinterior piezas del-
g tdas que son tantas otras porciones de diafragmas fijadas sobre
€l palastro, de tal modo que pasan libremente por aberturas corres-
gondientes practicadas en el paletdn de la Have. :

T.as cajas de las cerraduras estin en muchas ocasiones ador-
nadas, labradas 4 torno, tratadas por dcidos para presentar el
muaré metdlico, ete.; también se las puede decorar aplicando sobre
los mismos adornes metdlicos de formas mas ¢ menos complicadas,

Casi todas las disposiciones de cerraduras presentan en la
puerta del lado opuesto al en que estd la cerradura, y eunel punto
eitque debe ser aplicada la llave, una placa de hierro 6. de cobre,
cuyo espesor varia de 0,002 4 ﬁll}!‘ﬁi meLres, y cuyo agujero ¢ aber-
tura estd cortado segiin la seccidn del paletdn de la llaye.

Muchas cerraduras presentan también una pieza exterior para.
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ocultar la abertura de entrada de la llave, y consiste en una placa
de hierro 0 de cobre delgado mdvil alrededor de un 'eje fijado 50,
bre el palastro.

Las cerraduras més usualmente empleadas en los edificios son:

Las cerraduras sin llave, que se abre apretando sobre un bo-
t6n.La cerradura de vuelta y media que es la empleada con mayor
frecuencia para puertas de armarios y puertas de habitaciones,
presencando generalmente ua conducto cilindrico destinado 4 1a
entrada de la llave. La cerradura de media vuelta, ciyo pes-
tillo se empuja con un botén, ¥ que se ‘abre con media vuelth
de llave; puede independientemente de la media vuelta tener una
6 dos vueltas. ‘La cerradura de pestillo sostenido por un resor-
te, que tfinicamente mueve la llave. La cerradura de dos pestllos,
muy empleada para las puertas interiores de habitaciones. La
cerradura de seguridad ordinaria de dos vueltas v media, llave
forzada y botdn de corredera.

Las cerraduras de séguridad de seis golas y de botén de corre-
dera,

Por fin, hay otra clase de cerradvras denominadas cerraduras
de “secreto.,, cuyo nombre se derivalde que para abrir una puerta
cerrada por secreto, es necesario obrar il operar de cierta manera
para coaseguir abrirla; de modo que una vez conocido el secreto,
la cerradura es completamente inttil.

Otro de los ohjetos elaborados en los talleres de cerrajeria,
con destino 4 edificios, son las “charnelas;, la charnela se compo-~
ne de dos hojas de metalplegadas una sobre otra; estas hojas 6
chapas de metal recibenla denominacion: de palas, las que estdn
provistas de sus correspondientes anillos, engranando las de una
Pala con los de otra y asegurados por medio de un pasador,

 Lasrejillas, cuyas puertas tienen pesos considerables, como

también para otra clase de construcciones, son necesarias las char-
nelas de hierro, ¥ las superficies sobre las cuales tienen lugar el
frotamiento, reciben la extension suficiente para que el desgaste
no las inutilice,

Para abrir 6 cerrar puertas, ventanas, arcos, etc., se emplea
la disposicion denominada “gozne,, que consiste en dos piezas &
planchas'peguefias de metal con anillo 6 tubo cilindrico la una y
con espiga la otra, que encaja en el tubo. cilfndrico dela primera;
una de las piezas 6 planchas metdlicas se coloca enla parte fija de
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la puerta, y en la mévil 1a otra, fijada por clavos 6 tornillos. Coan-
do se establece una puerta, ventana, etc., debe tenerse muy en
guenta parala colocacidu de charnelas ¢ goznes el peso de la par-
te mévil, pues de éste deben depender las dimensiones y formas de
las primeras.

Cerrajerialartistica.—En la construccién de dificios que tie-
ne lugar enlas poblaciones de regular importancia, entra como
factor principal la ornamentacién de las partes exteriores de la
abra y del pargue 6 jardin, si existe, con objetos de hierro cuya
construccion corre & cargo del cerrajero.

Pajareras.—Las pajareras forman parte de la decoracién de
parques y jardines, contribuyendo eficazmente al embellecimiento
de estos lugares de solaz y recreo, si su colocacidén es acertada.
Las dimensiones de las pajareras son muy variables, dependiendo
generalmente de la clase de pijaros que deben albergar; sus for-
mas varian también muchfsimo, aunque las mas generales y las
que tienen mayor aceptacidn son las formas de seccién poligonal.
Esta clase de construcciones pueden construirse con hierros de
forma rodondeada & plana, lo mismo para el cuerpo de la pajarera
que para las cartelas, los accesorios, etc.; en ellas se impide la sa-
lida de los pdjaros que albergan por un enrejado formado por alam-
bres montado en cuadros de hierro de forma redonda que se con-
solidan por medio de chapas 6 lAminas de hierro ‘en forma de tri-
ples garfios, que aprietan 6 sujetan al mismo tiempo el montante de
la pajarera y los dos cuadros de los tableros de reja; las roscas &
los pernos pasan entre el cuadro y el montante.

Cenndores’y glorietas.—L_os cenadores y glorietas son pa-
bellones cubiertos de emparrado y verdura; pueden confeccionarse
con enrejados de mallas de gran dimensién, para dar al follaje
mayor solidez; lo mismo que todas las construcciones de esta clase,
pueden tener muchas dimensiones y afectar diversas formas, que
todas dependen del gusto del constructor; en general es muy venta-
joso para esta clase de construcciones el empleo de hierro en T,
pues es la forma menos pesada y la més rigida; suseccidn tiene po-
ca importancia, pues la mayoria de ellos deben permanecer ocultos
entre el follaje; el decorado de cenadores, glorietas y pajareras
afecta multitud de formas més 6 menos caprichosas,
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Hioscos.—La palabra kiosco es de origen turco; los kioscos
#on construcciones de pequefias dimensiones, abiertas generalmen-
te, compuestas de una cubierta piramidal 6 cénica que descansa so-
bre cuatro, seis, ocho 6 doce columnas de mayores & menores di-
mensiones, las cuales dependen, lo mismo que el niimero de colum-
nas, de la dimensiér del kiosco y del peso de la cubierta; los kioscos,
construidos también con otros materiales gque el hierro, estdn des-
tinados 4 miiltiples objetos, pues pueden servir de abrigo, de punto
de reunién, para mfsicas 6 también para cubrir fuentes, etc. Hay
que poner mucha atencidn en la forma y dimensién de los kioscos,
asi como también el lugar de su emplazamiento, dependiendo siem-
pre del uso 4 que se le destina, En los grandes parques de las po=-
blaciones, de los casinos d de los establecimientos de los puntos de
aguas termales 6 minerales y en los sitios de recreo, los kioscos
tienen generalmente por objeto, 6 la colocacién de una orquesta,
6 ser un punto de reunién de los concurrentes, de modo que en es-
te caso debe colocarse en un punto que sea visto 4 distancia y del
cual pueda la vista del observador, colocado en su interior, descu-
brir panoramas, los més hermosos de la comarca, si es posible; de-
be colocarse en un sitio lo suficientemente elevado para que pueda
existir en su alrededor una vegetacidn exuberante, sin que impida
la vista.

Algunos de estos kioscos estdn construidos sobre un macizo de
piedras en seco, provisto de su correspondiente escalera; la forma
es exagonal generalmente, v se compone de seis columnas empo-
tradas en un macizo de mamposterfa, para que el conjunto pueda
resistir sin peligro el embate de los vientos; las cubiertas de esta
clase de kioscos acostumbran 4 ser de zinc con un canal en su con-
torno y las correspondientes salidas para el paso de las aguas plu-
viales: las columnas son huecas. Los kioscos destinados & la misi-
cas militares, orguestas, etc., y de gue estdn provistas muchas po-
blaciones importantes, deben tener 1,20 metros & 1,50 de elevacidn
sobre el plansterreno segiin sea la configuracién del terreno; estos
kioscos tienen generalmente la forma octogonal.

Tejadilios 6 aleros.—Los tejadillos 6 aleros son grandes :u-
biertas que salen de un edificio, sobre la puerta, para preservar de
la lluvia; también sirve para abrigar un paso que reuna dos aber-
turas que no comunican por el interior del edificio. La disposicion
mas simple consiste en una escuadra de bovedilla, una viga v cos-
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taneras; el conjunto estd suspendido de un tirante de seceidn cir-
cular de 11 milimetros de diAmetro; puede ser cubierto de zinc 6 de
vidrio. La misma disposicion puede tener lugar con un canal desti-
nado 4 recoger las aguas,’en cuyo caso el tirante debera ser tanto
mds reforzado cuanto mayor sea el canal; algunas de estas dispo-
siciones vidriadas estdn sostenidas por cartelas. La escuadra estd
en este caso empotrada, y lleva las costaneras gque se apoyan so-
bre la viga maestra. En algunas ccasiones, cuando el tejadillo pre-
sentauna salida considzrable, es mejor emplear puntos de apoyo
verticales; en este caso se pueden separar bastante las columnas,
estableciendo una viga maestra de resistencia suficiente, por ejem-
plo, un hierro de T. : ;

Marguesinas.—Las marquesinas no son més gue tejadillos
adornados, presentando una gran variedad de formas; la mds sen-
cila es la marquesina en forma de tejadillo sobre.dos cartelas
con ¢ sin adornos. Las marquesinas e establacen generalmente de-
bajo de la banda de la archivolta, ¢ debajo de una moldura 6 sa-
lida cualquiera, lo cual constituye una garantfa contra la infiltra-
cion de las aguas, ddndoseles diferentes formas, mds 6 menos ele-,
gantss y complicadas, vy concordando con la ornamentacién gene-
ral del edificio. Hay ademds las marquesinas, apoyadas sobre co-
lumnas que, ademas de ser muy decorativas, permite darle mucho
avance, cubrir por completola meseta y salir lo suficientemente
del paramento exterior del edificio para permitir que se pueda ba-
jar de los coches bajo cubierto. Ordinariamente esta clase de mar-
quesinas se establecen delante de las puertas de entrada en los
edificios, y también en la puerta de salida 4 los jardines. Las mar-
quesinas afectan también la forma circular.

Verjas.—Las verjas son cercas construidas de hierro, de bron-
ce 6 de fundicién; las verjas se componen de barroteé, traviesas,
montantes y postes empotrados. Los barrotes de las rejillas se con-
feccionan con hierros redondos ¢ cuadrados; sus dimensiones varian
de 16 4 25 milimetros y centimetros para las verias de dimensiones
medias, los barrotes tienen de 18 4 23 milimetros de didmetro ¢ de
lado; son forjadcs, presentando puntas mas 6 menos agndasy 4
menudo adornadas con agas 6 anillos de cobre 6 de fundicién. Los
barrotes de seccion cuadrada se presentan por sus caras 6 por sus
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aristas; en algunas ocasiones aparecen torcidos; 6 bien en forma
de dos dardos, 6 con pedazos de hierro soldados & las barras en
forma de espinas. Generalmente los barrotes de las Verjas presen-
tan longitudes diferentes, coronados en algunas ocasiones de lan-
zas de fundicién 6 follaje; se emplean también hierros alternados
de diferentes secciones, por ejemplo, de 16 4 22 milimetras, procuo-
rando siempre que la diferencia sea bastante sensible, En las ba-
rras cuadradas, ademds de la diferencia de dimensin en las seccig-
nes, se pueden emplear alternado hierros presentados por sus ca-
ras ¥y por sus aristas, y también torcidos.

La separacién de los barrotes comiin &4 todas las verjas, varia
de 12 4 13 centimetros, mdximum entre hierro, lo cual da una dis-
tancia de eje 4 eje, segiin sean las dimensiones de los hierfos gue
se hayan empleado en la construccién; la distancia entre lastravies
sas varia de 1,10 metros para hierros de 16 milimetres de didmetro,
4 2,20 metros para hierros de 25 milimetros. El nimero impar de
barrotes en un tramo es indispensable cuando la verja se compone
ue barrotes largos y cortos alternados, también cuando, siendo
i+ nales todas las puntas; se deba disponer un adorno que no sca si-
u étrico con relacidn 4 su eje. Lo mejor es construir tramos de 1,40
4 1,50 metros, que diez divisiones y nueve barrotes, cuya distanciz
de eje 4 eje es de 14 415 centimetros

Las traviesas se construyen de hierro plano, cuyo espesor es
igual 4 la del hierro que la atraviesa, presentando una anchura
igual al duplo del didmetro de éste; asi, por ejemplo, un barrote de
Z centimetros exige una traviesa de 4 por 2 centimetros, la cual, 4
cada lado del agujero de paso, quedard de cada lado del barrote
una seccidon de 2 por 1 centimetros, Las traviesas son agujerecadag
por medio del taladre; cuando los agujeros deben afectar la forma
cuadrada, se practica con el taladro un agujero cuyo didmetro sea
igual al lado del barrote, se quitan los dngulos con un buril y se
termina el trabajo con la lima. La traviesa tiene una longitud
igual al espacio que media entre los montantes; para efectuar la
division de los agujeros, conviene quitar 4 las divisiones extremas
la mitad del didmetro 6 del grueso del hierro redondo cuadrado,
sin cuya precaucidn no quedarian iguales los espacios que median
entre los barrotes.

Las traviesas estdn ensambladas sobre los montantes por ejes
de hierro de seccién redonda que atraviesan de parte 4 parte los

13
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imencionados montantes, sujetadas con pasadores en el montante ¥
en las traviesas.

Las traviesas de agujeros de bordes exteriores salientes, se
emplean-en las :'ejas-hien construidas, la suma de las dos secciones
¢ 1= pasan de cada lado'del barrote es igual 4 la seccidn total de la
travicsa, de modo que no queda debilitada, Esta clase deagujerog
para hierros redondos se obtienen rechazando el hierro ¥ agujes
reando en caliente el hierro en sitio dilatado y abriendo el agujero
por medio de un macho cuyo didmetro es algo mayor que el del ba-
rrote que debe colocarse en el mismo; los bordes salientes exte-
riores se rerminan con el cortafrio. Para los barrotes cuadrados se
practica de idéntica manera, rechazando el hierro ¢n el lugar ine
dicalo; en este caso el macho es cuadrado yisus dimensiones algo
mayores que las dél barrote. Caando la seccién de la traviesa jes
de forma retangular, la operacidn jpresenta mayores dificultades,
Esta clase de traviesas exigen siempre un trahajo bastanie costoso
¥ dificil. Cuando hay un nimero coasiderable de tramos con seme-
jantes traviesaslo mds sencillo es'tomar traviesas cuyo ancho sea
igup,i al diametro de la mAxima circunferencia saliente, ¥y proceder
al acepillado de la pieza segtniel perfil trazado, y los agujeros se
practican por el método ordinario.

Los montantes pueden ser simples ¢ de arbotante, los primeros
ge aplican 4 cado tramo de 1,50 jmetros aproximadamente;'flos se-
gundos se colocan A cada dos tramos, ¢ sea 4 cada tres lmetros
aproximadamente,

El montante simple es un hierro semiplano del mismo grueso
gue la traviesa, con un ancho de 114 de mas que el anchoide}iajtra®
barrotes

%iesay por la parte superior alcanza el mismo nivel de los
de mayor longitud, 6 mayor en el caso qué deba pres

ntar Zalgiin
adorno que sirva para destacarlo. En los sitios destinados 4 [las
traviesas, el montante estd provisto de una clavija con pasador con
orificios para los pasadores de las traviesas que jse ensamblanfen
la parte superior, este montante tiene un empotramiento de 25 cen-
1ivetros,

El montante de arbotante es semejante al que acabamos de
describiry reforzado con un pié derecho que’tiene su mismo espesaor
w.un ancho doble del fespesor; es acudillado, rebajado en la al-
mohadilla ¥ vuelto para el empotramiento., Estas disposiciones
nf:etan diferentes formas, presentando mayores[6 menores ador-
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nos; pero en general colocan al hierro en males condiciones de tra=
bajo, siendo siempre preferible, cuando sea posible, dar al pie de-
recho una forma recta con una decoracién apropiada.

Empotramientos,— Se da 4 los empotramientos cinco veces
el mayor ancho del hierro; asi, por ejemplo, un montante e
50 por 20 tendrd un empotramiento de 5 por 5 = 25 centimetros.

Los empotramientos se efectuan en yeso, azufre, cemento plo-
mo y betiin de fundicidn.

El empotramiento al yeso se emplea para la extremidad de las
traviesas.

Los montantes son ordinariamente empotrados en cemento,

£l empotramiento al azufre da muy buenos resultados; llena
perfectamente la cavidad y sujeta la pieza.

El plomo fundido disminuye de volimen al enfriarse; hay, paes,
que amasarlo y travarlo después de la colada, para que llene todos
los vacfos; 4 este efecto se rodea el empotramiento gque se debe
practicar de un cojinete de tierra, introduciendo luego el plomo
hasta la parte superior; el e<cedente de plomo estd destinado 4
compensar la pérdida de volumien ocasionada por la contraccion.

El empotramientoal plomo es el mejor, sila pieza empotrada
fa de recibir choques 6 soportar los efectos de una trepidacién
continua.

- Las rejas se utilizan para las ventanas, v lo mismo gue las vers
jas que nos han ocupado pueden ser fijas 6 mdviles; ordinariamen-
te, esta clase de rejas se componen de travesafios empotrados, so-
bre los cuales van montados los barrotes; su decorado presenta
tambi€ny como las restantes verjas y rejas, miltiples y variadas
disposiciones,

Baleones.—En los balcones, el antepeche se construye gene-
ralmente de fundicién y algunas veces de hierro; presentan imulti-
tnd de disposiciones, pero por término general se componen de pies
derechos empotrados en el suelo del balcén; de dos travesafios, su-
perior € inferior, encorvados enla proximidad dejlos pies derechos,
4 las cuales se fijan por medio de pernos 6 de tornillos, y de ‘barro=
tes fijados en las mencionadas traviesas.

Esecaleras.—En las escaleras se hace casi siempre necesario
una barandilla, que usualmente es de hierro, afectando también ine
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finita variedad en su forma y en su decorado; pero compuesta prins
cipalmente de barrotes empotrados en la misma escalera y trave-
safios inferior ¥ superior con pasamanos de madera.

Llamaidores, aldabones ¢ martillos.—5Son tambjén deldos=
minio de la cerrajeria las disposiciones que tienen por objeto ad-
wvertir, por medio del chogue de dos piezas metdlicas, 4 los habitan-
tes de una casa o edificio la presencia de una 6 més personas que
desean penetrar en el interior de la misma. Antiguamente, antes de
las campanillas y de los timbres eléctricos, se empleaban mucho
los llamadores 6 aldabones; hoy dia, 4 consecuencia del empleo
frecuente de timbres ordinarios y de timbres eléectricos, su uso ha
quedado muy restringido y Gnicamente se emplea en las pequefas
poblaciones, en las casas habitadas por las clases poco acomoda-
das, y en las grandes ciudades, en las puertas de la calle que dan
acceso al edificio. Los martillos, aldabones ¢ llamadores se cons-
truyen de hierro, de bronce, 4§ de cobre, presentando formas ca=
prichosas, figuras, cabezas de ledn mordiendo un anillo, etc. Esta
clase de llamadores se utilizan también para cerrar la puerta. Es-
tas disposiciones se componen en su mayor grado de simplicidad
de una pieza metdlica de superficie plana, fijada en la hoja de la
puerta por medio de pernos ¢ tornillos; de dos piezas de dngulo
Con un agujero cada una en su superficie saliente, para dejar paso
al macho 6 eje que debe sostener el martillo, y alrededor del caal
este ltimo debe girar, del eje del martillo y del llamador y aldaw
bdn.

Jroces,—Las cruces que se colocan en la parte exterior delas
Ciczdrales, iglesias y cementerios, son ordinariamente de hierro
forjado.

Una de las disposiciones mds sencillas de cruces de hierro cons
siste en formar el conjunto con cuatro piezas de hierro plano aco-
dilladas y reunidas por medio de bolas; en la interseccidén de los
brazos los hierros presentan un hinchamiento para [dejar pasar v
sostener al propio tiempo los ejes que deban sostener el decorade
que deba ponerse en el centro de la cruz. Las disposiciones, adors
nos y decorado general de las eruces varia también al infinito.

Armaduras de los pozos.—En algunos pozos se colocan ar-
maduras de hierro forjado, compuesta ordinariamente de tres &
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cuatro montantes formando tridngulo 6 cuadrilitero,y reunidos
por travesafios rectos 6 circulares, con arcos que arrancan de estos
travesafios, 0 corona, ¥ que Se reunen en el vértice llevando la suse
pensién de la polea.

Soportes de campanas,—En todos los edificios 6 establecis
mientos de alguna dimensidén, la campana es necesaria para ads
vertir 4 los habitantes, huéspedes, colegiales & trabajadores lag
horas de comida; de visitas, de salida, etc, Las campanas no siems-
pre estan protejidas por una cubierta, ordinariamente el eje dela
eampana estd sostenidolpor dos cartelas de forma mas 6 menos
complicada.

CIELO RASO

Se dd este nombre 4 la parte inferior de un piso que constituye
elitecho de otra habitacidn. Antiguamente los cielos rasos estaban
formados por las viguetas § tirantes que quedaban 4 la vista ¥
quoe sostenian el piso. Después se han clavado sobre astas viguetas
las latas 6 listones muy unides y se blanquean después, Ordinaria-
mente alredor del eielo raso se hacen correr molduras més ¢ menos
recargadas que deben ser proporcionadas 4 la altura del artesona-
do y al perimetro de la pieza que hay que adornar.

COBRE

Este metal parece conocido desde la jmds remota antigiiedad,

Tiene un hermoso color rojo caracteristico, después del
hierro es el mas tenaz de todos losimetales, lnoxidable al aire hie
medo y se cubre de una materia verde llamada comunmente verde
gris 6 cardenillo, que es un cabornato de cobre badsico & hidrato,
Esta alteracidn se detieneen el y solamente tiene lugar en la si-
perficie del metal protegiendo el resto de la masa contra una alte-
racion mAs profunda. El dcido azodico 6 nitrico disuelve fdicilmen«
te €ste metal, el agua regia tiene una aceidn aun mas enérgicas
Un gran nimero de otros compuestos, gozan también de la propie-
dad de atacar al cobre, tales son el amoniaco los cuerpos grasos,
los dcidos orgidnicos, las disoluciones extendidas de salymarinag etc,
Pero, todae las sales de cobre siendo venenosas, se ve es muy




102 COBRE

importante no dejar permanecer en las utensilios de cobre mal
estafiados las grasas, los aceites, 6 los alimentos pudiendo dar
lugar por la alteracién, 4 la produccién de dcidos lorgénicos, tales
eomo los dcidos ldctico, acético, ete.

El cobre esdespués del hierro el mas empleado en las artes,
Sirve para fabricar calderas de todas dimensiones, alambiques,
utensilios de cocina, planchas para los barcos, alambre, clavos, ete
Entra en la composicién de un gran nimero de aleaciones, tales
como el latén, el bronce, las monedas de su nombre, de Iplata ¥
oro, etc. En fin, forma parie de muchos compuestos empleados en :
las artes.

Lobres dovados gue no pueden limpiarse.—Se consigue
impiarles bien por el procedimiento siguiente. Se mezelan 125
gramos de agua, 50 gr. de alcohol, 7 gr. de carbonato de sosa v 15
gramos de blanco de Espana finamente pulverizado; se aplica por
medio de una muficca de trapo una ligera capa de esta mezcla sobre
el objeto que se quiere limpiar ¥ cuando estd bien seca se frota e!
objeto con un trapo bien secoc scbre las partes unidas y con una
brocha suave sobre las partes huecas.

Plateado del eobre.—Procedimiento Bondier,

Ciapurodepotasion . . . . . « « 12 gramos.
Azotato de plata cristalizado.. . . . 6 —
Cachonatoidercaly SEraiiiiE = i dl J g e el

Se hace un polvo homogéneo que se le emplea 4 la manera del
tripol embebiendo de agua un pequefic trapo, humedeciéndole ¥
empapdndole en este polvo, y frotando el objeto que se quiere pla-
tear. Asf se obtiene una capa muy adherente que reenplaza venta-

osamente la amalgama por la galvanoplastia.

Este procedimiemto puede prestar grandes servicios para los
utensilios gue sirven 4 la preparacién de las sustancias dcidas, tales
como los jarabes y almibar de grosellas, cerezas, etc, que adguieren
un ligero gusto metdlico cuando se les prepara en el cobre descu-
bierto.

“Después de haber copiado textualmente la nota de M. Boudier,
hecho la experiencia y aplicado su procedimiento con la mezcla
de arriba 4 la plateadura de dos platillos de balanza; la esperiencia
ha dado buen éxi‘o después delun frotamiento insistente. Recos
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mendaremos un pequedio detalle; este es que siendo la composis
cién de los cianuros de potaslo muy diferente, es iiecesario ems

plaar el cianuro de potasio en placas, como en las artes, con exclus
8idn de otro.,

Procedimiento para limpiar los objetos de cobre.

Tierra podrida porfirizadas. . . @ . 100 gramos.

JADOD BT Oaiie e o o R E R
T o T T e v s S e i s T
Esencia de trementina. . . . . . . 100 =
ACelre BIATICOY, fa 6 R il f| a0 Lia bt 00
Apua comiine. « 4+ s & 8 ¥ . B0 —

Tejido para limpiar el cobre.—S5e encuentran de algiin tiem-
po 4 esta parte en el comerciog bajo el nombre de servilleta nidgis
€a, pedazos cuadrados de calied, con los que basta frotar en seco
los objetos metdlicos para dejarlos perfectamente pulimentados.

El analisis de estos productos nos ha mostrado que consistian
en una tela de algodén crudo, impyegnadajde una mezcla de jabon
yide tripali, v coloceada concorolina,

Las proporciones son las siguientes para una faja deltela de 70
¥ 10 centimetros,en ias respectivas dimensiones:

Agua : S . % .. 20 gramos.
Tripolt bidncos | gy r MR 2 o
Jabdén de Marsella. St ey 4 -

Diltiyase el jasén en el agua, aiiddase tripoli y coloréese con
una solucidn de peonina (corolina) en el alcohol; empipese el teji-
do en toda su masa y pongase 4 secar. La materia colorante no ties
ne otra misidn que dar color roza.

Limpteza de io4 objetos de'cobre,

LR e T P Mg e il Pheprram s,
Acido nitrico A R 0L e
1w ol ORI S e P WSS iy W i . 5 —
Estos ingradientes 2 mzzelan bien; se vierten algunas gotas

enfun lienzo y se frotan tos objetos con él.




104 COBRE

Grabado del cobre con el deido erdémieco.—Se obtiene un
grabado profundo y esmerado con el liguido preparado con

Acido saflarico60°. . . . . < . . 350 gramos.
Bricomato de potasa, . . . . . . 180~ —
Apnaicalienter il e e BOE SR

La plancha gque debe grabarse, se recubre con cera, y conum
buril se separa toda la que ocupe el dibujo que pretende grabarse,
vertiendo encima la precitada composicion, la cual no ofrece el pe-
ligro de desprender vapores clipricos.

Dorado ripido y econdémice del cobre.

Hé aquf un sencillo procedimiento para dorar los objetos de
cobre:

Se limpian estos primero cuidadosamente con dcido nitrico. di-
Infdo; cuando la superficie estd bien limpia y brillante, se enjuga ¥
se les sumerge por espacio de media hora en dcide clorhidrico (es-
piritu de sal} en donde se ha vertido préviamente un 12 por 100 de
mercurio ¥ 2 por 100 de tdrtaro y de zinc. Para este bafic es necesa-
rio emplear una vasija de hierro. Los ohjetos de cobre asi tratados
adquieren una coloracidn dorada muy bella.

Procedimiento para broncear ¢l cobre.—Disuélvanse dos
partes de cardenillo y una de sal amoniaco en un poco de vinagre,
hiérvase, quitese la espuma ¥ diliiyase en agua hasta que la disolu.
cién no dé ya precipitado blanco por la adicién de nueva cantidad
de agua. Se decanta el liquida claro y se le hace hervir rdpidamen-
te, concentrandole hasta que no se deposite el polve blanco. Viér-
tase entonces hirviendo sobre la pieza que se quiere broncear, anti.
cipadamente pulimentada y colocada en otra vasija, que se arrima
en seguida al fuego que el liguido caliente entre pronto en ebulli=
cidén. Si las piezas son medallas 11 otros objetos pequeiios, se les po=
ne encima de una rejilla de madera, de'suerte gue no se toguen, Al
cabolde cinco minutos, el cobre, en un principio negro 6 de un color
azul muy pronunciado, pasa al rojo moreno y despues al rojo subi-
do. Luego que la pieza haya tomado al color moreno que 2e desea,
se aparta la vasija del fuego, se decanta el liguido, se lavan con
mucha agua las piezas y se secan cuidadosamente, pues si queda la
menor cantidad de disolucién de cobre, se convierte en cadernillo
por contacto con el aire. En general es mejor gue la disolucidn sea
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muy débil; 1a operacién mareha més lentamente, pero el resultado
€8 m#s seguro.

Cobre dorado,—Para limpiarlo se usala siguiente mezcla.

Acidosnttricol e s e 39 gramos.
Solfato de alumina,. , ., . . . 4
AT POER ;T n ) el s e

Se mojan los objetos que se quieran limpiar con un pincel em-
papado en este liquido; y cuando el dorado haya recobrado todo su
brillo, se le enjugara con un lienzo, v luego se le pondrd al sol, &
4 ud fuego mbderado.

Modoe de limpiar el cobre dorado.—Sumérjase el objeto de
cobre en agua de jabdn casi hirviendo, v friotese en esta agua con
cepillo blando, Retirese del agua de jabdn y pdsese por agua ca-
liente pura; cepillese en ella para quitar el jabén que puede haber
en la superficie, y expéngaéé al aire sin enjugarle. Después de
seco, frotese con lienzo fino 6 con piel de gamuza,

Frocedimiento para dar dureza al cobre.—Se hacen di-
solver en 500 partes do agua pura, 50 partes de sal amoniaco ¥
100 partes de sulfato ferroso amoniaco; se afiaden algunas gotas de
dcido sulfiirico para acidular la solucidn, Se ata el objeto ¢ la placa
de cobre en el polvo negativo de una pila y colécase en el positive
una placa de hierro de dimensiones aproximadamente iguales.
Manténgase la solucién de 60 4 80 grados € introdiizcanse en ella
las dos placas 6 polos. Dos elementos Bunsen bastan para la opera-
€ién 6 también dos elementos de_bicromato,

Barnis para preservar al cobre de la oxidacién.

Sulfuro decarbuge. . v ., . . . 1 parte.
Aceite de trementina. ., . ., . ., ., 2
BEUCIA L sl ) e R ey
Alcohol metflieo, . . & % & v . . 2
Copatduras o ialie I sn et Ty

Cobre derado—Para pulir el cobre]dorado, mézclase con cuida-
do 125 gramos de agua, 50 de aleohol, 15 de blanco de Espafia 6 cre-
ta finamente pulverizada y 7 de carbono sédico, Se forma con estas

14




106 COLA

mezclas una pasta casifluida, la cual se aplica sobre la superficie
que se desea pulir, ¥ se deja secar. Las partes lisas se restregan
luego con un trapo ¢ mejor con una badana, ¥ los calados con un
cepillo. Véase la pagina 40.

COLA

Es una preparacidn destinada & unir entre si las [diversas par=
tes de un todo.

Colna fnerte.—5Se toman dos partes de buena cola y se ponen en
agua durante una noche para que se ablanden, 4 fin de que después
puedd disolverse en agua poco caliente, A esta disolucién se afias
den cinco partes de azicar, y la sosa se pone 4 secar en las formas
untadas de aceite.

Cola para maderas.—Se lava queso blanco fresco con mucha
agua, amasindolo vigorosamente; se forma en bolas exprimiendo
bien el agua, después se conserva en un lugar fresco. Se toma des-
pués cal viva que se apaga remojandola rdpidamente; después se
deja secar, se reduce 4 polvo v se pasa al hornero. Se pone en una
botella herméticamente tapada. Al tiempode usarla, se mezcla una
parte de cal por tres de queso len aguna hasta conseguir una maw
sa ligera. Sélo una 6 dos horas antesde emplearse debe prepararse
ia cantidad que se necesita.

Cola para resistir el agua callente.—En primer lugar calién-
tase seis partes de sindaraca con 100 de alcohol ¥ seis de esencia
de trementina; después se toman partesiguales de cola nepra ordi-
naria y de la de pescado, gue deberd disolverse también, pero en
agua hirviendo.

Cola para el marmol.—Sejdisuelve goma laca de color bien
claro y se le afiade blanco de zinc en cantidad suficiente [para gque
mientras esté caliente la mezcla se conserve liguida. Se calientan’
los bordes del mérmol roto, y se les aplica con- un pincel aquella
mezcla procurando gque no esté muy espesa.

(R

Cola para pegar objetos de erisial rotos.—Se hacen} hervir
al fuego cantidades suficientes de espiritu de vino y goma ardbiga
de:la m#s blanca y transparente, hasta que se derrite bien; se cae
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lientan en pedazos rotos, y con las barbas de una pluma se las unta
con dicha cola, y se une y aprieta fuertemente loj pegado hasta
gue se enfrie.

Lola para porcelans y eristal.-Se mezcla agua pura y aguar-
diente ordinario en partes iguales. Esta mezcla se deslie 60 gramos
de almidén y 100 gramos de creta finamente pulverizada, Se afiae
den 30 gramos de cola fuerte. Todo se pone al fuego y cuando la
mezcla estd en ebullicin afiidense 30 gramos de trementina de
Venecia; agfitase hasta lograr que todas las substancias formen
una masa perfectamente homogénea.

Cola para madera resistente al agna—Mézclase cola ordina-
ria y derritida con aceite de linaza secante, Para encolar se calien-
ta el sitio donde debe aplicarse la cola

Cola fuerte lignida.—Se toma un kilégramo de cola fuerte de
la mejor gue se expenda en el comercio, tal como la de Givet 6 la
de Colonia; se disuelve en un litro de agua colocada en un vaso
barnizado y se calienta en el bafio de Marfa, agitando la mezela de
tiempo en tiempo. Cuando toda la cola se ha disuelto, se vierten
poco 4 poco y en porciones 200 gramos de Acido nitrico, el cual pro-
duce gran efervescencia y desprendimiento de vapores nitrosos,
Terminada la adicién del 4cido, se retira el vaso del tuego y se des=
ja enfriar.

Esta cola asi preparada se puede conservar durante mucho
tiempo, y no se espesa aungue los frascos en que esté contenida se
destapen.

Para emplearla se aplica sin necesidad de calentarla, extendiéne=
dola con un pincel en los objetos de madera 6 de otra clase gque se
hayan de pegar.

La que se expende hoy en Espafia viene preparada del extran-
jero, y se vende 4 precio bastante subido.

Otra cola liguida.—Se disuelve una cantidad dada de gelati-
na, en un vaso de agua, con igual peso de vinagre fuerte, una cuar-
ta parte de alcohol ¥ muy poco alumbre, Al enfriarse esta cola se
queda en estado liquido. Se usa mucho para pegar la madre perla,
asta, etc., sobre metal 6 madera.

Cola vegeto-animal.—La goma ardbiga, por concentrada que
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sea, no pega bien, ni el papel, ni mucho menos el cartdn, pero si se
afiade 4 =sta preparacin una solucién acuosa de sulfato de alumi-
nio; es decir, 4 250 gramos de solucion concentrada de goma ardbi-
ga en cinco partes de agua, se afiaden dos granos de solucién acnos
sa de sulfato de aluminio, con la coal se pueden pegar, no sélo ob-
jetos de papel y cartdn, sino los de madera entre si, como los de los
za v aun de barro.

Cola impermeable 4 1a Jhumedad para pegar papel sobré
hierre.—Para pegar el papel sobre el hierro se extiende una capa
de dcido clorhidrico en la superficie del metal, y se aplica inmedia=
tamente el papel cubierto de una capa de albumina: la accién del
acido coagula 4 esta, ¥ la adherencia del papel se verifica cou tan-
ta fuerza, que la accion del agua durante muchas horas no puede
destruirla.

Ensayo de Ia cola.—Un procedimiento sencillo para ensayar
la cola, consiste en colocar un trozo en agua, cuya temperatura no
sea superior 4 10° centigrados, y dejarlo asi durante un dia. La
materia colorante que contuviera la cola se disuelve, y la cola se
hincha por la absorcién del agua, siendo ésta en mayor cantidad
cuanto mejor sea la cola.

COLORES.—(Véase Pintura)
CONCHA

Imitacién de concha con hueso.—Se toma cal calcinada y se
le afiade una cantidad de agua caliente de modo que s& pulverize &
todo, luego se le afiade 10 partes de vinagre de plomo y una canti-
dad de legia dleali de una fuerza de un 50 por 100, hasta gue el pre-
cipitado que se forma se kaya disuelto. Con la solucidén de plomo se
mezela una cantidad de cal apagada, hasta que se forme una ligera
pasta, la cual se aplica sobre el enerpo de sderte gue forme los di-
bujos oscuros de la concha. Cuando mds tiempo se mantiene la
pasta sobre el cuerno més sube el color, por manera que se pueden
obtener todos los tonos de la concha.

CRISTALERIA

Nacida de la vidriera en general, es una rama de la misma,
distinta por el uso de sus productos; que consisten principalmente
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en objetos para el servicio de mesa, copas, vasos, botellas, etcéas
tera. Cuatro & cinco son las operaciones ccmpletamente distlnmg.
de esta industria. La primera es la composicidn, la segunda la [u-
8idn, y siguen luego el trabajo, el corte y el grabado.

La mayor parte de las cristalerias emplean la composicién si-
guiente:

b P R e A e e e S e 3
10, B (M e sl e e s S 2 6
Carbonato de potasa.

O sea en composicidn centesimal

Vo b ST e S e e T ) S 50
MR e e e o et S 33 100
N LT Ptk thms R o e e ppaal 17
La composicién varia ligeramente con los fabricantes, de los
cuales algunos procuran mezclar parte de sosa’y disminuir las pro-
porciones de petasa y minio. Cuando esta proporcién es notable s
obtiene el llamado medio cristal; gue si bien imita perfectanients
al cristal verdadero, en cambio tiene mayor dureza y menor Songs
ridad.
Afisdese 4 la composicidn anterior un poco de bidxido ‘de mans

ganeso, con el ohjeto de evitarla coloracidn.
Los cristales fabricados segin la mezela citada anterformente,
por el andlisis dan la composicidn siguiente:

Ty T e R 53|
Oxido de plomo:. =« i e 34 100
| Ty P T RS R 13
Cunando se afiade sosa en reemplazo del minio y de la potasa,

guele emplearse la composicidn siguiente:

T T e PR SR L N B s S 50
Minio. S e B e e R ke 63 :
100
Carbonato de potasa. . . . . 12
e degosan. yo e il Sty 5
Para el medio cristal todavia se eleva mds la proporcion de

carbonato de sosa.
En general, teniendo en cuenta que los fragmentos dec piczas
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rotas deben volverse al crisol, se clarifica la composicién del crise
tal por la siguiente composicidn.

90 b e LT S SR s SR R R e B
Mok O S e e S e S S
Earbonatodeipotasa s SesBt BN TE Se i S )
Carbenato:desoam.: i vn i U RS T g
Bidxido de manganeso. |, . . . . . . 03
Cristalaobai=r Vi s tfe s s LR s e ol 0 2, 9,7

Todas estas materias deben hallarse en el mayor grado de pu-
TE&za, ¥ por tanto vamos 4 pasar en revista cada una de las citadas
materias primeras.

La silice debe escogerse lo m4s pura posible. No es dificil en-
contrar en la Naturaleza yacimientos de arena completamente pu-
ra éincolora y sin 6xidos metilicos; estos yacimientos no se ‘hallan
ni 4 orillas del mar ni de los rios, sino formando verdaderas rocas.
Las arenas finas de procedencia térrea van mercladas general-
mente 4 algo de calizas y detritus de materias orgdnicas, Unas y
otras impurezas se separan facilmente por un lavado de agna cla-
ra, por medio de aparatos:d propdsito. El mds simple consiste en
una cuba de madera, en la cual se pone arena hasta la mitad, y se
sujeta 4 la accidn de un chorro de agua de gran potencia. Por mes
dio de una pala de madera se remueve constantemente la masa.
Por su menor densidad, las calizas y materias orgdnicas se sepa-
ran 4 Ia superficie y son arrastradas por el agua sobrante, al paso
que la arena queda en el fondo. Otro aparato consiste en un plano
inclinado de tablas, por el cual se hace bajar la arena acompafia-
da por un chorro de agua continuo. Por su menor densidad, las ca-
lizas y materias orgédnicas adquieren mayor velocidad y Sllegan al
extremo por si solas, mientras la arena se queda en el plano inclie
nado, por no ser suficiente la fuerza de la corriente de agua para
arrastrarla. Por iiltimo, otro aparato contiste en un tonel rotato-

 Fio, con un tubo de salida cerca del eje. Se carga el tonel con la
arena y el agua hasta cerca de la mitad, y se le imprime un movi-
miento de rotacién lento. La arena es removida por el mismo mo-
vimiento del tonel. La parte impura, menos densa, v4 & la superfi=
ciey sale por la abertura del eje, mientras por el interior Jdel mis

mo, que es hueco y taladrado, llega una fina lluvia de agua sobre
la masa total.
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Lavadala arena, es preciso desecarla por completo, ya apro=
vechando el calor perdido de los hornos, ya en estufas & propdsito.
Poca esla economia que se consigue por el primer sistema, mien-
tras que por el segundo se logra una arena completamente limpin,
lo cual no sucede siempre con las estufas colocadas cerca de log
hornos, donde siempre hay mucho polvo.

En algunas localldades donde no se dispone de silice ni arenas
finas, se puede aprovechar el cuarzo como mds puro; pues que,
bien escogido, es silice completamente puro. El cuarzo hialino es
el m4s 4 propdsito. Para pulverizarlo, dada su gran dureza, no po-
drian emplearse los sistemas de molienda ordinarios, ¥ por lo tan.
to se procede por el sistema de af#onado. Consiste en calentar en
hornos 4 propdsito el cuarzo 4 la temperatura del rojo, v luego su-
mergirlo rdpidamente en el agua fria. La contraccién rdpida dela
superficie produce la rotura en escamas, [as :nzles saltan mientras
se repile el mismo fendmeno en el niicleo restante, ¥ asi sucesiva-

mente.

La potasa debe ser carbonato de potasa guimicamente puro
sin que contenga ni sulfato ni materias orgénicas. El hierro y otros
metales, aun en cantidades infimas, son muy perjudiciales para la
complera incoloridad y trasparencia del cristal. ;

La sosa, que hoy se emplea en abundancia, debe ser carbona-
to de sosa puro, el cnal se encuentra ficilmente en el comercio.
Tiene la ventaja le que el cristal resulta mds fusible, v lo mismo
la fusidn, que se acelera.

El plomo se introduce en la composicidn siempre al estado de
minio, el cual debe ser completamente puro. fAlgunos fabricantea
suelen emplearlo de procedencia alemana, otros francesa y otros
prefieren fabricarlo ellos mismos., No creemos necesaria tanta
precaucidén; basta analizar las remesas de minio para convencerse
de que es puro. Ademds, no hay interés en falsificar el minic més
que con adiciones 6 cargas de ladrillo molido, y esto se reconoce
ficilmente, pues el minio puro es completamente soluble en el Aci-
do nitrico, mientras el polvo de ladrillo no lo es.

Los fragmentos y desechos de cristal son recogidos, y unaa
mujeres estdn encargadas de recoger los que son completamens
fe puros & incolores y separar los que tienen manchas fde [hierro de
las mismas cafias]de soplado 6 de otras materias. '
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La composicidn de los cristales soloreados varia solamente ep
la adicidén de las materias colorantes,

Los azules se obtienen por medio del 6xido de cobalto.
El azul celeste, por el éxido de cobre.

El verde, por los éxidos de hierro v cobre mezclados,
El amarillo, por los dcidos de urano y de plata.

El negro, por los 6xidos de cobre, hierro y manganeso.

El cobalto al estado de 6xido es 1a materia [colorante mejor ¥
m#s pura para obtener cristales de color oscuro. Antiguamente sé
€mpleaba el azur y otras preparaciones; pero tiene ventaja el dxi-
do de cobalto, por cnanto tan solo un 112 por 100 émpleado en 1%
composicion centesimal, produce ya una coloracién bastante id-
tensa. El 6xido de cobre produce azul celeste en intensidades mds
6 menos fuertes, segtin la cantidad del mismo que se emplee; sin
embargo, no pasa nunca de 1 6 1 1}2 por 100.

Para obtener una bella coloracién violeta, basta para afiadir
un 3 por 100 de bidxido de manganeso,

El verde se obtiene siempre por mezcla de azul y amarillo. El
azul se proporciona por el 6xido de cobre, y el amarillo por el &xi-
do de hierro, 6 bien el bicromato potdsico. Este iiltimo es mas cae
ro, pero el que produce mejores tintas. 5i las proporciones han si-
do adecuadas, produce un verde prado siimamente brillante.

El rojo se produce por medio del éxido de oro y segiin la inten

sidad, que llega 4 ser el plirpura de los antiguos, se emplea méis 6
menos proporciones de xido de oro.

Adem4s de los cristales colorados, se fabrica uno especial, 1las
mado 6palo,de una traslucidez semejante al épalo y que tiene
muchas aplicaciones para los aparatos del alumbrado por gas, pa-
ra pantallas, etc. Ootiénese el dpa.lp por la adicién de Acido arses
nioso y dcido estdnnico, los cuales dan una opacidad mdés & mt;_noi
intensa, segiin sea la proporcién. Con esta composicién se puede
imitar la porcelana, reconociéndose ficilmente la estructura cristas=
lifia por la fractura,

. Una imitacidn del dpalp, con sus tintas y reflejos, se obtiene fé-
cilmente por medio de los huesos ‘calcinados 6 bien elfosfato de
cal natural 6 soluble, tal como el que se prepara para la fabrica
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ei6n de los abonos minerales ¢ del fésforo, La composicién debs
per la siguiente:

e VT o250
Minio. B v B B il s ke A B ag
Carbonatodepotasa, . . . , ., . . 1§
Fosfatoide ekl —co Wi vt 0 et an bl e 9
BEARMIEAE08 e oy mlsray iR = - w1 3

Las composiciones se preparan en un lugar apropiado, en gue
ge dispone de bésculas, balanzas ¥ todos los medios necesarios pa-
ra dosificar y mezclar los ingredientes. Este local debe hallarse
cercano al depésito de productos quimicos y 4 los hornos 6 estufas
de calentar la arena para desecarla, .

Hasta nuestros dias, el tinico combustible que podia emplearse
para la fusién del cristal era la madera completamente desecada
antes de utilizarla y cargarla al horno. Como se comprende, este
combustible de superior calidad y gran potencia ¥y efecto calerifico,
lograba fundir ocho 6 diez crisoles en diez horas, los cuales, suma
dos 4 las dos Jhoras necesarias para la afinacién, producian una
operacidn completa cada doce horas. Durante las doce horas res®
tantes, se trabajaba la pasta fundida; & las veinticuatrs horas se
repetian las mismas fases de la fabricacién.

La forma de los hornos era circular, con un gran hogar en el
centro y con los crisoles formando corona alrededor, Cada crisol
tenia enfrente una puerta para la entrada y salida del mismo; en
los recambios y 4 ambos lados pequefias cavidades llamadas boca-
¢iras, que sirven para la calefaccién de las cafias, De estos ocho &
diez crisoles, generalmente dos de ellos eran sustitufdos alternatis
vamente por dos obrones. Son los obrones una especie de crisoles
cerrados, pero de boca muy ancha, y en los cuales, durante el tra®
bajo, se echan algunos fragmentos de madera desecada, al objeto
de que su llama sirva para recalentar las piezas en fabricacion-
cuando asi es necesario. .

Ha sufrido pocas variaciones Ia disposicién de los hornos en
cuanto 4 la forma y colocacidn de los cristales; lo que ha cambin-
do totalmente, es el hogar. Se emplea el quemar hullas grasas en
fuerte espesor sobre emparrillado de anchas distaucias entre las
barras. Despues se aplicaron los hornos Siemeds en la cristaleria
¥ para ello no se hacia otra cosa que sustituir el horno comiin de

: 15
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reverbero por el horno de cristal. Los fabricantes se esforzaron en
enconirar un sistema, 4 la vez que econdmico en la conservacign

" 'de combustible, econdmico también en la construccién y repara-
cién, y se adoptaron dos sistemas, el de Boetius y el de gas con-
tinno, | .

El cristal fuuduio se presenta en un estado pastoso, coherente;
pero sumamente dictil ¥y susceptible de tomar cualquier forma, ¥
como & los pocos instantes sobreviene el enfriamiento, ¥ por tanto
el endurecimiento, la forma imprimida se conserva indefinidamen-

fleristal fundido tiene la propiedad de no adherirse 4 los cuers

"'pos frios. Si echamos agua sobre su masa incandescente, tampoco
'se moja, sino que ésta toma el estado esferoidal.

Todas estas propiedades facilitan notablemente el moldeado v
el trabajo del cristal, por otra parte, el vidrio se pega como el
eristal muy fuertemente & los cuerpos sdlidos metilicos 6 no .eleva-

“dos 4 su misma temperatura, Esta propiedad es la que prodace la

Fadherencia entre el hierro que sirve para coger el cristal dentro

“del crisol vy la masa liguida del mismo, El cristal caliente se pega

- ¢onsigo mismo; 1o cual permite fabricar vasos de formas variadas,
¥ al mismo tiempo sobre pc—r!as garnituras y piezas, como azas, pi-
“Cos; pies, ete.

Una de las propiedades més caracteristicas del cristal es la de
‘extenderse con uniformidad por el soplado. 5i tomamos una masa
con una barra de hierro hueca, y soplamos, se formard una ampolla
lo mismo que si con una cafia soplamos en agua de jabén, Es tal
1 dilatacidén gque puede sufrir por el soplido una peguefia masa de
‘cristal que las paredes de la ampolla se adelgazan al extremo de
que si se rompe, sus fragmentos vuelan en el aire sostenidos por las
‘mas débiles corrientes. Estas laminillas son completamente flexi-
bles, lo mismo que los finos hilos de cristal que pueden tejerse v re-
_tocerse lo mismo que si fuesen de seda.

Lasdemds clases de vidrio poseen las mismas propiedades -gque
‘el cristal, pero ninguna en su grado méximo,

Antes gue tratar del trabajo, vamos 4 describir someramente
los dtiles principales de que se sirve un obrero soplador & mol-
deador. '

La mﬁ’ia s un tubo de hierro de 1,30 cmt:metros a1l BCI de: lar-
go, con un didmetro exterior de 3 a4 CEﬂtll’Dﬂtl’BS y de un.eéntie
metro interior, La extremidad’ que debe inmergir en el liquide

et
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tiene una pequefia ensanchadura por la parte exterior, que sellama
morro de la cafia.

Puntil.—Este nombre se aplica 4 una barra de hierro macisa,
de un didmetro de 2 & 2,5 centimetros y de una longitud proporcio-
nal 4 la cafia. Asi como Ja cafia sirve para el soplador, “el puntil,
sirve sdlo para sostener las piezas pegdndolas 4 su punta con un
poco de cristal. Ademds se emplean otras varillas mas delgadas
para coger pequefias porciones de cristal para piezas sobrepuestas.

Baneo.—E| operario se sienta sobre un banco con brazos 4
ambos lades, guarnecidos con bandas de hierro, que se prolongan
héicia delante del banco y ticnen una peqguefia inclinacién; de modo .
que, dejando la :afia reposando horizontalmente sobre estas bandas
de hierro, tiende 4 correr hédcia la_parte inferior rodando. Con el
objeto de que no puedan caerse las cafias al llegar 4 la extremidad
de estos brazos hay dos huecos, en gue queda parada la cafia. A la
derecha del banco hay una prolongacién que sirve para tener los
fntiles en reposo cuando No S0N NECESATIos.

Hierro arqueado.—Tiene la forma de herradura, pero flexible
como una tenazas, y presentando A la mitad de ambas ramas una
parte plana para poder apoyar la mano. La tendencia natural del
resorte es abrir sus puntas, mientras la mano, por el contrario,
tiende aproximarlas. Las extremidades se presentan planas como
una tijera. Con este itil labra las superficies planas y las huecas.
Rodando la cafia sobre brazos los del banco, produce un movi-
miento andlogo al torno, y por medio del 1itil, en el exterior ya al

+interior produce un trabajo muy parecido al que por medio de los
dedos y calibres, hacen en cerdmica los que trabajan al torno,

Hierro con extremos de madera.—Es un 1til igual al ante-
rior, con la sola diferencia de gue los extremos son dos pedazos de
madera cuadrados. Tienen el mismo empleo gue los anteriores;
pero se usan principalmente para el finido de las piezas. Fécilmente
se comprenderd lo mucho que deben estropearse estas puntas de
madera, pues prenden fuego durante el trabajo; el operario debe
tener, adem#s, 4 su dispcsicién un cubo con agua para apagarlas
cuando se han inflamado. A pesar de esta precaucién, al poco tiem-
po de servir se hallan completamente carbonizadas.
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Tijeras.—Sirven las tijeras para cortar el cristal en las partes
excedentes. Como el hierro deja siempre la superficie algo rugosa,
es preciso recalentar las partes que han sido cortadas, con el fin de
gue vuelvan 4 ponerse lisas y tiesas.

Pinzas.,—Son de una sola limina en forma de V, construfdas
con fleje de hierro dulce 6 acero ¥ de modo gue sean muy flexibles
¥ tengan tendencia siempre 4 abrirse. Las utiliza el obrero para

coger las piezas gue fabrica, ya que por su elevada temperatura no
pueden tocarse con las manos,

Paleta y plancheta.—Estos dos ttiles presentan una superfie
cie lisa y un mango, de modo que pueden aplicarse ficilmente para
Obtener superficies lisas y planas. La primera es de hierro ¥ la se-
gunda de madera. Difieren solamente en que la primera no' puede
aplicarse mds que sobre partes que deban volver al fuego, 6 que no
Bxigen un finido delicado, v la de madera siempre que se necesiten
Buperficies tersas y bien brillantes,

Finalmente, otros fitiles son indispensables, tales como compas

tes, formas, calibres, etc, etc. Para las piezas en figura de revolu-
cidn, se cortan didmetros sobre una plancha de zinc 6 de hierro ¥
el contorno & generatriz. Generalmente, una sola plancha lleva, no
solo el contorno, sino también todos didmetros fijos.

Por mds que el torno es 1a mdquina por excelencia para engens
drar figuras de ! evolucidn, sin embargo, algunas piezas especiales
ne cristaleria, y | por sus dimensiones, yva por la dificultad de traba-
ji rias rdpidame ite, se terminan en moldes de madera, Estos mol-
des deben ser sizmpre figuras de revolucién, partidos en dos mita-
des ¥ con charnelas 4 un lado ¥ mangos en el otro, «De este modo
la pieza, empezada con una figura aproximada, se puede terminar
completamente exacta al modelo soplandela dentro del molde y ha-
ciéndola rodar al mismo tiempo, con el fin de que no quede marca-
da la junta de molde. Estos moldes de madera constituyen verda-
dero capital de las cristalerias importantes, y por lo tanto, convie-
ne conservarlos del mejor modo posible, para lo cual en primer lu-
gar, durante el trabajo conviene tener juna cuba de agua al lado
para poder inmergirlo 4 cada operacidn, y luego después conviene

tener grandes depdsitos de agua y conservarlos todos inmergidos.

Piston de aire comprimido.—Con el fin de soplar piezas que
exigen una gran cantidad de aire y mucha fuerza de pulmén, sues
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len recurrir los obreros 4 un tubo eilindrico gue tiene una embocas
dura mévil como un pistén. Un resorte mantiens casi siempre esta
embocadura al extremo abierto, que es el opuesto al fondo del ch
lindro. Aplicando la embocadura sobre la cafia, y apretando fuertes
mente el cilindro hacialjabajo el aire se comprime en su interior ¥
sopla fuertemente la pieza que se trabaja,

Block.—Recibe este nombre un grueso farugo de madera,
€n cuyo centro de la cara plana de la parte superior hay un hues
£o hemisférico. Sirve éste para preparar la parte cogida en el
horno y empezar 4 darle forma,

Con el mismo objeto que el block de madera, se suele emplear
ana placa de hierro, de fuerte €spesor, que se llama mérmol.,

Una multitud de ttiles secundarios podriamos citar, pero nos
parece superfiuo, tales como pantallas, Soporles, cubas, cajas, de
hierro para recoger los desperdicios, soportes para Jas cafias, ete,

La elaboracidn de una pieza de cristal exige la reunidén de va-
rios obreros que constituyen una “plaza., Supongamos, pues, una
plaza provista de sus titiles ¥ con el cristal fundido ¥ afinado en el
horno.

Segiin la capacidad del horno, hay un niimero mayor 6 menop
de plazas, de modn que sean suficientes para vaciar un crisol en el
tiempo fijado cada ana de ellas & ayuddndose unas con otras. Las
Plazas mds complicadas se componen de cinca individuos, Un jefe,
un soplador primero y otro segundo, y ademss dos ayudantes, gue
suelen ser nifios, uno nedfito v otro aprendiz. El neéfito no hace otra
€osa que llevar las piezas fabricadas, v al mismao tiempo entregar
los rtiles & mano. El ayudante-aprendiz coge el cristal del horno ¥
trae y lleva las piezas 4 recalentar en el horno. El primer goplador
Prepara la esfera 6 pera hueca, y el segundo solamente redondea
Ia forma del cristal cogido por el aprendiz. El jefe confecciona real-
mente la pieza. Con esta division del trabajo se logra hacer un
gran ntimero de piezas al dia, sin lo cual apenas si se confecciona-
ria ni la quinta parte del producto de una plaza ordinaria. No todas
las plazas necesitan el personal completo que acabamos de enume-
rar; muchas de ellas con sélo la mitad llegan 4 la confeccisn de las
Piezas que se les encarga.

La pieza mds ficil de elaborar es un globo, tal como los que se
emplean para el alumbrado por gas y adn por petréleo. La princi.
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pal precaucién, al Soplar una esfera 6 un globo, es girar continuas-
mente la cafia de modo que el enfriamiento sea simétrico y no se .
pfoduzcan partes duras antes de terminada la pieza y alcanzado el
didmetro, pues una regién enfriada bruscamente, ya no alcanza el
radio de curvatura ni delgadez necesarias. Por esto hay gue reca-
lentar con frecuencia. Empieza el ayudante por coger una cantidad
de cristal que, 4 ojo, le parece suficiente; luego el soplador segun-
do 1a redondea, y empieza é formar una barbuja de aire en el inte-
rior. Hecha esta operacidn, se recalienta por segunda vez y se sos
pla de nuevo, hasta formar una pequefia esfera de paredes muy
gruesas y de un espesor uniforme Recaliéntase por tercera vez, ¥
entonces el jefe de la plaza sopla la esfera hasta alcanzar un did-
metro aproximado. Viene el ayudante y sopla débilmente, mientras
el jefe de Ia plaza comprueba el didmetro con el compds.

Otra pieza de las sencillas esun vaso comin. Toma el obrero
una masa de cristal, sopla una pequefia esfera y luego, introducién-
dola en un molde cilindrico de madera, termina el fondo del vaso.
Sin embargo, la parte superior tiene todavia la forma de media bo-
la, v por tante, falta soltarla de la cafia y formar la boca. Coge el
operador las pinzas frias, y aplicAndolas al punto de unidn del vaso
con la cafla, ésta se contrae yirompe, y queda el vaso cerrado, pe-
to libre. Viene entonces el ayndante-aprendiz con el puntil y lo coge
por el fondo extericr. En este estado lolleva 4 recalentar. Seguida-
mente el obrero con el hierro abre la boca y con la tijera corta el
cristal excedente, y luego pasa la pieza 4 recalentar el borde, con
el fin de que gquede fino y bien redondeado.

COristal de Bohemia.—Su composicién es la siguicnte:
Arena procedente de cuarzo machacado. 100 partes

Carbonato potdsico. . . =« . . . 3B&a#42
Caliapapadmi . Lon e e e i et e "
Nitrato potésico. =« . . » o . L1'25 -
A PEERICD, Mg s s e o L s T =

Cristal artificial.—Se obtiene fundiendo en junto las siguien-
tes substancias:
Arena blanca purificada, . . . . . 300partes
Minio de buena calidad. . . » . . 200 -
Carbonato de potasa seco.. . . . . 90&100,
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Cristales trasluclentes y delustrados.—Se emplea un poco
de sulfato de magnesia, disuelto en cerveza con una corta cautndad
de dextrina, se aplica por medio de una esponja 6 de un pincel &

“la vedriera & cristales, y entonces aparecen como mates y .como
“deslustrados,

Colorido del eristal.—Los varios colores con que se . adornan
'los cristales se obtienen prm-::ma!mente dela mezcla con las subs-
tancmﬂ stgmeute«.'

Azul oscuro, Oxido de cobalto,

Rojo, Bidxido de cobre.

Verde, Protéxido de cobre.

Verde oscuro, Protoxido de hierro.

Amarillo pardo, Protéxido de hierro.

Rojo rubi, Oxido de manganeso.

Amarillo, Oxido de hierro, ¥ éxido de zine.

Amarillento, Cretén blanco.

Negruzco, Oxide de cobalto, éxido de manganeso v 6xido de
‘hierro. ;

Amarillo, Oxido, cloruro 6 fosfato de plata.

Violado, Perédxido de manganeso.

Amarillento v rojizo, Oxido de cromo.

Blanco de dpalo,iBidxido de estrifio,

Cristal rejo.—5Se fabrica con la siguiente composicién:

Avenadingy St S A e R P00 nartas
v T s e s A bR el 1)
Carbonato depotasa. ., . . . . . #00 -
e e s [ e
B osfatordeteal Sias e L Se e ke ieian i Sl i
Cxidoitajo decobre;. o el T -

i Bigxidodeestafor o s U S a s s g =

=.  Fsta mezcla produce por simple fusién un cristal rojo traspa-
rente de la mejor calidad, el cual, aparte su aplicacién & la crise
taleria, se puede emplear para obtener los cristales que usa la
Hfotografia y que son'necesarios en'todos los laboratorios guimicos
¥ de optica.

Cristales.—Para quitarlés la trasparencia, Muchas veces cone
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viene cortar los rayos del sol, particularmente:en las oficinas, tien.
das y talleres. Para conseguirlo se hacel una-disolucién de algui.
trin 6 goma tragacanto, en anas claras de huevos bien batidas, y
Be deja 24 horas; pasado este tiempo, se toma una brocha, y se df
confella una 'mano 4 los cristales por la parte interior.

Para limpiar low eristales.—Un compuesto formado de mags
nesia calcinada humedecida con bencina, es excelente para limpiar
los cristales de los armarios y escaparates, y en general todos los
que tengan marcos, porque no deja residuos en las junturas.

Lristales Ide jespejo.—La limpia de [os espejos puede ha-
cerse:

1.* Con afiil pulverizado.

2,° Con la tierra de batan pulverizado.

3.° Con blanco de Espafia desleido en vinagre extendido ea
agua.

Cemente para eristales.—Segin Hern !Schwarz, el mejor cis
mento para el cristal y que resiste por completo 4 la accidn disols
vente del agua, se prepara -del modo siguiente: De cinco & seis
partes de gelatina disueltas en diez partes de agua. Se le agrega
10 por 100 de una solucién concentrada de bicromato de potasa,
guardandose el liguide fuera de la influencia de la luz.

Cuando los pegamentos hechos por este cemento, se exponen &
la luz, los rayosluminicos obran sobre la gelatina, el cromato se
reduce en parte, y la pequefia capa de cememto se hace muy dura y
permanente.;

Fara hacer liga transparemte para ;pegar pedazos de
erlsial.—Se disuelven 75 gramos de cautchuc en 60 gramos de clos
roformo, y se afiade 4la disolucién 15 gramos de méstic,! dejéne
dolo macerar todo por espacio de,ocho dias.

5i se desea obtener una liga de mayor elasticidad se puede aue
mentar la désis de cautchue.

Tinta para eseribir sobrs eristal.—Se compone de tres par-
tes de sulfato de barita, una de flururo de amoniaco y dcido suifii.
rico en cantidad bastante para descomponer la filtima de aquellas
ubstancias y dar 4 la mezcla una consistencia semifluida.
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5i se guiere guardar esta tinta en una botella de vidrio 6 cris-
tal debe revestirse esteriormente al recipiente con una capa de pa-
rafina, cera 6 goma eldstica.

La preparacidn debe hacerse enun recipiente de suela, y para
la conservacidn conviene usar un frasco de esta tiltima substancia de
goma,

Cristal.—La Fluorografla.—Su objeto es transportar al cris-
tal, por medio de tintas fluoradas, cnalguier imdgen litogrdfica é
fototipica: estas tintas, al recibir el contacto del dcido sulfirico,
desprenden dcido fluorhidrico, que es el gque deja grabado en el
widrio 6 cristal la huella delicada de la im4dgen cuyo transporte se
desea.

Para obtener este resultado se corre sobre una fototipia una
tinta compuesta de las materias sigunientes:

Glicerinay 506G S L Gl e e 00 g amos
A pHag ta b S e R P S
Espatoffluors sl rtons Sanal st e d 0=
Seha st o o s R S SN e
TAbGHL e stng S i o S RaaD o SR G
Bopagss. ol b inenih L it B e
Hollinzmn ey b i e i e B, o 50 —

Las pruebas obtenidas se transportan directamente al cristal;
la imégen transportada se rodea de un borde de cera,'y se bafia
lnego en dcido sulfiirico concentrado & 64 ¢ 65 Beaumé. El dcido se
quita 4 los 20 minutos, el cristal se lava copiosamente, y la imdgen
8e limpia con una solucién de potasa paraliquitar toda huella de
ficido. Se lava de nuevo el cristal y se seca, poyv tltimo, en un pafio
caliente, v queda en su superficie impresa la huella de la imégen
transportada.

Nacarina para los cristales.

AR L e e g DD R AT O S,
Goma ardbiga,enpolvo. . . . . . 7 -
Sulfato de magnesial, . . . . . . 11 =
Taemrde2inglc 5 v Wl 9 —
Tdemicohras i 5 —
Tdem de BIerFo. v rns v o i e B
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Se disuelve todo en un frasco, puesto en bafio Marfa ¥y cuando
esté frio puede usarse.

Para aplicarlo, se limpia el cristal con esmero, y cuando esté
seco, se agita fuertemente el frasco que contiene la nacarina, y se
saca una pequefia cantidad 4 una taza ¢ plato: con él se empa-
Pa una esponja, 6 mejor, con una brocha se da al cristal; se deja, y
al comenzar 4 secar aparece una hermosa cristalizacidén transpas
rente, produciendo un sorprendente efecto.

Taladar ¢l erlstal,—El método generalmente usado para ba-
rrenar un agujero de gran tamafio en cristal es por medio de un tus
bo de cobre alimentado con esmeril y aceite de trementina., Es més
titil en médguinas de taladrar verticales que en tornos. La presién
necesaria también hace se perfore un agunjero sin que los cantos se
astillen por debajo antes que el tubo haya perforado el cristal lims
piante,

Es muy fdcil taladrar agujeros pequefios en cristal por medio
de una broca acero de punta apuda debidamente endurecida funcio=
nando de 100 & 200 revoluciones por minuto. Un industrial, habiendo
tenido que taladrar algunos agujeros de 25 milimetros en discos de
cristal de 76 milimetros de didAmetro, crey6 merecia la pena el pro-
bar lo que se podia hacer con una herramienta de acero. Después
de varias pruebas, tomd la forma de una barra de punta cuadrada
de madera gue un extremo tuviese cuatro cantos cortantes, y como
Iz herramienta de un grabador en el otro, para limpiar la circun-
ferencia del barreno segtin progresaba.

Modo de cortar una vasija de eristal en cualquiera diree-
eién.—Para esto se marca la direccién que se quiere dar al corte;
bien sea oblicuo, bien horizontal, y en seguida se llena de aceite
hasta 1a linea precisamente que se ha marcado; si el corte ha de
ser oblicuo, se inclinard la vasija hasta gue el liguide ocupe la po-
sicién de la linea, Dispuesto.de este modo, se introducird un hierro
hecho 4secua, y la vasija saltard sin dificultad por el punto que se
desea,

Un par de discos se colocaron juntamente por medio de cemen-
to, hecho con resina y cera, y colocados centralmente en un plato
de madera de la misma manera. Fria la herramienta de punta cua-
drada, colocada 4 un dngulo de 45° puesta abajo sobre el soporte de
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forma de T, y uno de sus cantos oprimiendo firmemente el cristal
giratorio. El torno se movia al promedio de 60 revoluciones por mi-
nuto, y la pieza lubrificada simplemente mojando la herramienta
cortante en aceite de trementina, La accidu no es de cortar exactas
mente, sino que parecé m4s bien una quebradura 6 rotura local del
cristal inmediatamente debajo del canto de la berramienta, que
contintia funcionando de una manera uniforme después que desapa-
rece el canto fino de Ia herramienta.

El agujero, sin embargo; se hizo sin que el cristal se astillase
en ninguna de las superficies. La punta del grabador se usé para
conservar los costados del agujero paralelos. Cuando, sin embargo
se desprendid la plancha exterior por la insercién de la hoja de un
cuchillo, y se procedié con la segunda, ocurrid algun astillade en la
superficie interior, puesto que la madera de respaldo ne daba un
punto de apoyo s6lido, Para esto el remedio es facil y evidente.

Eseritura sobre vidrlo.—5Se puede escribir sobre el vidrio con
la tinta ordinaria 6 con la llamada de China, calentando la placa
de 50 4 60° v recubriéndola, en este estado, de un barniz compuesto
de 80 gramos de alcohol, de 4 de mastic y 8 de sandaraca.

Para cortar el evistal.—Sucede con frecuencia gue se necesi-
ta cortar el fondo de una copa, un vaso 1 otro objeto de cristal, y
no es posible hacerlo con un brillante. Con el procedimiento si-
guiente se hace el corte con mucha facilidad en el sentido gue se
quiera, Témese un hilo grueso empapado en aguarrds, coléquese
sobre el cristal y enciéndase.

El cristal quedard cortado en todo el contorno donde estaba el
hile. Lo mismo puede hacerse con un alambre enrojecido al fuego:
se aplica sobre el cristal, y despues de haberlo calentado, se deja
caer encima un chorro de agua,

Procedimiento para horadar el eristal —Deslianse 125 par-
tes de sal de acederas en 60 partes de trementina, afiadiendo um
diente grande de ajo en pedazos, y déjese macerar durante ocho .
dias, menedndole de tiempo en tiempo,

Cuando se quiera horadar el cristal se pone una gota de esta
comﬁosicién en el punto elegido, ¥ se atraviesa con 1._ui trécar. Este
procedimiento parece empir'ico, pero siempre da buen resultado. '
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Grabado mate en cristal ¢ vidrio.—La disolucién acuosa
de Acide fluorhidrico produce sobre el cristal y el vidrio corrosiones
brillantes, porque el 4c1do flnorhidrico disluido, forma bien con el
silicio y el metal del cristal, 6 bien con el silicio ¥ el metal alcali-
no tarreo del vidrio, fluosilicatos de plomo y de calcio solubles en
el liguido en que se originan.

El grabado producido por la reaccién del dcido fluorhidrice
gaseoso sobre el cristal y vidrio es mate en apariencia pero en rea-
lidad forma un deslustrado estriado v de grueso desigual, porgue
el agua producida en estas reacciones, que se acidifica poco & po-
co un contacte del Acido fluorhidrico gaseoso, se acumula en goti-
tas desiguales, que disuelven parcial y desigualmente también los
fluoruros de plomo v calcio formados. Era por lo tanto enteramente
inaplicable en la industria, y para obtener un excelente grabado
mate, verdaderamente artistico € industrial, se necesitaba, como
{felizmente lo han ideado MM. Maréchal y Sessier du Motay, prac-
ticar este grabado en un bafio en que se desprendiese Acido fluor-
hidrico en estado naciente, en contacto del dcido silicico del cris-
tal y del vidrio, finico medio de evitar la formacidén de los fluoruros,
primero de silicio y después de plomo v de caleio.

Para producir dcido fluorhidrico en estado naciente han recu-
rrido 4 la reaccién gue ejercen las disoluciones acuosas de los dci-
dos hidroclérico y acético fsobre los fluoruros y fluorhidratos de
floruro de los metales alcalinos.

El experimento ha demostrado los resultados siguientes.

1.2 Sid 1000 gramos de agua, por ejemplo, se afladen 250 gra-
mos ‘de fluorhidrato de fluoruro de potasio bien. cristalizado y
250 de Acido hidrocl6rico del comercio, se obtiene un bafio en que

se quita con rapidez el brillo al cristal 6 al vidrio, pero el deslustra-
do que asi se forma, no es bastante grueso ni regular.

2:* Para hacer que los fluoruros de plomo 6 de calcio sean po-
co & nada solubles en el bafio anterior, ¥ por consiguiente para ob-
tener un grabado profundo ¥ uniforme, dcberd afiadirse al bafio,
sulfato de potasa casi hasta la completa saturacidn del liguido, es
decir; unos 140 gramos.

3.° Por iltimo, ¢l sulfato de amoniaco, lo mismo que el oxala-
to de potasa y algunos cloruros de mucha afinidad con el agua, co-
mo por ejemplo el cloruro de zinc, pueden reemplazar al sulfato de
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potasa para hacer insolubles en el bafio grabador los floruros de
plomo y de calcio.

Composicién del eristal Inglés denominado fiint glas;

Silice. « w4 . .« 42,5partes en peso,

Oxidode plomo. . . & . 435 # 5

Bolasa . or oo s et i i ¥

AdGmin: s FE A s R -

AL T e i S T 0,5 & "

Acido arsénido & . o . indicios “
100,0

y se fabrica mezclando: 100 partes en peso de arena'pura, otras
100 de minio y 30 de carbonato de potasa pura.

La composicién del llamado crown-glass difiere poco del vidrio
comun, ¥ se fabrica mezclandn: 120 partes de arena blanca, 35 de
potasa, 20 de sal de sosa, 15 de greda y 1 de arsénico blanco.

Las densidades dz estos dos cristales son respectivamente
4y 2,5

Crigtal.—Moedo de platearlo.—A 300 gramos de nitrato de
plata y 200 gramos de amoniaco disuelto en 1 litro 30 decilitros de
agua se afaden 35 gramos de jdcido tartrico disueltos en cuatro
veces con peso de agua, se diluye después el liguido en 15 4 17 li-
tros de agua.

Pegar ohjetos de eristal.—-Se hace una cola poniendo 4 hervir
al fuego cantidades suficientes de espiritu de vino ¥ goma arabiga
de la mas blanca y transparente, hasta que se derrita bien; se ca-
lientan los pedazos rotos, ¥ con las *barbas de una pluma se los
unta con dicha cola, se une y aprieta fuertemente la pegadura
hasta que se enfrie. Otra cola se hace con una disolucién bien
concentrada de cola de pescado en agua 4 la gue selafiade un poco
de espiritu de vino ¥y goma amoniaco hasta formar una pasta no
demasiado espesa. Se usa como la anterior,

(Véanse las pdgina 51 y 107 y el articulo Vidrio.)







DIBUJOS.—SU APLICACION INDUSTRIAL

Fapel para dibajes de trazos negros eon fondo blango,

Goma arabiga.s ¢ + . . . . 15gramos
AgHA. . 0 & .. e e e 110'centiclb,
Acido bartaricos. o e e e e 2 gramos
Cloraro sodio (sal comtin),y, & . a 9
Bicloruro de hierre. . . . . .. 15 4

La’goma ardbiga se disuelve primeramente en agua, al calor,
¥ 8se afiaden las otras substancias antes de que se enfrie la solucién,
Esta por medio de una esponja, se vierte sobre el papely se deja
alli por un momento 4 fin de que penetre bien en la superficie, degs
pués de lo cual se guita con la misma esponja toda la humedad su-
perflua. Sin esta precaucién el tono de las linas no seria igual. El
papel se seca entonces lo mds pronto posible. Durante la exposi-
€ién 4 1a luz, todo excepto las lineas se vuelve blanco. Se revela
€on una solucidn acuosa de dcido gdlicn, cuya fuerza no es de im-
portancia. Después de revelado el impreso se lava rapidamente ¥
£e le quita de la superficie toda humedad, usando al efecto la mis=
ma esponja.

Conservacion de los dibujos al Ifpiz.—Se hace hervir en
un litro de agua 15 gramos de alumbre v otros 15 de sub-acetato de
Plomo, & sea extracto de saturno, ¥ en dtro vasose disuelven 22 gra-
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mos de cola fuerte; se filtra esta disolucién por un lienzo y se vier-
te en el primer vaso, removiendo bien toda la mezclag Se cubre con
este barniz el dibujo que quiera conservarse y no se borra
jamds.

Reprodueeiéon de dibujos.—M. Toltrain ha dado un procea
dimiento sencillo para reproducir dibujos, grabados, etc., en tra-
zos negros sobre fondo blanco. Bastan algunos segundos de expo-
gicidn al sol, ¥ 4 la luz ordinaria algunos minutos,

El papel donde se ha de reproducir el dibujo se impregna del
liguido signiente:

G R A e e e L e O T AT 5]
Clorfiroide - sodior e s o e o e e e e e 3 g
Percloruro de hierro en disolucién 4 45° Beaumé. , 10 cent. ciib,
BulfxtosFerrico.s s T e il e B ERTADS
Acido tdrtrico. T e e O e T LT 4 L3
Apua, cantidad suficiente para formar.. . . . 100 cent, ciib,

El bafio para manifestar la copia esuna solucién de prusiato
amarillo de potasa. Después de la exposicién 4 1a luz, la prueba po-
sitiva se introduce en este bafio, ¥ las partes [que no han recibide
1a luz adquieren un color verde oscuro, sin gue el resto cambie de
color.

El exceso de prusiato'de potasa se lava con agua, que detiene
la reaccidn; después se deja la prueba algunos minutes en un “bafio
acidulado con dcido acético & clohrhidrico, Enténces aparece ef di-
bujo con unfeolor negro azulado. Por tltimo, se lava el dibujo con
aguafclaraly’se seca.

Eeproduceidon de dibujos.—FPara obtener copias de planos 6
disefios por el método heliogrifico, de color negro sobre fondo
blanco, se usa el procedimiento siguiente:

Se deja durante tres minutos una hoja de papel blanco en un
bafio de

Sulfatode hierro. . . . . .+ ., 20 gramos’
Percloruro de thietro.s) -0 L L5 DR E—
G e e e i e ket
Acidortartirico: 5 o e s 20 s
AP et e e Pk R o BR0 —

Se retira el papel v se deja secar en un sitio oscuro.
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Zr

Para reproducir un plano se coloca éste sobre el papel reacti-
¥0, préparado como se ha dicho, comprimiendo ambos entre si por
medio de una tabla de madera por la parte del papel sensible, ¥ con
cristal enla del plano que debe reproducirse, manteniendo la pre-
sién por medio de pinzas. Este conjunto se expone durante 25 mi-
nutos 4 la luz solar, 6 un dia 4 la luz difusa, y despuésde este pla-
Zo se retira 4 la oscuridad, separando la hoja de papel reactivo, en
€l cual no se nota ninguna sefial, Para hacer visibles los trazos, se
sumerge la hoja de papel quimico en una solucién formada por

Acido gilica. e SR e R T e
Adenhalencr st S e R S S e
T & el B ey Bt ramee 1 S ARy i era b

Se lava, luego se deja secar, y resnlta en el papel una repro-
duccidn exacta de plano, disecada en negro.

DORADO

El dorado comprende los procedimientos propios para cubrir con
uina capa de oro las superficies de los cuerpos (metales porcelanas,
vidrios, etc.) con objeto de obtener efectos decorativos mis 6 mes
nos ricos y de mayor 6 menor efecto.

Lios procedimientos generales para dorar son los siguientes:

“Dorado por, aplicacién,, cuando el oro se aplica en hojas sobre
la superficie del cuerpo convenientemente preparado.

“Dorada 4 fuego,, cuando sobre el objeto se aplica una amal-
gama de oro, evaporando luego por medio del calor el mercurio de
la amalgama.

“Dorado por inmersién ¢ al bafio,, cuando los objetos que se
quieren dorar se sumergen en disoluciones de sales duricas,

“Dorado por la electricidad & galvénico,, cuando el dorado se
obtiene poniendo el cuerpo en contacto con una disolucién durica,
utilizando una pila eléetrica para lograr que el oro se deposite so-
bre el cuerpo.

Utensilio del dorndor.—Plomazén.—Consiste en una laimo-
hadilla de algodén 6 de bayeta con una funda de piel de ternero de-
Sengrasada, fijada por sus extremos 4 una tabla cuadrangular de

17
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madera, utilizindose para cortar sobre la misma las hojas de oro
con un cuchillo.

Palita de dorar.—5irve para coger los panes de oro, ¥ con-
siste en pedazos de papel batido y untado de bol, ¢ bien una cola de
ardilla colocada sobre un cabo de madera, 6 un cartdéncortado en
forma de abanico.

Erochas y pineeles.— Las brochas se utilizan para humedecer
las piezas antes de sentar el oro, 6 para pulir el objeto gue se debe
dorar; pueden ser de pelo de jabali 6 de ardilla. Los pinceles sirven
para mojar 6 humedecer la pieza que se quiere dorar después de
embolada y también para repasar las faltas que hayan podido ha-
cerse durante la operacién del dorado, aplicando oro alli en donde
haga falta; son mds finos que las brochas.

Bilboguet.—Nombre dado por los franceses 4 un pedazo de
madera de forma cuadrangular, sobre la cual se ha aplicado un pa-
fio fino encarnado; se usa para coger las hojas de oro y para apli-
carlas sobre las obras lisas,

Brofildos.— Consiste en una piedra de dgata silice 6 hemati-
tes, que va unida 4 un mango de madera, ¥ que se destina A brufiir
los dorados por medio del frotamiento.

Piel de 1ija,.—Consiste en el pellejo de la cola de determinados
pescados, y se usa para hacer desaparecer granos d imperfecciones.

Materias nsadas por los doradores.—LAapiz plomoe ¢ plom-
bagina.—Se obtienen haciendo hervir la plombagina con agua,

LAplz rojo.—Es ua 6xido de hierra que {e emplea para dibujar,
¥ calcinade se usa para el para el dorade 4 la greca.

Bol avménico.—Tierra arcillosa que koy de color és rojo 1
amarillento,

Bol preparado y tlza.—Composicidn formada de bol América,
de plombagina v de lipiz rojo. La tiza se prepara con albayalde,
ocre, litargirio, etcetera, que su muele con aceite delinaza y se
acldra con esencia de trementina.
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Dorado de aplicacién.— Consiste en cubrir con panes de oro
los objetos. Antes debe ponerse la superficie unida, igual y lisa,
para lo cual se les da algunas manos de preparaciones 4 propoésita
para pegar el oro. Hay dos métodos de preparacidn:

1.* Dorado 4 cola.

2.° Dorado 4 sisa.

El primero consiste en aplicar el oro sobre ciertas materias
precisamente molidas con agua v desluidascon cola y aplicadas so«
bre los objetos.

Dorado 4 cola.—Para completar este procedimiento 6 acabar
una obra de dorado 4 cola, se necesitan doce operaciones: principas
les, que sor “dar de cola, plastecer ¥ escofinar, dar de yeso mates
repasar, limpiar y suavizar, dar de amarillo, embolar y frotar, do-
rar, brufiir, dar temple, resefiar y bafiar.,,

Muchos doradores, verdaderamente, no usan todas estas opera-
ciones, porque requieren mucha atencion y considcrable tiempo
por los intervalos, algunas veces considerables, que existen de una
operacidn 4 orta; perc esto no tiene nada gque ver cuando se trata de
la integridad, pureza v perfeccionamianto de las manipulaciones
que aunque algo mds largas son indispensablemente necesarias pa=
ra conseguir un dorado 4 cola perfecto, duradero y bello; que no se
puede confundir con el trabajo que produce la inaplicacién & im-
pericia.

Para dar de cola se calienta en un puchero cola; y se deslie en
€l un pufiado de yeso negro pasado por tamiz de fseda, echando
también una cabeza de ajos quebrantada; con esta composicién se
dd una mano 4 toda la 'obra con la brocha de jabali, procurando
penetrarla y humedecerla bien, pero sin que quede parte alguna
encharcada.

De esta operacién se usa para dorar sobre madera, yeso y es-
tuco; pero cuando se dora sobre piedra 6 metales, se dara esta Pri=
mera mano de albayalde 6 de cuales guiera colores al éleo, sin
mezclarles secante. Cuando est4 casi enjuta, aunque no jdel todo,
se hechard un poco del color con que se ha dado dicha mano en la
misma composicién de que se usa para la madera, y se dard otra
con bastante ligereza. Después de esta primers cperacién, se usan
sin diferencia alguna las mismas para dorar sobre cualguiera de
dichas materias,
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Para plastecer y escofinar, se hace una masa dura de yeso ne-
gro v cola, v con ella se tapan todas las faltas § agujeros que se
encuentran en la madera, 4 fin de poner su saperficie igual 4 1a lisa;
<e deja secar, ¥ después se quita con unaescofina los granos gue
hayan quedado de la masa, para que no sobresalgan y desiguales
la obra

Para dar de yeso mate & aparejar, en una porcién de cola de
flor, regulermeste caliente, se deslie tanto yeso mate molido cuan-
to baste para hacer una gachuela clara, la que se pasa por un ta-
miz de seda y se deja enfriar en la vasija, se saca de ella la canti-
dad necesaria para dar una mano 4 la obra, se calienta en un pu
chero y se aplica con la brocha de jabali, usando de una pequefia
para los fondos de In talla, 4 fin de que se introduzea fbien el apa-
rejo; se repite esta operacidn cinco 6 seis veces, teniendo cuidado
de no dar mano.alguna hasta que esté del todo secala anterior, ¥
también de desahogar entre cada una de ellas las:molduras con los
hierros de repasar, quitando el aparejo que haya caido de mds pa-
ra que no se confundan los golpes finos de la jtalla ni se desiguale
la obra.

Aparejada la pieza, y cuando estd ya seca, s tomaran los hie-
rros de rapasar, de la figura y tamafio gqu= exijan las moldaras, ¥
con ellos se deshastarin las partes que se hallan cargadas de apa-
rejo, se trazaran todas las lineas de la escultura gue se hayan con-
fundido con &l v se restituird su perfeccitn 6 todos los golpes finos
di' 1a talla. Hecho csto con particula: cuidado, logra un habil repa-
gn lor que aparezean sobre el blanco todos los primores de 1a escul-
tura, como si-acabase de salir la pieza de la mano del artifice.

Se guita bien el polvo 4 la obra con una hrocha seca, ¥ después
¢sn un lienzo fino, mojado con un poco de apua ¢ en templa, se fro-
ta bien, particularmente en las partes que se han de brufir, pero
sin tocar en las lineas y golpes finos del repasado, para:-no contfun-
dirlos de nuevo. Esta operacién suaviza, limpia y da lustre a
okri, proporcionando de este modo que el dorado saque una. parti-
lar brillantez.

la

En medio cuartillo de cola de flor (hecha con grenetina), de con-

' sistencia como mitad menos fuerte que la gue se prepara par dar el
blanco de aparejo, y algo caliente se deslie en agua cos onzas de
ocre nmarillo muy bien molido, y se deja reposar; luego que el ocre
se haya precipitado al fondo de la vasija, hay que colar lo que gue-
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de encima por un tamiz de seda, v se obtiene una tintura amarilla,
acercdndose al color del oro, la que sé calienta v se da con ella
una mano i toda la obra, procurando no frotar més que lo preciso
para dar el color, 4 fin de que no se amase el blanco y confundan

las lineas v rasgos del repasados

Preparado el bol y desleido en templa, como hemos dicho, se
se pasard por un tamiz de seda bien espeso para gue no le guede
materia alguna extrafia; se calentard un poco vy se dard con &l fres
6 cuatro manos 4 la obra, usando de una brocha pequefia, hecha #
proposito, de cerdas largas y suaves, tapando bien todas las partes
que se guieran brufiir ¥ dejar.mates, ¥ evitando entre en los fondos
que se hao destinado para dorar de oro verde: después se frotara
muy bien con el pulidor toda la obra, para quitar los granos gue
haya levantado el bol y el amarillo, v hecho esto, se dari otra
mano del bol mas claro en las partes que s¢ teren de brufir.

[Dlebe ponerse especial cnidado en que asi el pulidor como las
demds brochas estén bien limpias, para gque no manchen ni dejen
pelos enla obra, 4 la que se le quita frecuentemente el polvo con
ellas, pel'ticu!-armente antes de principiar cualquiera operacidén, ¢
en medio de ella cuando es propdsito para cnsuciarla, como la del
répaso.

Para dorar o abrira un libro de oro cerca el plomazdn, ¥y
con pinceles de d ferentes tamafios, proporcionados 4 las partes que
se vaya 4 dorar, ~e mojard la obra con agua clara, limpia v fresca,
é cuyo fin se sue'e aplicar nieve en el verano, y se muda siempre
de media en media hora, procurando no mojar més gue la parte que
s¢ viya 4 dorar inmediatamente: despuds se cogerd el pan de oro,
medio pan 6 parte que se ha cortado con el cuchillo, proporcion:-
da al sitio donde se ha de aplicar, y se pondra suavemente sobre la
aobra, soplando & alentando un poco por encima para extenderlo
bien, y usando para esta.operacidn de la paleta de domar, el bilbo-
quet, un pincel redondo y de pelo muy suave, 6 un poco de algoddn
puesto en el cabo del pincel de bafiar, segiin convenga para el ta
mafioc de la hoja 6 parte donde'se quiere colocar; sentando el oro,
se pasard un pincel mojado en agia por la hoja apoyando un peco
sobre el horde ¥ soplando por encima para que se acabe de sentar.

Se deberd poner mucho cuidado en que no caigan gotas de
agua sobre el oro, porgue la mancharian, particularmente en las
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partes que se han de brufiir, 4 cuyo fin, y para que no se amasen
los aparejos, se enjuga con un pincel. Se cuidard también de dorar
los fondos antes que la tulla, y de poner la obra derecha 6 perpens
dicular para que escurra el agua,

Luego que el dorado esté enjuto, y antes que se quede del todo,
porque asi saca més brillantez, se pasard la piedra de brufiir por
las uniones de las hojas, para sentar alguna parte que se haya les
vantado, también se pasard ligeramente sobre la obra un pingel
de pelo largo y suave, para guitar el polvo que puede haberle caido
¥ después se frotard bien con la piedra brufiidor, la que se tomaré
con la mano derecha y se tomard y se apoyard sobre ella con el
dedo pulgar de la izquierda, para que no se escape ¥ toque eu las
partes que no se quieren bruiiir.

Luego gue se hayan brufiido las partes destinadas al fin, dardn
4 las restantes con un pincel con suavidad y ligereza, sin pasar dos
veces por un sitio, una mano de templa, colada por tamiz algo ca-
liente, aunque no mucho, porque levantaria el oro,

Esta operacidn y la antecedente hacen la diferencia de claros
¥y oscuros del dorado, los que, distribuidos con buen gusto y arte,
producen una particular armonia y primor en la obra.

Cuando en el dorado se advierte alguna falta, lo gue sucede
frecuentemeante, por haberse descuidado el dorar algunos pequefios
fondos de Ia talla, 6 porque se ha levantado por alguna parte el
oro al tiempo de brufiir 6 dar de templa, se corta sobre el plomas
zdén un pan en proporcionados, pedazos se aplican con un pincel de
resanar 4 las partes donde se notan las faltas, después de haber-
las mojado; luego que estdn sujetas se brufien 6 se les d4 de templa
para igualarlas en el resto de la obra.

Con un pincel muy fino y entrapado conla composicién llama-
da “bafio,, se dd con mucha suavidad y ligereza una mano en las
partes mates donde se quiera que el dorado saque reflejo y color de

oro molido, procurando no mojar mucho la obra, porque tomarfa
visos negros.

El bafio anterior mencionado, que suele darse para dar reflejo
al dorado y finalizar la operacién, se compone de 60 partes en peso
de achiote, 30 de gutagamba, 30 de bermellén, 35 4 40 de heces de
vino, 6 mejor, de cremor tdrtaro, 15 de sangre de drago ¥ uno de
azafrdn tostado, gue se ponen 4 hervir en 1,000 de agua. Cuando el
liguido}se queda reducido 4 la mitad, sefpasa por un tamiz de seda
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6 por un colador claro, y cuando se tiene que usar se le afiade una
cuarta parte de goma ardbiga.

Si se quiere variar el tono & matiz al dorado, se modifica el
color que sirve de fondo y el bafio con que se d4 el reflejo, segiin el
resultado que se trate de obtener. Para dar el fondo eunando se
trata de dorar, por ejemplo, con oro verde, se molera separadas
mente con agua un poco de albgyalde, azul de prusia y ancora, ¥
se mezclan perfectamente; se deslie en la misma cola que se ha
usado para el fondo amarillo, se dejard reposar, y :on la tintura
clara y ‘verde que quedarad por encima, se dard una mano 4 laobra,
gobre la que se sentard el bol preparado, ¥ se dorard después,

Dorade al temple.—Bafio que se compone de

Agoaideseilada, Ll =TS S 10 litros
Fosfato deisosa. o5 = i oo o B0D@ramos
Acidocianhidiico, «+ .+ & a e e 8
Glorira d elornies sl T e s R

BEsta cantidad de cloruro de oro representa 10 gramos de oro
tratados por el agua regia. Para preparar este bafio, se hace cas
lentar 9 litros de aguna destilada, en la cual se vierte poco 4 poco
agitando con una varilla de cristal, 800 gramos de fosfato. Cuando
1a sa! estd completamente disuelta, se filtra el licor v se le deja en-
friar. Separadam :nte se introduce en una retorta de vidrio;

REEEE e nsE el i ey e el e ra o g
Acido clorhidricopuro.. . . o L, 30 ks
Acido NItricopuro.. i 5 s e w15 B

Se ealienta ligeramente hasta que se produzca desprendimiento
de vapores rojos. Entonces se deja que la disolucidn se opere y se
tiene un liquido amarillo naranjado que se evapora hasta la consise
tencia de jarabe. Para que la evaporacion sea suficiente, es neces
sario que el liguido no deje escapar mds vapores sensibles v qgue
haya tomado un tinte rojizo oscuro de sangre de toro. Entonces se
deja enfriar y el cloruro de oro, se recoje en una ‘masa cristalina
de un amarillo oscuro.

Se disuelve el cloruro de oro en el agiua destiladaly se filtra. Es
ta filtraci6n sifve para separar el cloruro de plata que se ha forma
do, gracias 4 la presencia de una pequeia cantidad de platajque en-
clerra siempre aun ¢l oro mds puro del comercic. Se lava muchas
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veces el filtro para arrastar todo el cloruro de oro y se completa el
décimo litro de liquido con el agua destilada. Se vierte el cloruro de
oro asi puesto en disolucidn, en la disolucién de fosfato 4 la cual se
ailade el 4cido priisico. Asi se llega 4 ejecutar por via de simple su~
mersion, un dosado capaz de rivalizar con el dorado 4 1a pila para
las necesidades ordinarias de la industria. Si sucediese gue el dora-
do al salir del bafio no fuese perfecto, lo gue no es demasiade fre-
cuente, sea por consecuencia de accidentes que no se pudiesen pre-
¥er; sea porque se hubiesen despreciado algunas de las precaucio-
nes indicadas, puede remediarse cxponiéndole de nuevo al color.
La nueva exposicién al calor consiste en embarrar 6 pintorrear las
piezas manchadas con una mezcla de las sales siguientes liguidadas
en su agua de cristalizacidn.

Sulfato de hierro.
Sulfato de zinc.
Alumbre. .

Azotato. L -

partes iguales

Enseguida se lleva la pieza 4 un horno cilindrico donde existe
un espacio hueco en el cual hay mucha radiacién de calor. Se ca-
lienta hasia tanto que las sales hayan experimentado la fusién ig-
mnea y que la masa haya tomado el aspecto de tierra de estufa. En-
tonces se sumerge vivamente la pieza en el agua adicionada de
dcido suiftirico. Las sales se disuelven'rdpidamente y el dorado apa-
rece con un hermoso tinte animado y uniforme.

Dorade i sisa.—5e llama 4 sisa el dorado cuando intervienens
los aceites y una materia que ‘la denominamos sisa, Existen dos
procedimientos para dorar 4 sisa, uno comin 1i ordinario y otro &
sisa pulimenlado y barnizado,

En el procedimiento para dorar 4 sisa comiin, haremos come

prender las operaciones gue establecié Watin en su obra, tales
son;|

1.° Se porfiriza con la piedra 6 pérfiro un poco albayalde y l-
tagirio con aceite de linaza, al que se afiaden dos cortas porciones
de secante y esancia de trementina, y con esta composicion, que es
la que constituye la sisa, se d4 la primera mano & la obra.

2." Se calcina después proporcionada cantidad de albayalde,
se muele 6 porfiriza con secante y deslie con esencia de trementina
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{esto es la “tinta dura,); se dan dos manos de esta mezela 4 la obra,
dejdndola muy igual v no cargada demasiado.,

3." De la sisa preparada como hemos dicho, se pasa una
pequefia cantidad por un lienzo fino, se extiende con ignaldad
sobre la gbra, usando de una brocha de jabali que haya servi
do en aparejos al dleo, provevéndose de otra mas pequefia para que
pueda entrar en los fondos de ezcultura,

+.* Cuando la sisa est4 regularmente enjuta y en disposicion
de poder asir el oro, se dora v resana la obra, v finalmente, cuan-
o la obra ya dorada no ha de estar 4 Ia intemperie, se dd una ma-
no de barniz corleado v easeguida otra del de pulimento. Estos bar-
niees se aplican estando caliente el taller, 6 al momento de apli-
carlos se debe pasar un c:i!eruador, plancha 6 braserito, pasedndo-
le muchas veces delante del barniz,

Pulimento y barnizado del dorado & sima.

1.* Se porfiriza por separado una parte de albayalde, mitad de
ocre amarillo y un poco de litargirio; se mezcla todo, se deslie con
gecante y esencia detrementina,y se d4 la primera mano de apa-
rejo 4 la obra,

2.% Cuando se halla secado, se dan 8¢ 10 manos de ®la tinta
dura,, mencionada antes, dejando pasar entre cada una un dia ¥ e
céndola en un lugar caliente 6 al sol, Los fundos lisos necesitan més
manos, pero toda la pieza debe estar bien guarnecida para cubrir
¥ entrapar los poros de la madera.

3.% Luego que se haya secado la obra se desbasta & igual con
piedra pémez, v después se lustra frotdndola con una sarga 6 un
pedazo de sombrery mojado en agua, en la que se hard desleido de
la misma piedra bien molida y pasada por tamiz. Lustrada & puli-
mentada “la tinta dura, se dan cuatro 6 cinco manos de barniz de
goma laca tibio 6 de 35 4 40 gramos de temperatura.

4.* Cuando estd enjuto el barniz, se repite la operacién de lus-
trar con la sarga mojada en agua, en la que se ha desleido 1a pie-
dra pémez, hasta dejar la obra tersa lisa como un cristal; y luego
gue estd seca, se le d4 con una brocha suave y limpia una mano de
sisa muy igual y un poco clara, procurando no quede espesor en
parte alguna.

5. Dejada secar la sisa hasta el limite que pueda asir el oro
(lo que se prueba tocdndola con el dedo por unrincén) se empieza

18
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4 dorar, sirviéndonos para las malduras de la cola de ardilla 6 un
povo de algoddn, v para dorar los tableros de la “paleta de papel.,
6, A lospocos dias gque la obra va estd seca, y despuésde
limpiada del polvo que puede haber rebibide, sele d4 conuna bro-
barniz de goma laca, y despucs muchas del de po-

cha una mano del
limento, dejando passr entre cada una dos dias y exponiéndola al

que, aclare y suavice el barpiz. Los fondos ¥ ta-

sol para gue se se
4 los muebles

bleras grandes necesitan m#s manos quela talla, y
ge les dd solo dos 6 tres; ¥ dltimamente, para perfeccionar la obra,
se pulimentard del siguiente modo:

Para “pulimentar ics barnices,,
se hallan, per medio de una sarga empapada en agua, en
bra desleido antes piedra pémez en polvo impalpable ¥
ligeramente la pieza barnizada
a no gas-

. se quitan las desigualdades que

siempre
la que se ha
pasado por tamiz; se pule igual ¥
cuidando de no pasar mas por uaos sitios que por otros par
tar los fondos; después frétase con un pedazo de paifio blanco empa-
pado en aceite de olivo y polves de wripoli muy fino, para que re-
sulte lusirosa y no descubra raya algupa; enjigase la obra con
lienzos finos y suaves, y litimamente s¢ desengrasa echdndole pol-
vos de almidén ¢ de yeso mate, fiotando por encima con la palma

de 1a mano y limpidndola después con un lienzo.

—Para dorar los objetos de cobre ¥ de bron-

Dorado 4 fuego.
formada de 70

ce, se hace uso de una amalgama que debe estar
paites de oro y 33 de mercurio.

Los objetos que se han de dorar se calientan convenientemente
para descomponer la materia grasa gue se halla siempre en la su-

perficie de los mismos, cuya gperacion se ejecuta en muflas 6 .en ci-

lindros de barro. Al mismo tiempo que la materia orgdpica se des-
a capa de 6xido gue es preciso disolver, y para

truye, se forma un
lac objetos, estando todavia calientes, en 4dcido

ello se sumergen
sulfarico (aceite vitriolo) muy desleido; pero come al sacarlos de
esio bafio resultan con la superficie abigarrada, se les pasa por otre
bafio de dcido snlfirico y nitrico, al que se afiade un poco desal co-
miin, y en él se les tiene sdlo un momento. Entonces se leg lava con

agua y después se les enjuga con serrin caliente de madera. Corvie-

ne, antes de aplicar la amalgama, 4 fin de que ¢l oro adhiera bien,

cubrir la superficie metalica con disolacién de nitrato de meccurio

para formar desde luego una amalgana de cobre. Esta disolucién
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se prepara disolviendo en un recipiente o vasija apropiada 100 gra-
mos de mercurio (azogue) en 90 de dcido nitrico (agua fuerte); d2s-
pués se echa en una botella muy limpia, anadiéndole 2200 granios
de agua destilada.

La amalgama de oro st aplica con una brocha preparada con
alambre fino de cobre, frotando el objeto que se ha de dorar ¥ re-
pitiendo esta operacitn hasta que se vea que la amalgama (:fd
bien extendida por todos los puntos de la pieza y segfin el grad:: de
espesor que quiera darse al dorado. Cuando estd bien empapada ¥
frotada la pieza, e lava en tres 6 cuatro aguas puras y se la deja
secar antes de volatilizar el mercurio. Esta volatilizacion se hace
lentamente, colocando la pieza sobre un luego de carhon vegetal y
removiéndola para que reciba el grado de calor conveniente; des-
pués se re.ira del fuego co'ocdindola en la mano izquierda, cubierta
con un guante acolchado para no quemarse, ¥ con la derecha se
frota con un cepillo de pelo bastante largo y suave para repartir
con igualdad las capas de amalgamaj se vuelve la pieza al luego y
se repile la operacidn kasta gue el mercurio estd todo volatizado,
lo que se conoce por el ruido gue hace echando una gota de agua
sobre la pieza y por el liempo que esta gota tarda en volatizarse.

Cuando toda la superficie del chjeto se guiere gue esté brufiida,
se la frota con un colmillo de lobo 6 de perro, ¥y con frecuencia, ha-
cen uso también de brufiidor 6 de 1a piedra hematites, engastada en
un mango apropiado. Si una parte de la superficie ha de quedar ma-
te, se cubre ésta con una capa de creta desluida en agua azucarada
6 gomosa, y después de bruiiido, se separa esia capa calentando el
objeta, 4 fin de carbonizar la materia organica; después se cubre a
superficie con una mezcla de 10 partes de sal comin, 25 de nitro ¥y
35 de alumbre, y se le calienta hasta gue la materia salina entra en
fusién, Por iltimo, se sumerge el objeto estando caliente en agua
fria y enseguida se le pasa por un bafio preparado con deido nf.ri-
co (agua fuerte) € igual cantidad de agua, ¥ después se lava re :ti-
das veces en agua clara, se le enjuga y se le deja secar.

Dorade por inmersién.—Entendemos por esta palabra un
procedimiento de dorado que consiste en sumergir los objetos con-
venientemente preparados en una diseluc’én de oro, de donde se
sacan algunos instantes despucs completamente dorado .

1.° Preparacion del bafio. Se toman 100 partes de oro en Ia-
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mina y se disuelven en agua regia compnesta de 250 partes de #ci-
do niirico puro 4 36°, 250 de 4cido hidroclérico igualmente puro, ¥
en fin, 250 de agua destilada. Se Opera en un matraz de ensayador
¥ se dejan escapar los vapores nitrosos por la chimenea del horno,

Después de hecha esta disolucién de 010, se ponen A calentar
20 litros de agua en una marmila de hierro colado dorada por la
parte interior, porque ha recibido un bafio viejo agotads, y toman-
do 6 kilégramos de bicarbonato de potasa, se hecha la mitad en
agua y lu otra mitad por pequefias porciones en la disolncidn regia
vertida en una gran cdpsula de porcelana; hay mucha efervescen-
cia y cuando est4 terminada se vacia todo el conlenido en la cdp-
sula de la marmita. Se deja el liguido hervir durante dos horas, te-
niendo cuidado de sustituir con agua caliente el agua perdida por
evaporacidn.

Para poner los objetos en estado de ser dorados, se someten al
blanquimenio lo mismo que para dorar el azogue, pero el metal ha
de quedar descubierto con més perfeceién, para lo cual, después
de limpios se sumergen en un bafio compuesio de 40 partes de dcido
sultiirico 4 60°, 40 Jde acido nitrico 4 36 vy uno de sal marina. Esta
mezcla debe hacerse lo mds tarde la vispera de la operaci6n para
gue su accidn sea bastante enégica,

Para dar el aspecto brillante no se necesita hacer otra cosa
que lo descrito hasta ahora; mas para el mate; es menesier sumer-
gir los objetos después de limpios en un liquido formado de partes
1p1ales de dcido nitrico y sdlfurico con algo de sulfato de zinc; se
ni.ntienen en el bafio medio minuto, después se law
&¢ secan entre salvado.

an y por tltimo

2.9 Dorado, Esta operacién es muy sencilla. 5i el bafio ha pre-
cipitado un polvo negro, lo cual acontece frecuentemente, se detie-
ne la ebullicién un momento, se deja reposar y se decanta; entonces
puede emplearse. A la derecha de la vasija en que hierve la diso-
luzi6n de oro, se pone una cazuela con el liguido
hacer revivir el metal, dos cazuelas con ag.a,
una disolucion de nitrato de mercurio y otra con agua; 4 la izgunier.
da se colocan dos & tres vasijas con agua. El dorador toma un gan .
cho de vidrio, cuelga en &l varios objetos, v los va sumergiendo su-
cesivamente en el liquido dcido, en el agua, en la disolucién de ni-
trato de mercurio, en agua, y por tiltimo en el bafio hirviendo de
ora. Estas tres tiltimas inmersiones puede ejecutarlas dos veces si

; que sirve para
otra que contenga
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fuera necesario. El dorador mantiene los objetos en el bafio més 6
menos tiempo, segun el espesor de la capa de oro que guiere apli-
car, pero raras veces mis de medio minuto; después los retira, los
lavaen las vasijas de la izquierda vy los pone 4 secar entre acerrae
duras calienies de madera, El hdbito del dorador y el brillo ~del dao-
rado, indican cuando ya se ha agotado el oro del bafia,

Se da color 4 los objeto= despues de dorados, sumergiéndose
en un liguido compuesto de 6 partes de nitrato de potasa, 2 de sul-
fato de hierro v 1 de sulfato de zine, disuelto todo en una cantidad
de agus hierviendo, suficiente para mantener la liguidez de la mez-
cla. Los ohjetos se hacen secar después & un fuego claro, hasta que
las sales toman el color conveniente, se termina con una inmersidn
€n agua.

Por el mismo procedimiento gue acabamos de describir se pue-
de ejecutar el platinado de los objetus de cubre, Se empieza por di-
solver la platina en 30 partes de agna regia compuesta de dcido
nitrico, 4cido clorhidrico y agua (partes iguales.) Se afiaden 4 la
disolucién 2 litros de apua pura y 48 partes de:bi-carbonato de sosa;
se hace hervir hasta que la sosa esté’disuelta; se afiaden entonces
por parciones 16 partes de bicarbonato de potasa ¥ se deja hervir
durante ona hora. A este liguido asi preparado se afiade una di-
solucidn deoro ivual 4 la que se usa para el dorado, cen la finica di-
ferencia de emplear tan solo media proporeién de oro.

La ligera capa de platina depositada en las ioyas permite aob-
tener efectos variados; por medio de un pincel se cubre de barriz de
laca las partes que no han de quedar doradas ¥ se sumergen las
piezas en una disolucion de oro hecha simplemente con agua régia.
Se dé después el color vy se raspa el barniz, obteniendo asi el oro en
relieve sobre fondo blanco,

Las ventajas del dorado por inmersién son manifiestas: no exis-
te el peligro que ofrece el uso del mercurio; la operacién es mis
répida, v se puede operar sobre objetos diminutos de cualquiera
forma, tales como pendientes, flores, telas metilicas, ete, El dora-.
do por inmersién es més dificil de aplicar 4 piezas grandes porque
estas al introducirse en el bafio lo enfrian, inconveniente que pue-
de remediarse sumergiendo antes los objetos en agua caliente,

Dorado galvdnleo.—El dorado galvdnico se hace sea en calten-
te, sea en frio: en caliente para los objetos de pequefia, ¥y mediana
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dimensi6n, como la bisuteria, los cubiertos, cuchilles, candeleros,
ete.; en frio para los objetos de grande dimensidn, como péndulos,
candelabros, en una palabra para la plateria en grande, Véanse 4
continnacion las dos fSrmulas mds empleadas para los bafos de do-
rado en frio. La segunda ez la mejor

Apnadestilada, .. . O o Dacan 3 litros.
Cianuro de potasio puro,. . . . .. 25gramos,
Oro virgen (en cloruro) . = = - x40 —

Se prepara este bafio hacicndo disolver separadamente el clo-
ruro de oro bien neutro y el cianure de petasio, y vertiendo la pri-
mera disolucidn en la segunda.

Segunda férmula.

Agna.destilada. o oo e e s 3 litros.
Cianuro de potasiopuro.. . . . . 2bgramos.
Carbonato de potasa., . . e LG

Amoniuro de oro proviniendo df: 10 gramos de oro.

k1 amoniuro de oro se prepara vertiendo en una disolucién de
cloruro de oro un excesc de amoniaco puro. Se recoje el precipitado
sobre un filtro, se le lava sin dejarle secar porque es detonante este
compuesto, se echa el filtro en disolucién de cianuro de petasio que
se ha preparado d= antemano; se hace hervir una hora y se fiitra
para separar el papel del primer filtro. Entences se afiade la canti-
dad de agua suficiente para componer 10 litros, y puede ya operar-
se cuando el bafio estd frio. Ordinariamente se disponen los baios
de oro en frio, en artesas de madera forradas de gutapercha. Elpo
lo positivo estd puesto en contacto con una lamina de oro 6 de pla-
tino, mientras que el polo negativo comunica con una pieza de co-
bre gue soporta los objetos destinados 4 ser dorados.

Para dorar en caliente aconsejamos la siguiente férmulas

Agua destilada. . . . ... . 10litros,
Fosfatodesosa. . . . .« . . 500gramos,
Bisulfatodesosa. « o o oo 1800 —
Cianuro de petasiopuro. . . . . 10  —
Oro (6 cloruro de oro). . . .+ . 10 -

Este bafio s= emplea casi h]fﬂendo, se le entretiene afiadiéndole
de vez en cuando una disolucién de 20 gramos de cianuro de potasio
por lo gramos de oro transformado en amcmuro, el todo disuelto-
en un litro de agua,
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U

Dorado al vidrie.—Se disuelve el cloruro de oro puro en el
agua hirviendo, se filtra la disolucidn, v se diluye con agua, de
modo goe 200 centimetros ciibicos del liquido contengan un gramo
.de oro metdlico, que se alcaliza entonces con una solucién de sosa.

}tl reactivo se compone de alcohol, saturado de hidrégeno pro-
tocarbonadoe, y diluido en su volimen de agua. Se afiaden 25 centi=
metros cilibicos 4 la disclucién de cloruro, y la mezela se reparte
sobre el vidrio que se quiere dorar, recubierto 4 uma distancia de
3 milimetros, con una ldmina de vidrio ordinario. Transcurridas
que sean dos ¢ tres horas de contacto, el dorado es perfecto, y solo
resta el lavar el vidrio.

Pasta para dorar y platear.
Cloriuro/de oFnt . 0 sl v e ca it 36 granos
Cirnuno: PoLEstEn: T Ril r il aa i 60—
Agua una dracma 4 suficiente cantidad
Disuélvase el oro en la mitad del agua y el cianuro en el resto,
y espésese la mistura hasta que forme pasta con
Creta preparada.. . « = & . « . o 00 granes
MmO A TERT 0. e, e o 5 -

Apliquese la pasta 4'la superficie que se quiere dorar (la cual
debe estar perfectamente limpia) déjesela en reposo una hora y
puliméntese con gamuza. Dicese que es una preparacion excelente
para superficies metdlicas excepto para las de hierro y acero. Para
platear puede usarse la misma férmula sustituyendo por nitrato de
plata el cloruro de oro.

Metodo Dafresne para dorarv.—Los objetos que deben dorars
se, despues de haberse limpiado perfectamente segiin los procedi-
mientos que hoy se practican, se unen al polo positivo de una pila,
sumergiéndose en un bafio de sal mercurial, completamente bédsico,
el cual se forma neutralizando el nitrato de mercurio dcido por el
fostato y el carbonato de sosa, afiadiendo despues cianuro de pota
s10, Ccomo si se tratase de un baifio de oro. Las piezas se cubren de
una espesa capade mercurio, hecho lo cual se depositanen un bano
de oro de plata, sin desprenderlos del conductor,

Cuando la capa galvinica tiene espesor bastante, se sumergen

los objetos nuevamente en ia solucidon mercurial; y por la inflicheia

de la corriente galvanica, se cubren por segunda vez de mercirio.
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En seguida se lavan y se someten 4 la accién del fuego, en el cual
se dejan, despues de haber formado la capa de vidrio, retirdndose
los trabajadores, puesto gue la vaporizacién del mercurio se verifi-
ca sin necesidad de tocar las piezas, ni de frotarlas.

En virtud de este procedimiento se obtienen objetos dorados G
plateados, que no se diferencian por su inalterabidad ni por su as-
pecto de los que se obtienen por los antiguos procedimientos, por-
que es un verdadero dorado al mercurio, sin que ofrezca el menor
peligro para los operarios.

FProcedimiento para dorar ¢l vidrio.—5e preparan tres di-
soluciones, la primera haciendo disolver un gramo de oro en agua
regia, evapordndolo con cuidado de manera que se pierda el exce-
so de 4cido, y se obtenga un cloruro de oro lo mas neutro posible.
Este cloruro se disuelve en 120 centimetros ciibicos de agua desti-
lada, La segunda disoluci6n se prepara haziendo disolver 6 gramos
de soea cdustica en 100 centimetros ciibicos de agua destilada. Para
la tercera, 6 sea la disolucién reductora, se disnelven 2 gramos de
glucosa pura en 24 centimetros de agua destilada y otros 24 de al-
cohol € igual cantidad de aldehida del comercio. Esta disolucién
debe prepararse en el mizmo dia que haya de emplearse. Cuando
esté preparado el vaso que se debe dorar, es menester primero
cerciorarse de su capacidad para que no haya que perder nada.
Entonces se debe echar en él, hasta llenar su mitad, una mezcla
compuesta de cuatro volimenes de la disolucién de sosa (niim, 25
de un sexto de volimen de la disclucidn reductora (nfim. 3). Inme-
diatamente después que se introduce esta mezcla, se da vueltas ra-
pidamente al vaso de modo que toda la superficie interior quede
mojada, y en muy poco tiempo se deposita en toda la superficie una
capa brillante de oro. Cuando el depésito se ha formado se retira
eliexceso de la disolucidn,’se seea el oro, y se aplica un barniz para
resguardarle de una manera permanente, Si se quiere obtener una
capa de oro mds grueso, puede repetirse la operacién dos ¢ tres
¥eces antes de aplicar el barniz. Cuando hablamos de perdida, que-
remos decir perdida de disolucidn, pero no hay necesidad de per-
der oro, pues se dejara flotar en pequefios copos enla disolucién
el gue no se depozite, y se podra despues separar facilmente pore
filtracidon; quemando el filtro se producir4 naturalmente oro, entes
ramente aproposito para la disolucién en el agua regia y para otra
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cualquiera operacién. Si hay que dorar una superficie plana ¢ un
espejo basta formar una especie de platillo poco profundo vy mante”
ner la disolucién en movimiento como antes se ha dicho,

Dorade por slmple inmersién.—Para obtener una disolucién
4 propdsito para dorar con economia y aplicable 4 superficies ex-
tensas, disuélvanse 2 112 libras de 'potasa cdnstica, 5 onzas de car-
bonato de potasa, Z onzas de cianuro de potasio en 5 euartillos de
agua, en los que han de haberse disuelto préviamente un cuarto de
onza de cloruro de oro. Antes de usar esta disolucién se calienta
hasta que esté proxima 4 hervir, pues el color depende de la tempe-
ratura. Es 4 propdsito para dorar relojes, figuras de bronce y apa
ratos de gas; es necesario limpiar la superficie con un cepillo, y
barnizarla despues,

Dorar al marmol.—Se toma un pedazo de mirmol de Arme-
nia, lo més fino posible; se le muele mezclindose con aceite de li-
naza secamnte; se unta con la mezcla el sitio que se desea dorar ¥
antes gue la copa 6 bafio se haya secado, se pone el oro sobre ella,
el cual se adapta v se adhiere de una manera permanente,

Dorado directo de 1a madera.—Préviamente se aplica dos §
tres capas con un pincel de cola de retal disuelta en agua. Despué:
Se pasantres capas de asiento, destinadas 4 hacer resaltar las par-
tee brillantes que han de brufirse, y por tltimo se procede al d @ u-
do con la composicién siguiente:

Oro(polvadebronee). . . ' . . . 1 pramo
Cola de pescado. .
Agaa, . f . ¢ : ; : e .

B

=]

Este liguido se eleva 4 una temperatura suave,; naces para
que la disolucion de Ja eola »n el agua sea completa, Se aplica «o-
bre la madera agitando el liquido. Sucesivamente se dan tres capas
de esta preparacion y cuando se seca se brufien las paries que de-

ben gquedar abrillantadas.

Medio de reconveer si un objeto hia side dorvade al mer-
curio 6 por medio de la pila eléctrien.—Para reconocerlo se su-
merge un fragmento de dicho ohjeto en dcido nitrico diluido, Con-
seguida la disoiucion queda una pelicnla de oro, pudiends reco-

19
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cerse, siel dorado se ha practicado por procedimientos electro-gui-
micos, cuando esta pelicula queda brillante en sus dos caras; més
4 la superficie interna aparece negra es una prueba de que hay
mezcla de oro depuesto con cobre y por consiguiente el dorado se
ha obtenido por medio del merecurio.

Dorado en caliente,—Baio de Roscleur.—Estd destinado
A los piezas peguenas.

Bianifata s08ial: ol et ceni s e e 600 gramaos,
C1a1:|ur0 de potasic puro. . . cedier LA bl R TN S [ 1 1 A
Oro virgen transformado de cloruro neutro. . . 0 —
Bomadestilada,, o ul S T s e e 10 litros.

Método para limpiar el dorado de 10s marcos 6 enadros.—
El dorado de los cuadros se empafia con el polvo, las suciedades de
las moscas, ete, Para limpiarlo se suele lavar con agua y un poco
de jabdn; v efectivamente, una mano diestra y ejercitada lo consi-
gue, pero en no teniendo el mayor cuidado v delicadeza, lo que se
hace es acabar con el dorado. Asi es preferible el método siguiente,
Se hard una mezcla de cinco onzas de clara de huevo y una onza de
agua clorurada, batiéndola perfectamente; se mojard en'la mezcla
una brochita fina, ¢ pafio suave,’y se pasard sobre el dorado, que
vuelve 4 tomar su fuerza y frescura.

Otro método.—Una libra de jabdn'blanco se incorpora pertec-
tamente con dos adarmes de azafrdn en muy poca agua para gue
forme un lignido espeso. Pdsase con una brocha suave por el dora-
do; humedécese en seguida con otra brocha mojada de lejia; y des-
pues de un rato se lava el marco d pieza dorada con agua comiin.
Hecho esto quedardn completamente como nuevos,

Barniz para imitar el dorade.—Tdmese una, onza de sangre
de drago y otra de grasilla, y bien machacadas, mézclense con me-
dio cuartillo de espiritu de vino en un frasco fuerte, el cual se mete-
rd ¢n una olla de agua hirviendo por espacio de dos horas. Con esta
composicién se pintan los marces v piezas de madera: para las de
metal es preciso calentarlas al mismo tiempo que el barniz, y este
ha de estenderse con ligereza € igualdad.
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Oro artificial.—Para hacer 24 panes de este oro, se tomarén:
de platina 16 partes, de cobre puro 7 id., de zinc 1 id., y se pondrén
en un crisol, cubiertas de carbdn en pelvo, 4 un fuego violento, has=
ta que la fusidn haya reducido las tres substancias 4 una aleacidn
6 unidn intima, que es es el oro ficticio que se busca, Tiene su C0iir,
su dureza, su dactibilidad y su peso especifico, pero no su inaltera.
bilidad.

Véase Dorar el acero, pig. 4; Maneva de limpiar los bronces
dorados pig. 54; Dovado divecto de la madera pig. 73; Modo de
limpiar el cobre dorado, pig. 105,
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Arte de confeccionar los muehles nreciosns cémodos v elegan-
tes, tales como camas, baiiles, mesas, bibliotecas, costureros, mesa
despacho, etc. El arte de confeccidn del mobiliario es 1a consecuen-
cia necesaria de la primera de las artes que se llama arquitec:ura;
se puede decir la arquitectura reducida & limitadas proporciones,
que sin embargo no excluye la magnitud ni la armonfa. Como las
obras arquitecturales, los muebles tienen su ornamentacidn exte-
rior y sus dizposiciones interiores; su concepcidn y su ejecucidn de-
ben mostrar 4 todos las miradas Ja idea clara ¥ precisa del ebjeto
que estdn destinadns 4 llenar,

Sobre las tendencia de la ebanisterfa moderna dice un ilustre
eseritor. La tendencia de nuestras industrias artisticas es la copia
del pasado, nadie puede negarlo. Pero nuestro pasado es glorioso,
¥ desde hace sesenta afios hemos hecho sucesivamente restablecer
las principales épocas segiin las exigencias del gusto reinante. Te-
nemos ¥ hemos tenido la mania de los muebles histdricos, como de
la plateria histérica. 5i se acepta esta tendencia 4 servirse de la
tradicién, tenemos obras maestras de imitacién del estilo griego v
del romano, hemos tenido muebles poticos que habrian encantado
¥ arrebatado 4 Eudes de Montreuil, Robert de Luzarches ¥ otros
maestros, La mania y preocupacion por el renacimiente ha liegado,
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y todos los muebles son copia de las obras de Jean Bullaut, de Ger-
man Pilon, de Juan Goujon & de Pedro Saracin. Tenemos también
tendenciar por el estilo Luis XIV; el inimitable Boule ha sido
imitado con una destreza y habilidad maravillosa. El gusto del
tiempo de Luis XV ha llegado enseguida 4 ser el nuestro, sindu:
da para protestar contra las tradiciones académicas. En fin, se ha
imitado y estd en boga el estils e Luis XVI.

La madera es como se sabe la materian mds conveniente para
la fabricacidn de muebles. Aunque se hayan empleado y se empleen
ain las maderas comunes de nuestro pais, la ebanisteria pre-
fiere las maderas exdlicas gue gomponen hoy dia la parte prin-
cipal de los muebles de lujo mds repartidos. Se comprende ficilmen-
te esta preferencia examinando con atencién la mayor parte de
estas sustancias, que pueden trabajarse sin esfuerzo, tomar 4 la
vista el mas hermoso pulimento, ofrecer los mds encantadores colo-
res, el brillo de los mirmoles preciosos, los tintes delicados, y la
fineza de los mas hermosos tejidos.

El arte de cortar las maderas de las Indias en hojas muy delga-
das para chapear con ellas, es decir, para revestir las maderas or-
dinarias de nuestros paises, debe considerarse como una de la prin-
cipales mejoras introducidas en la ebanisteria. El empleo de estas
chapas, en lugar de la madera macisa ha reducide considerable-
mente el precio de los muebles, sobre todo hoy que se sacan dichas
hojas todo lo'delgadas que se quiere, por medio de sierras mecdni-
cas, tan espediﬁv'a*; como ingeniosas.

Por otra parte, como las hojas sacadas de una misma pieza de
madera presentan en sus superficies dibujos semejantes, se han po-
dido estos combinar en cualguier mueble de madera que se obtienen
repeticiones de un mismo dibujo con una simetria gue satisface la
vista y que ademds estd en armonia con la forma regular de la ma-
yor parte de nuestros muebles. Esta ventaja no se hubiera podido
oblener jamas en las obras de ebanisteria del antiguo sistema.

Las fibras lefiosas y los poros que existen en las maderas, ain
en las que parecen mds finas y mas compactas, no permiten que se:
les dé un entero pulimento ni an lustre brillante. Con el brufiido ne
se cbriene més gue una superficie unida, pero empanada y mas o
menos oscura, 4 menos gue se cubra con un bafio transparente que
haga resaltar el brillo.

Durante mucho tiempo no se ha hecho uso para este objeto,
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-de ctra substancia que la cera, ora sola, ora disuelta en esencia de
trementina; pero desde que la ebanisterfsa moderna ha sabido em-
plear los barnices transparent.:, va coloreados, ya sin colorear
y aplicarlos & los muebles, los que salen de nuestros talleres pre-
sentan un lustre y una brillantez inmejorables. El precio poco ele-
vado de estos muebles no ha tardado en generalizar su uso, v deber
mos estar agradecidos 4 los autores de estas mejoras al alcance de
las fortunas medianas la adquisicion de efectos tan notables por su
limpieza, su elegancia y su rigueza.

El efecto de los barnices aplicados 4 las maderas, no se limita
4 embellecerlas ddndoles un lustre que agrade 4 la vista, sino gue
también prolonga considerablemente su duracion, sustrayéndoles 4
la influencia destructiva del aire ¥ de la humedad, conservandaoles
latersura de sus superficies, resguarddndoles de las manchas v del
polvo y por tltimo, impidiendo la introduccidn de los insecios en el
interior de las maderas, con lo cual e aleja la causa mds activa del
deterioro de los muebles.

Aunque la naturaleza haya concedido 4 los drboles de l2¢ re-
giones equinocciales precinsisimas cualidade:, que gencr ente
los hacen preferibles a las maderas de nuestra templada zona, tene-
mos, sin embargo, en Europa algunas especies particulares, =l no-
gal, por ejempla, el tfresno, el olmo, el almendro, v la madera de
Santa Lucia, que, en muchos casos, pueden rivalizar con la 1de-
ras de las Indias, Pero si se dan 4 nuesiras maderas ind por
procedimientos artificiales, las tintas v colores més v; se
puede reproducir con buen éxito los efectos que en aguel ad-
miran. L.os progresos recientes de la pintura y de la guimica han
contribuide much« 4 estas importantes mejoras, que, una vez cono
cidas y practicadas generalmente, nos hardn encontrar ¢n niusstro
suelo todos los materiales necesarins para muebles, dispencindo-
nes de ir 4 buscarlos & la otra parte del mundo.

us

Al genio de los artistas franceses debe hoy la ehar
m#s notables adelantos, Los muebles que en esta nacidn s bri-

can, ¥ sobre todo los de Paris, reunen la solidez 4 la esm je-
clicion, y los estranjeros los tienen en gran aprecio. [ tes
¥ variadas formas que les saben dar, las lindas especis ‘as

que en su fabricacién emplean, la rigueza v el gusto de losadornos;
todo concurre para asegurarles una superioridad bien ma
bre las obras de ebanisteria de otros paises.
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Lo primero 4 que debe atender el ebanista es 4 los maleriales
G sean las varias especies de maderag, indigenas) 6 extranjeras que
empleen en sus propiedades y los objetos para que son més propias-
segun su dureza, su pulimento.

A dos clases pertenecen las maderas que generalmente emplea
la ebanisteria, 4 saber: unas comures y £6lidas con gue se constru-
ye el mueble; otra fina y delicada con gue se encubre y adorna.

Las maderas que sirven para el chapeado de les muebles son
también de dos especies: las unas proceden de nuestroclima, y estdn
con frecuencia adornadas de lindes colores, 6 pueden recibirlos ar-
tificialmente; las otras se erian en las Indias, donde la naturaleza,
tan rica y tan fecunda, ha cubierto un suelo abrasador de inmensos
basgues, en los cuales abundan las maderas més preciosas. De alli
nos vienen las diferentes variedades de caoba; el aloe, gue se ven-
de 4 peso de oro: las maderas de rosa ¥ de amaranto, los ébanos
negros y verdes; las maderas jaspeadas y las que imitan al hierro
etcétera, ctc.

Estas maderas se asierra 6 dividen en hojas delgadas que sir-
ven para los chapeados, sirviéndose de grandes cierras circulares.
El acerado hecho & mano en otros tiempos, solo producia tablas
desiguales y mal unidas, desperdiciaba mucha madera y era muy
penoso. Con las nuevas sierras se pueden cortar las piezas de cao-
ba de vara y media de ancho en hojas del grueso que se guiera, y
sin gue el operario tenga que hacer mds que poner el madero en
la méquina y retirar las tahlas Amedida que las va cortando la sie-
rra, movwida por caballos 6 por una méquina de vapor.

Al salir las hojas de la sierra se entregan al ebanista y este las
recorla, con instrumentos propios al efecto, ddndoles diferentes
formas y proporciones convenientes para acomodarlas 4 la super-
ficie de los muebles que con ellas debe chapear. Los destinados al
efecto se construyen por loregular como y4 va dicho, de una ma-
dera comiin, como pino, tilo, roble, como si fuese un mueble cual-
quiera; perocon mucho mas cuidado v selidez, y sobre todo, no
empleando mds gue madera muy seca y poco susceptible de ala-
vearse; no hacerlo asi, serfa esponerse 4 que la chapa se despega-
se 0 se abriese.

El chapeado esla operacién mas esencial del ebanistay la co-
la el agente de que se sirve para fijar en la armazén de un mueble
las’hojas 6 chapas que la revisten. Para que la cola penetre mejor
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en los poros de la madera y fije mejor la chapr & la armazdn, cie
liéntase estz en un fuego de llama, (de virutas, por ejemplo} v en
este estado se le aplica la cola, cuidando de gue esté muy clara. De
esta manera se consigue la ventaja de facilitar la ralida de la cola
escedente, bajo el csfuerzo de la presidn 4 que despugs se somcte
el armazon ya revestido d: sus hojas. Para esta operacion se pone
una tabla muy tersa sobre la obra y por medio de tornillos que
aprieta el tods Muertemente para dejar que la eola se seque en este
estado.

Cunando se obtienen muebles asf fabricados, no hay necesidad de
recurrir d otros agentes, aplicando directamente y unas conira
otras la superficie reunidas v apretdndolas con la prensa hasta tan-
to que la cola haya completamente ladherido.

Cuando hay gue hacer una porcién de mueblesiguales se cvitu el
empleo de unatabla intermedia aplicando directamente ¥y upa con-
traotra las caras chapeadas y oprimiéndolas con la prensa de tor-
nillo ha.ta que la cola haya agarrade completamente, Tiénese coi-
dado de impedir que las caras 6 paramentos de la obra se adhieran
frotdndola antes con jabén, como asi s¢ hacetambién cuando eni-
plea la tabla de comprensién,

El chapeado que se hace con el martillo difiere del anterior en
que se da 4 las hojas aplicaaas la presién necesaria por medio de
un martillo: cuando se han aplicado una contra otras las caras en-
coladas de la armazén y de la hoja se coge el martillo-de chapear,
se apova fuertemente la palma sobre la pieza, apretando hicia ade-
lante v corriéndolo de vez en cuando de derecha 4 izquierda. Lie
este modo se consigue gue se adhieran las dos caras, haciendo salir
la cola escedente gue se escurre por las orillas ¥ no puede va per-
judicar la solidez del chapeado,

Para asegurarse de que la adherencia se ha efectuado en todas
partes; dénse en diferent=s puntos unos golpecitos con el martillo.
Las partes sanas resuenan y las defectuosas se anuncian por un
ruido sordo, en cuyo caso se pasa de nuevo el martillo de chapear
por estas partes y sila cola enfridindose, ha perdido su accién, se le
devuelve pasando el hierro de calentar por las puntos refractarios

Elchapeado de !as superficies curvas presenta mayo: es dificul-
tades ¥y exige ciertas precauciones. Pero chapear las columnas se
emplea una maquina para tacilitar la colocacién semi-circular del
chapeado sobre el cuerpo de la columna, 4 hacer que se adhieran
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las superficies y 4 envolver el todo con una cinta de hilo 5 después
con una correa, dispuestas ambas en forma de espiral y simamente
apretadas.

Cuando una pieza se ha chapeado y la cola se ha secado bien,
es preciso hacer que resalten las vetas y buenas cualidades de la
madera, descubriendo su superficie, la cual se consigue primero con
e] cepillo y con el pulimento después.

A medida que se vaigualando la superficie del chapeado, de-
bera ir gradualmente disminuyendo el corte de la cuchilla del cepi-
llo, hasta que ya no muerda casi nada, v hasta se deberia hacer uso
de varios cepillos cuyas cuchillas tengan dientes mds y mas finos y
estén colocadas mas perpendicularmente 4 fin, de que los dltimos
no sean, por decirlo asi; mas que unas especies de raspaderas.

El pulimento de la madera se termina en cuatro operaciones
SHCesivas, v son:d

1.* Unir la superficie con la raspadera, pasdndola primera-
mente en todos sentidos'y concluyvendo por una filtima mano dada
ligeramente en el sentido del hilo de 1a madera,

2.* Afinar con el papel de vidrio, que es simplemente papel cu-
bierto de cola ¥ de vidrio pulverizado. De este modo se quitan los
hiios que dejé la raspadera y se emplea sucesivamenle vidrio mas
fino hasta que la superficie, mirada 4 la luz, "o presente aspereza
alguna y parezca perfectamente tersa, aunque todavia tenga un
aspecto empafiado.

3.* Pulimentar con piedra pomez v aceite frotando de nuevo en
todos sentidos ¥ concluyendo al hilo de la madera. Para llenar me-
jor los poros de esta y hacer mas brillante y mis terso el baraiz que
dela ddrsele, se prepara el aceite haciéndolo heryir con una can-
tild igual de trementina de Venecia y echdndole para clarificarlo
una corteza de pan tostado 6 carbonizado,

4.% Concliiyese, por iltimo, secando la madera con tripol, el
cual se toma en polvo muy fino metido en un bolsillo, que se cierne
en la superficie de la madera y se continiia frotando hasta que el

polvo seco haya absorbido todo el aceite y secado casi enteramente
ja madera, hecho lo cual solo resta enjugaria muy bien con un pafio,
para quitar la especie de barrillo que se ha formado duorante la
operacidn; ¥ con esto queda terminado el pulimento,

La madera estd eatonces en disposicidn para recibir la aplica-
cidn de los barnices, que son de varias especies.
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Encdustice para los muebles.—5Se derriten en una vasija de
cobre 250 gramos de cera amarilla; en el momento en gue estd hir-
viendo se afiade poco 4 poco removiendo, 250 gramos de aguarrds,
templado de antemano. Después de echar la mezcla en un jario
de loza, se sigue agitdndola hasta que se enfrie del todo.

Barniz de copal para uso de ebanistas, de Boettger,

I E T el e A e el il 100 gramos.
e R s e S Bt
Copal escogido y pulverizado. . . 4000 =
Alcchol absolate. . . . . . . & A 5=

Aceite voldtil de trementina recti-
it Ve R N ke S 25 —

Se disuelve muy bien el alcohol por medio del éter. Al liguide
resultante se afiade el copal incoloro y reducido 4 polvo finisimo y
la mezcla ge agita; incorpdérase en ella el alcohol v 2] aceite vold-
til, ¥y muévase el producto perfectamente. ]

Barniz con esencia para cuadros.

AlmACHEAL = & e ey el e T 375 gramos
Trementina: o inris o e i oy 41 —
A AT e =t~ 11 —
Vidriotmohidoi .= ol N 150 —
Esencia de trementina: < v . 4+ = 110 o=

Barniz de muileea.—Es una disolncién aleohdlica de resina
laca en laminas.

Barnir secante para muebles,

Sandibaoa. s ahiasiaei s sy 180 gramos
AUIECIRH A ey ST N e e S T 90 —
Coprlthlancolte sl ettt sl Ot
Trementing i vy b iy [ =
Vadriocmolidod: oo i e i 100 —

Barniz negro, muy hermoso, de Pussher,
Neorode anilings Loisa i s wiealls 4 gramos
Reesihaslaca i tiin e o il 6 —
ilooliale arni S s rene e L e i G

Se dicuelve el negro de anilina con 15 gramos de alcohol v 60
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gotas de dcido clorhidrico concentrado. Dilatase el lignido que re-
sulta, afiadiéndole la'laca tratada por el alcoliol restante.
Véase Barnices,

Parn estirpar la corcoma de los muebles —Se recomienda

como efizaz el siguiente procedimiento:

En verano y otoile, cuando los gusanos estdn todavia en estado
de larva, golpéese con un martillo, con fuerza y repetidamente, el
mueble en que la corcoma haya comenzado su obra de destruccion,
Los gusanos no pueden resistir 'a conmocidn, la cual se halla pro-
bado, ademis, por el hecho de que in corcoma no se encuentra ape-
nas, sino en los muebles que no se usan.

Destruccion de los gusanos que atacan la madera de los
muebles.—5Se introduce con una jeringuilla é pipeta en los agu-
jeros una disolucidén de sublimado corrosivo, 8 gramos en un litro
de alcobol, tapando los agujeros, cuando estan perforados de parte
4 parte con cera.

También se pueden inyectar con €xito el sulfuro de carbonato
el dcido fénico, & famigar la habitacién con flor de azufre,

Tenido para molduras de madera de nogal y otras es-
pecies analogas.--Se emplea una tintura barnizada mezclando dos
partes denuez de agallas pulverizadas y guina de vino ordinario
que se dejan en reposo durante unos dias en un sitio abrigado y des-
pués se filtran, anadiendo una cantidad de agua 4 la mitad de su
voliimen. !

De igual modo se prepara una diselucidn de vitriolo en agua.
Se impregna la madera en la primera disolucién y después que se
haya secadoal aire se sumerge enla del vitriolo, con esta opera-
cién toma la madera un bello color negro. Pintada esta madera
con cera disuelta en esencia de trementina ¥ frotada luego con un
pafic toma la apariencia de ébano, Barnizado con loza disuelta en
alcohol toma un tinte ri'm.}' viztoso:

Miastic de Ellsner para unir objetos de madera c¢on otros
de metal, videlo y pledra comiin.—Cola, cantidad suficiente.
Se hierve con agua y se le dd |4 consistencia gue convenga por me-
dio de cenizas de lefia tamizada. Su empleo es en caliente.
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Modo de limpiar los muebles.—El cobre que se hace entrar
en la decoracidn de algunas paries de los adornos de una casa y
gque de algunos afios aca se prodiga en las barandillas de las esca-
leras, en las tiendas; mangos, etc., se empafia perdiendo enceguida
la briilantez que lo hace buscar. Para volvérsela es necesario fro-
tar con frecuencia su superficie con sustancias que, al mismo tiem-
po que quitan la eapa extremo superficial de color gris que aparece
en ella, le vuelven & aumentan &l brillo.

El vinagre mezclado con esmeril fino 6 con rojo de Prusia en
polvo sutil, es.una de Ias sustancias gue se emplean méas & menudo;
pero sino se ha quitado bien todo lo que puede quedar de esta mez-
<la sobre el latdn, este metal toma luego un color verdoso, de ma-
nera que el trabajo ha sido niitil. Ademds, el dcido empleado em=
pafia la parte de madera centigua 4 las partes metdlicas que s di-
ficil no tocar aunque se proceda con mucho cuidado.

Entre los medios que se pueden sustituir el empleo del vinagre
cuando se limpian muebles finos gue tengan adornes de latsn, lo
mejor es hacer uso de una mezcla de cera disuelta en esencia de tre=
mentina, 4 1a caal'se afiade el esneril 4 el raji Je Prasia en pelwo
impalpable, Esta pasta se cmplea impregnando de ella un lienzo
fino con el que se frota la parte del mueble que se ha de limpiar.

Limpieza de los mebles de eaoba.—5e [frotan primero con
esencia de trementina fria y pasada media Hora con un trapo de

lane.

Cola de Huoff para peznr maderas, ‘poreelanas y eristal.

Cola fuerte reducida 4 pedazospequefios. . . 12 Eramos.
AT AP OIS S i i B s e b
A cTd geciorRT i e i R e e S e A
Suliatorsrncicoy et e st bl L e BB S s e

Se deja en contacto la cola con el agua durante algpunas horas;
afiddase el Acido y el sulfato, Kl todo se calienta entre 81° y 89° por
espacio de medio dia.

Modoe de encolar 108 adornos de metal sobre madera.
En primer lugar s¢ sumerje durante medio minuto, en una s0-
lucidn lijera de dcido nitrico, conlo cual guedan alge rugososy
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adquieren mayor adherencia conla cola. Esto se prepara afiadien-
do solamente una cucharada del tamafio de la de cafe, de glicerina,
v otra de cal. Se dehe agitar 1a cola activamente mientras se estd
cociendo, debe tener la consistencia del jarabe, y se aplice en ca-
liente. Se puede emplear el mismo procedimiento para encolar
adornos metdlicos en cualguier superficie plana, cuando no sea ad-
mi-ible el empleo de tirafondos.

Engrudo para pegar telas sebre maders.—Se mezclan
dos libras y cuarto de harina de trigo, dos cucharadas de resina en
polvo v otras dos de alumbre, en polvo; se amasa esta mezcla con
apgua hasta que forme una pasta homogénea, y se calienta en una
caldera pequefia, moviéndolo para que no forme grumos. Cuando
la masa ha adquirido la consistencia necesaria para sostener dée-
recha la espatula con que se agita, se pasa 4 otro recipiente y se
tapa para que no se forme pelicula alguna. Preparada asi esta pas-
ta se aplica poniendo una capa delgada sobre la madera & tabla
que s guiere forrar, poniendo después la fela gue se iguala ¥
aprieta con un rodillo. 5i el forro gue se guiere poner es de badana
d'cuero, debe este mojarse antes, v loego de aplicado alisarlo con
una mufiequilla de tela.

Coloracién y barnizado de las maderas.—Procedimiento
para dar 4 nuestras maderas indigenas el aspecto y los colores
hermosos de las exdticas.

t'anba oscuro.—Decocién de polo del Brasil y rubia, sobre la
acasia y chopo. Disolucién de gutagamba sobre el castafio rojo,
y disulucidn de azafran sobre el castafic joven.

Caoba clara con reflejo dorado.—Infusién del palo de Brasil,
sobre el sicomoro v el arce comfin, Infusién de rubia sobre elsi-
comoro v el tilo.

Caoba roja clara.—Infusién de palc del Brasil sobre el nogal;
achiote y potasa sobre el sicomoro.

Madera amarilla.—Infusidén de clrcuma sobre el haya, tiloy
Alamo blanco.

Madera de color de limén.—Gutagamba disuelta en esencia d=
trementina sobre el sicomoro.

Madera amarilla lustrosa.—Infusién de clircuma sobre el arce.

Madera de color anaranjado. Infusién de clircuma y muriato de
estario sobre el tilo.
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Madera de color anaranjado, lustroso solido.—Disolucidn de
gutagamba, 6 infusién de azafrian sobre el peral.

Madera de palo santo,—Decosién de rubia sobre el pldtano; de
gutagamba sobre el olmo.

Msdera oscura veteada,—Infusidn de rubia sobre el plitano, el
sicomoro y el tilo en un bafio de acetato de plomo.

Madera verde veteada.—Infusion de rubia sobre el plitano,
sicomoro ¥y haya, con an bafio de Acido sullirico.

Maderas negras.—Decosion muy fuerte de campeche sobre el
haya, tilo, plitano y arce, aiterando la madera tefiido con una capa
de acetato de cobre,

Las maderas préviamente deben ser alisadas con piedra po-
mez. Las chapas ¢ maderas delgadas se sumergen enteramente en
€l tinte, Para abrir los poros de la madera y evaporar la home-
dad que pueda contener es conveniente tenerlos 24 horas en una
estufa de 30°.

Las maderas deben hacerse hervir en el tinte hasta que este
les penetre en cinco 6 seis milimetros, ¥ si esto no se puede hacer, se
aplica el tinte birviendo con un pineel suave, dando cuatro ¢ cinco

capas sucesivas, esperando que se seque una antes de darla otr
Después debe cubrirse la madera con una capa de Barniz, v este
es el mejor,
Santaracas i as 4
Masticen Mpgrimas) s oo 20 02 -
Goma laca, 3 e C AR
Aleohiplde ez a R - n St e e

hectépramos

Las resinas se trituran y se procede 4 su disclucion, agitdando=
les de continue sin auxilio de color. Silas maderas son muy poro-
sas, se.afiaden al barniz dos hectégramos de trementina. Con el
objeto de dividir mds las resinas, y para que presenten mayor fu-
perficie al alcohol, se mezcla con ellas un peso igu:l de vidrio mos
lido. Antes de aplicarse el barniz; se embebe lijeramente Ia made-
ra con nn poco deaceite de linaza, frotindola en sepuida con lana
vieja para guitarle el aceite excedente.

Se puede emplear para el mismo uso papel de estraza ¢ ases
rraduras de madera friamente tamizadas. Enseguida se empapael
barniz en el lienso hasta que este casi seco. Se embebe de nuevo ¥
continua del mismo modo hasta que los poros de la mddera que-
den cubiertos, pero no debe mojarse demasiado el lienzo, ni ha de
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frotarse muy fuerte al principio: Si se cbserva que'el barmiz se en-
coje, se pone con el dedo una gotita de nceite de oliva, y no =e ex
sspués un poco de alcohol
en un pedazo de lienzo limpio, y s2 frota con mucha snavidad sobre
la madera barnizada; pero 4 medida gue el lienzo y el barniz se se-

tien:le bien sobre la mufieca. Se po

can, se frota mds fuerte hasta gue la madera vaya tomando un bri-
1lo vivo y bello pulimento. Para las maderas gue no son muy po-
rosas bastan dos 6 tres capasde barniz.

Véase Carpinteria,

EMPAPELADO DE HABITACIONES

T —

Bien secas las paredes, se rasjan conuna herramienta 6 con
piedra asperon para que nu quede en ellas ningtin granitu ni hendi-
dura sensible que forzando el papel produzca despnés mal efecto.

Enseguida, 4 cada tres metros cuadrados de superficie, s= dd una
mano de la preparacién siguiente:'se pone medio kildgramo decola
ordinaria 4 humedecer en 3 litros de agua y después de afiadir
200 gramos de trementina, se lleva al fnego y se hace hervir hasta
que todo se disuelva perfectamente, cuidando mucho de resolver.

ENGRUDO i

Engrudo. a Se mezcla 5 kildgramos de almiddén de pata-
tata con seis de agua, ¥y se agregan 250 gramos de dcido nitrico pu-
ro. Se conserva la mezcla en un sitio caliente, agitindecla frecuen-
temente, por espacio de 48 horas. Después se hierve todo hasta
que forma una pasta gruesa y transparente. Se disuelve en agua
si es necesario y se filtra por un pano grueso.

b Sedisuelven 5 kilégramos de poma ardbiga y una de azu-
car en cinco litros de agua, se agregan 30 gramos de 4dcido nitri-
co y ze calienta hasta que empieza & hervir. Después se mezeclan
estos ingredientes con el engrudo de almidén. La parte resultante
e: liquida, no se mohese, y se seca sobre el papel con brillo.

Engrudo imputrecible.—El engrude de harina se altera
muy prontamelte; y en especial, durante el calor, dura muy poco
tiempo en buen estado. Se aconseja, para evitar este inconvenien-
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te, afiadirle alumbre, pero ro d4 grandes resultados practicos. Es
preferible el siguiente procedimiento: Se hace engrudo, y antes de
que ce haya enfriado completamente se le afiade un poco de tre-
mentina y se resuelve bien; de este modo se conserva el engrudo
durante mds de dos semanas, aunque esté 4 una temperatura de
25 grados. Este procedimiento es aplicable 4 las disoluciones de
goma ardbiga, para impedir se agri=n.

ESMALTES

Reciben este nombre los vidrios incoloros 6 coloreados, trans-
parentes @i opacos, que se aplican sobre metales y los productos
ceramicos, ya con €l objeto de decorarlos, ya para preservar tan
solo la superficie, ya para desarrollar verdaderos cuadros y 4 veces
miniaturas. Los esmaltes se aplican por fusidén, de modo que parte
del vidrio viene & penetrar en las asperezas del metal é tierra coci-
da, originando cierta adherencia. Para lograr este ohjeto son nece-
sarias tres circunstal cias 1.7, que el cuerpo sobre el cual se aplica
el vidrio tenga la superficie rugosa; 2.*, que funda 4 temperatura
mis elevada que la del esmalte 6 que cea del todo infusible, vy 3.8,
que el coeficiente de dilatacidn del esmalte esté en relacién con el
de la materia sobre la cnal se aplica.

Los esmaltes se componen de un fundente y una materia colo-
rante. El fundente no es otra cosa que un vidrio, ¥ se compone ge-
neralmente de

LIRS (A e P i S e 40 gramos,

Elomoyssival il Smis kst ean d o i e
Aerenisoilive s s AS eiaiLS T w0 —
Carbonsto de potasa.. . .- . ', 60 —

Preparese este fundente del modo siguiente: tdmase el estafio
¥ el plomoe en las proporciones anteriores, y su funde y calcina en
erisol abierto, Formase un polvo amarillo, que se se porfiriza y bar-
niza una vez enfriade, Luego se pone en suspensién en el agua, ¥
se recoge el polvo mas fino, que en el sobrenada, el cualluego =e
deja en reposo y se deseca. Si se desea fundente completamente in”
coloro, hay que afiadir un poco de bidéxido de manganeso, que e
gradiia por tanteo. Mézclase el polvo, que es un estagno de plomo,

21
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con la proporcién de silice'y carbonato de potasa, ¥ en crisol de ba-
rro se le hace sufrir un principio de fusién.

Eslo basta para obtener el fundente, pero si se desea, se puede
fundir por completo, vaciarlo en un molde y luego pulverizarlo fi=
namente. Sin embargo, con el fin de facilitar la pulverizacién se
vierte generalmente en el agua fria, guedando asi en un estado gue
facilmen: e se puede pulverizar.

Obtenido el fundente, hay que mezclarle la materia colorante,
v luego fundir nuevamente. Minimas cantidades de materia colo=
rante bastan para dar tonos muy francos y subidos.

Oxido de hierro.

Esmalte Negro. & = o o w0 e s — - de manganeso.
—  de cobalto.

T 1 o [ i R A s L Sexquidxido de hierro.

Esmalte rosa 6 plirpurad.. . . « =« Oro muy dividido.

1 Acido de antimonio.
Esmalte anaranjado. . . . .« « & . : S 5
f Sexqguidxido de hierro.
Esmalte amarillos ool Ll Sexquidxido de urano.
H Perdxido de hierro.

Orro esmalte amarillo, . . . . . :
% Perdxzido de manganeso.

Eamalte varde, .0, o0 e w0 Oxido de cromo.
v e e e e e R S Perdxido de cobre,
E=malte azul celeste. . . « « & =« s Bidxido de cobre.

Oxido de cobalto.
Oxido de cobre.
.l Oxido de manganeso.
Esmalte blaneoi = o« 5ils vl e Wl @ Oxido de estafio.

Esmalte azul intenso.

+

Esmalte violeta.. . « « + « » s

Preparados los colores, se funden de nuevo, se vierten en agna
friu y se pulverizan finamente,

Los esmaltes deben aplicarse A la superficie para llevarlos 4 la
mufla luego. Por de pronto’ se empieza formando una pasia con e}
esmalte y un aceite secante, y por medio del pincel, 6 bien por me=
dio de una espédtula, se aplica sobre el metal. Cuando el esmalte
debe tener poco espesor ¥ presentar una superficie lisa, se aplican
los colores uno al 1ado dejotro, cuando estan secos, y luego se lle-
wan & la mufla, Cuando, por el contrario, se desean relieves y repu-
jados, se recurre al medio siguniente: colocada la primera capa, se
lleva & la mufla y se calienta de modo que sélo sufra un principio de

- LS s
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fusidn; luego se retira, se deja enfriar ¥ se d4 una segunda capa,
que adhiere ficilmente, puesto que la superficie no ha llegado 4
completa vitrificacion. Asf se repite la operacion tanlas veces como
sea preciso para alcanzar el espesor deseado

Los esmaltes artisticos se aplican fnicamente sobre el oro ¥
sobre el cobre. Los esmaltes industriales se aplican hoy en grande
escala sobre el hierro y la fundicién para ia construccién de mesas
de café y objetos del arte culinario.

Los esmaltes comunes aplicados sobre hierro y fundicién, se
obtienen por medio de dos capas sucesivas: la primera, que se com-
pone de hérax y silex calcinados y mezclados con un poco de arci-
lla, no tiene otro ohjeto que servir de intérmediario entre el metal
¥ el esmalte, que puede ser de tonos egrisados, ¥ casi siempre opa-
;:o, nunca traslucido.

ismaltado de hierro.—Todos los utensilios y objetos de hie.
rro que se destinan al esmalte se conservan en un sitio seco, de
modo que no :e oxiden, ¥ desde agui se les lleva al taller de limpie-
za. Esta se hace por medio del dcido sulfirico diluido y arena. Los
objetos selavan en seguida con agua caliente, lnego se enjuga y
e secan con un lienzo. 4n este estado se hallan en disposicidn de
recibir una primera capa preparaioria.

Esta capa se prepara del modo siguiente: Se mezclan juntamen -
te 5o partes de cuarzo finamente pulverizado y perfectamente se-
co con 24,5 de bérax v de 7,5 de espato fluor en polvo, para aue
resulte en todo 80 partes, Esta mezclz se caleina enun crisol ¥ pro-
duce 69 partes de un residuo gue ke recoge y se somete ' 4 la pulve-
rizacién. De estas6Y partes, se mezclan 32 en seco ‘con '13 4 25 de
cuarzo (lo general25), 8 4 13 de arcilla (lo general 8), ¥ 1 de borax,
Esla segunda mixtura se reduce 4 pasta himeda por medio de la
molienda, durante cuya operacion se anaden 5 partes de arcilla y
1154 6 1 1|2 de bérax. Se afiade agua hasta que la pasta tenga la
consistencia apetecida.

Con esta pasta se dan 4 los objetos de hierro una poimera ca
pa y se dejan secar, llevdndolos secos 4 un horno de mufla. Después
de la accid1 del fuego, resulia la capa adherente y no puede s¢pa-
rarse por la accidén de la ufia.

Una vez enfriados los objetos, reciben una segunda capa & es-
malte. Para preparar esta, se mezcla enseco 5 partes de espato
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fluor finamente pulverizado, 2 de dxido de zinc, 9 12 de 6xido de
estafio; 1 1|2 de huesos en polvo v 0,06 4 0,10 de azul de cobalto, La
adicién de este dltimo tizgne por ohjeto el enmascarar el tono amas
rillo, resultando con el tono azulado el esmalte,

La preparacion de esta mezcla se hace en las fdbricas como un
secreto, ¥ se hace con gran reserva. También se nflade 4 la mez-
cla 32 partes de feldespato en polvo, 194 19 1)2 de bdrax; 61 1\2 de
s0sa ¥ 2 112 4 3 de nitro, Todo se funde en un crisol; al cual se le
rompe el fondo para que la masa en fusién caiga 'en un recipiente
colocado bajo el hornillo. Después del enfriamiento se reduce 4 pes
dazos, los cuales se limpian y se someten 4 la pulverizacidn, De es-
ta materia se toman 60 partes, y bien pulverizada en estado himes
do, se la mezcla poco 4 poco arcilla desleida en agua y una corta
cantidad de 6xido de zinc. Se afiade también agua para que la pre-
paracidn adquiera la consistencia convenientz. Por fin, se d4 la se-
gunda capa 4 los abjetos, los cuales se calientan hasta la fusién
del esmalte.’

El esmalte no debe tener ampollas ni rayas, v por £s0 se exa-
minan los objetos y se separan aquellos que han resultado defectuo-
505, A &stos se les dd una capa de brea, y si los defectos son gra-
wes se quitan las partes defectuosas con un martitlo fino y se sos
meten 4 un nuevo esmaltado.

I El procedimiento que se acaba de describir, que consiste en
fundir el esmalte en los crisoles; se emplea en la mayor parte de
las fabricas.

: £l combustible de gue se sirven es el cak; pero empieza 4 sus»
i tituirse en ciertas fibricas por la halla 6 el
por recipientes de fundicidn 6 de hierro.

ito, v los crisoles

{ Esmalite pardo para loza de este color.

i
Minio (6xido de plomo), . . . . . . 57653 partes, i
Perdxido'de manganeso.. « « 4 « &« 7484 5H — {
Poivoltde-Tadrillon s ot i S ounee Lo db i i

w0 100,

T e rro

Esmalte para el hierro.—Se compone de
Nidrio:molidogSRioir i s s w125 partes,

CAThoNALD HOAT0s e el e e s 20 -

Acido bérico. T
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Se funde la mezcla en un crisol, luego se vacia sobre una plas=
ca metdlica 6 piedra, se deja enfriar y se pulveriza. Cuando se quies
re esmaltar un ohjeto de metal, se hace primero una mezcla del
polvo asi obtenido, con silicato de sosa (vidrio soluble) 450° B, la
cual se extiende sobre el objeto; este se calienta en la mufla hasta
la fusion de la masa, Para hacer el esmalte opaco, no hay mas gue
afiadir 8 p. 0|0 de dxido de estafio.

.Esmalte del papel y ¢artén.—5Se pueden esmaltaricubriéndolos
de una capa compuesta de 100 partes de koalin muy seco v 24 de
parafina derritida, Se mezcla estando aun caliente. Después que se
ha enfriado la mezcla, se reduce 4 polvo y se muele con agua hasta
formar una pasta; en este estado se aplica al papel.

Esmalte v cemento para metales y otras materias.—5Se lim-
pia la superficie del metal y se cubre con silicato de sosa. Después
se trata con una mezcla de silicato de sosa y amianto en polvo, 4 la
cual se puede agregar cal 6 yeso, y se calienta mucho. Esta meze
cla se puede usar también para unir materias m=atalicas v otras,

Nuevo procedimiento para esmaltar.—El Sr. Newjcan ha

inventado un nuevo sistema de esmaltar, que consiste er rmpleo
de una mezela de resinas y goma con materias minerales fu-itles
A 250° & 300° C. Obtiene de este modo diferentes esmalics: con va-
riedad de matices; blancos, negros, amarillos, rajos, azule:, etcés
tera. Recubre con un pincel la superficie de los objetos que trata
de esmaltar, ¥a s¢n zineg, yeso, cobre; con la solucidn gue ¢s de con=
sistencia siruposa v lescoloca en un horno' cuya peraturs. ses
eleva & 250°. El vehiculo resinoso se evapora y abandona la mate-
ria mineral que ge vitrifica, esmaltando los objetos uel estd 1ecu-
briendo. Adguieren éstos por semejante operacidn el aspecio de
la porcelana, si antes de someter al fuego el objeto para e-nals
tar, se les espolvorea con oro, bronce ¢ plataen palvo, los ¢ lectos
gue se obtienen son muy bellos. Este nuevo esmalte es muo lido

¥ adherente; resiste perfectamente 4 la accidn de la atmaésier i acis
dos y agua hirviendo.

Esmalte mnegro,—Puede barnizarse en negro herm l.s
aleaciones de cobre, sometiéndoles después de muy limpios # Q=
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cién de un bafio, cuya temperatura se eleva 4 40 6 45 grados cen-
trifagos. Este bafio es el signiente:

Nitratode cobre. . - &+ . . . 60gramos.
I Nitrato'de plata. = . . . .+ . 25 —
' A e e i 20 En e, |
La capa gris que produce ¢l bafio se seca y enseguida se so- i

mete el objeto 4 la accién del valor de una llama que convierte el
color gris en negro.

ESMERIL

Emeril.—Es una substancia petrea llamada por la mineralo- i
gia coriddn, que desgasta el cristal, hierro, acero etc. ;

Teln (le esmeril.—Se prepara del mismo ‘thodo gue ‘el papel
y se emplea el algoddn més 6 menos fuerte, segiin séa mas 6 me-
'nos grueso el esmeril.

Palo de esmeril.—Se disponen unos palos de un pie de lar=
go, haciendo mango en uno de sus extremos, y ¢l otro tiene la for-
ma aplanada redonda, media cafia etc. Esta se untade cola fierte
¥ encima se tamiza el polvo de esmeril.

Piedra esmeril.—Se fabrican estas piedras mezclando tie-
rras arcillosas, bien preparadas con polvo de esmeril, y después se
cuecen en el horno de ladrillos y entonces se puede usar como Si
fuese piedra de afilar.

Papel de esmeril.—Son hojas de papel fuerte y grueso so-
bre la cual, por medio de colas especiales, se pega arena de esme-
ril. Se prepara colo:ando las hejas de papel bien estendidas spbre
un tablero, ddndoles luego ura mano de cola fuerte clarificada y I
disuelta en agua hirviendo, y antes de gue se epfrie por completo I
se extiende encima la arenilla con igualdad. Una vez secas las ho-
jas se les pasa un rodillo de hierro por encima para que se despren-
da la arenilla que no-esté bien pegada, se levantanidel tablers, se ]
sacuden ligeramente y se guardan en paguetes de 24 hojas.

Bara evitar que el euncolade zobre madera se degaste facil:
mente, se mezcla cal con leche y se hace una pasta en el es-
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meril y la mezcla, Luego se calienta la madera y se cubre con es-
ta composicién. También se puede sustituir la cal por cimento pol-
verizado y en este caso se dd una mano 4 la madera conla mezcla
¥ luego se estiende con el esmeril.

Papel de lija.—Se fabrica como el de esmeril pero con. are-
na silicea 6 vidrio molido.

ESPE]JOS

Para volver & loa espejos y cristales sn brille primitivo.
—Toémese vinagre fuerte, afiddasele agua y en él deslianse polvos
de albayalde; méjese un pafio én esta disolucién, y con ¢l frétense
las lunas 6 cristales: También se d4 trasparencia & los cristalzs fro-
tandolos con tierra de hornillos seca, pero muy bien melida para
gue no los arafie, 6 con manzanas de la Reina cortadas, por su-
puesto, en rebanaditas pequeiias,

Para azogarlos.—Se mezclan tres partes de plomo con dos de
azogue 6 mercurio, se ponenal fuego, y se limpia 6 se espurna la
costra de 6xido que aparece en la superficie: se calienta el cristal,
que debe estar bien pulimentado, y se le echa & extiende aquella
mezcla ¢ amalgama, que quedard adherida al cristal, resultando
los espejos claros para el uso general,

Plateado de los espejos.—Se disuelve nitrato de plata enagua
y se afiade amoniaco hasta que se jdisuelva jel precipitado que al
principio se forma, A esta disolucidn, que se coloca encima del criss
tal se afiade un poco de potasa cdastica y luego algunas goias de
glicerina, con lo cnal se precipita la plata; y <1 cristrlise cubre de
un depdsito metdlico brillante; la adicién de alcohol & de Eieg
facelera la reduccidn.
Sila operacion se hace en un laboratorio oscuro,” el depdsito
de plata gana en brillantez y se-adhierejmejor al eristal.
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Procedimiento para dar & Ja superficie de an cuerpo as-
pecto de estaiio.—Para estafiar 6 blanguear el laién 6 el cobre,
se calienta dentro de una agua gque contenga estafio y cremor.

Segiin Hiller d4 mejor resultado dentro de un liquido for-
mado de
Solucidn de cualquier sal estannica & 1;10. . . . . 100 gramos.

— de potasa caustiea & 1110, . . ., . . 200 —

El cuerpo se estafia segiin Vivien y Lef&bvre empIeando el si-
guiente bafio.

Laminasde estafio. . . . « . . . 300gramos.
Bitarfrato potasico. . & & =Wl 7D —_ ,
Aguaicomin. . e e e e a0 -

Después de haber hervido y de haber puesto préviamente el ob-
jeto destinado 4 estafio dentro de otro bafio que contenga:

Cloraro sedini o il e b e a e (B0iZTATOS)
— S FMELCALING 4 i et e e o weal) -
Sulfato nicolise'puro. . oL 4 L . 0 2 —

Se estafia en frio el cobre, el latdn y el hierro, frotdndoles con
una disolucidn de cualguier sal estiAnnica capaz de descomponerse
al momento bajo la influencia del zinc pulverizado.

El zinc se estafia por inmersién ¢ por friccidn, elevando {4 la
temperatura de 75° ciento bafio que consta de:

Cloruro estannico: , "o . v s s lgeamos,
Bitartratopofasico. .. . o oo . oW B L —
AR COMTR. T Ll 5 e el e e L T —

Estaiio en polvo—Para obtenczrle se hace fundir dicho metal,
luego se echa ei una caja cuyas paredes estén bien empegadas de
creta en polvo.

Se agita vivamente y sin interrupeidn la caja, hasta que el me-
tal esté eompletamente frio, luego se tamiza este polvo y se cons %

serva en un frasco tapada.

Medio de dar al estaiio 1a apariencia de 1a plata.—5Se ha-
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cen fundir partes iguales de cobre fino v de estafio nuevo. se afiade

4 ello tina pasta de bismuto y de antimonio, después- se mezcla y
pulveriza el todo con un poco de resina, de sal, de amo=iaco y de
trebentinga, se pone con bolas v se hace secar al aire; el polve de
estas bolas repartido sobre el estafio fundido le dard el calor la

dureza de la plata, de la que costaria trabajo distinguirio.

Purificacién del estafio.—Se funde el metal, se granula y se
le disnelve en dcidoelorhidrico, afiadiendo’d la disolucién un poco
de 4dcido sulfirico para precipitar el plomo, Se deja reposar, se la-
va el residuo y se {iltra 1a disolucién y las aguas de lavado, 4 tra-
vés de placas de zinc snspendidas en &l vaso.

Asi se obtiene una esponja de estafio que se tava con Acido sul-
fiirico diluido hasta que el lignido no se enturbie por el amoniaco;
se seca el metal, se le funde v cuela en rieleras.







GOMA

Goma liguida.—Para obtener una goma que pegue pronto y
fuertemente los objetos; se hace uso del sulfato de aliimina neutro,
disuelto préviamente en la menor cantidad posible de agua desti-
lada. Se afiaden 22 gramos de esta substancia por cada 10 onzas de
muscilago ordinario.

Goma ardbiga.—5u fuerza aumenta con el siguiente procedi-
miento. Se calocan los trazos de goma sobre un tamiz donde se v4
vertiendo agua hasta que se hallen libres del polvo y de las impu-
rezas que los cubren: se echan después en el apua destilada, se
agitan, se deja que se disuelvan en reposo, y se cuela el liquido re-
sultante. La goma disuelta de este modo en agua fria tiene una
fuerza de aglutinacidn superior 4 la que se obriene por el agua
caliente.

GUTAPERCHA ARTIFICIAL

"En una marmita esmaltada y provis:ia de un agitador; se in‘ro-
ducen las materias siguientes:

Resina copal en dolve. . . 50 Kildgramos.
Flor de azofre. . ... . . 714415 -
Hsencia de tremantina. . . 15 4 20 -
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Esta filtima puede reemplazarse por 55 4 66 litros de petrdleo.
Todo se calienta agitando 4 la temperatura de 120° 4 150°, has-
ta completa disolucidn, ¥ después se deja gue se enfrie hidcia 30°. T
Por otra parte se emulsiona
(C o U SR e B R eyl L b Tol
con la ayuda de amoniaco débil, al cual se afiade un poco de alcobol
¥ espiritu de madera.
i Se calientan las dos disoluciones mezcladas entre 120° ¥ 150° has-
ta que adquieran consistencia siruposa, y después se cruceén con un
extraclo que tenga 15 4 25 por 100 de tdnico, hecho con agallas 6
con catecii, adicionado de medio kilégromo de amoniaco.
Después de una coccidn de algunas horas el producto se ma-
laxa con agna fria, después con agua caliente, y se hacen sobre un
plano cilindros que luego se secan.
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Composi cién paa eseribir sohre el hierro,
tes iguales de sal amoniacu, sublimado corrosi

agallas: estas.drogas bien molidas se disolverd
fuerte, de modo que el liguido quede con la consis
be duro. Preparada la piancha de hierro, se culy
del barniz sipguiente: cera virgen, pez

trementina, todo en partes ignales y
lento; escribase ¢ dibajase lo que se quiera, raj:

el barniz con la escritura 6 dibujo; €chase encima ¢

las diez 6 doce horas habrd hecho esto su efecto.

Conservaclién del hierro.—El revestimie
obtiene:

1.° Sumergiéndolo en una solucién dcida
hierro, lavandolo luego con agna calienie, y des
frota con una mufieca empapada en aceite de linau:

2.° Sumergiendo el hierro primero enuna 5ol
de cobre darante algunos minutos, ¥ después en «
de sosa, ligeramente acidulada con Acido clorhid

Preservacion de la oxidacidén del hierrvi.
plea el aire y el 6xido de carbono & alta temper

muy
a=

]
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Barff emplea el vapor de agua al rojo 4 fin de que se descomponga
¥ se forme una pelicula sobre el hierro de éxido magnético, que es
lo que se forma también por el procedimiento de G. Bower. Este
ha adquirido el privilegio de lns dos procedimientos para combi-
narlos segiin las necesidades. Una sociedad parisien que explota los
privilegios Dodé, que consisten en cubrir el hierro de capas de plo-
mo dordndolas, broncedndolas o platinizdndolas después, ha com-
prado los privilegios de Bower, v los explota igualmente en gran
escala. En Bélgica se ha hecho aplicacién del procedimiento Bower
enla Direccién de Obras piiblicas, ¥ se ha dado un informe muy fa-
vorable, SegtingM. Bower, el éxido magnético forma una especie de
esmalte intimamente confundido con el hierro de tal modo, que no
se puede separar, Ademds presenta coloraciones en la superficie su-
mamente bellas. El inventer recomienda este procedimiento para

las traviesas de 1os caminos de hierro, los conductos de agua y de
gas y utensilios de cocina.

Procedimiento para acerar el hierro.—E< frecuente 'en la
industria de la construccién tener que acerar 6 endurecer piezas de
herramientasde hierro dulce para que sean mas aptos al trabajo
4 que e les destina v sea mayor su duracion.

@ Seforma una pastaen dos partes en peso de potasa, 10 de
pezufias de buey carbonizadas, 6 cuero carbonizado v 8 de hollin, se
pulveriza todo perfectamente y se forma una pasta en sangre de
buey o sebo; se caldea el hi

o ¥ 8e cubre la superficie con la pas-
ta, se tuelve 4 caldear la pefia ¥ se sumerge en apgua fria. Para
carbonizar las pezufias de buey ¢ el cuero, se colocan 4 las materias
de una vasija de hierro cuva tapadera ajuste perfeclamente y se
envuelve en arcilla; la vasija se calienta 4 fuego vivo, se deja en-
frias; v el contenido que resulta carbonizado se pulveriza con faci-
lidad.'

# Pasta formada de 30 partes de cuera carbonizado, 5 de ras
paduras de cuerno, 10 de nitrato de potasa, 60 de sal comin ¥ 7,5de
cola. La sal se debe tostar, La marcha de la operacidn es igual que
tn el caso anlerior.

Earniz de Brunswvick para barnizar rejillas de hierrvo.—

Licuensa 4 grames de osfalto en dos de linasa ¥ 7de aceite de tre-
mentina.

)
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Barniz para el hierro.
Aceite voldtil de espliego. . . . . * 90 gramos.
Alchplarst T hahsg s e s s sl e
Aceite volidtil de trementina: . . . . 250 —

Eroncear ol hierro,—Procedimiento de Hugo Flank. Se ca-
lienta el hierro 4 temperatura roja-blanca y después de haberlo
desoxidado en debida forma y cubierto de una mezcla compues-
ta de

Cloruro de cobre amoniacal seco. . . 3 gramos.
— de estafioc amoniacal seco. . . 3 —
Caliwiyarpusas o LR s S et St

Se tritura con cierta cantidad de brea de hulla, aceite de lina-
sa & trementina. Se emplea igual procedimiento para cubrir toda
clase de objetos de hierro con cobre, plata, zinc, estafio, etc.

Se broncea también al hierro con la tintura de iodo 'y también
el hierro forjado, el lundido y por inmensién jal contacto del zinc
en un baiio de los que sirven para cubrir de cobre los cuerpos, adi-
cionando de estapnato sadice, & de una diselucidn de cloruro es-
tdnnico tratado precisamente con suficiente cantidad de sosa.

Diferentes modos para limpiar 1os objetos de hiervo oxi-
dados.—Se mezclan 300 gramos de manteca caliente eon 50 da re-
sina y 20 de bencina., Revueltas intimamente estas sustancias, se
frota con ella la superficie de los ohjetos oxidados.

Tanibién se emplea con éxito el procedimiento de sumergirles
por algunas horas en un bafio de aceite de linaza caliente, dejando
secar el liguido que sobre su superficie se haya depositado.

Otro procedimientp consiste en colgcar en un bafio de aceite de
oliva los objetos que tratamos de limpiar; y después de 48 horas de
inmersidn se secancon un trapo y cal viva,

¥ por iiltimo, un procedimiento eficaz, pero que presenta algu-
na exposicion, es el de sumergir los objetos, durante algunos minu-
tos en una sulucidn concentrada de cianuro potdsico, limpiarlos con
una brocha y frotarlos después con jabdn ordinario mezclando cia=
nuro.

Cemento paca unir piezas de piedra y de hierro.—Se forma
una pasta con éxido puro de plomo, litargirio y glicerina. :
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Tubos e hierre.—5u conservacion. Para que sean inaltera-
bles 4 Ia accién atmosférica deben cubiirlas en el siguiente barniz
Breade hiflaipre s ol e e 0 it o s

Cal apagada. R SRR R L L
Esencia de trementina. . . . . . . . #litros:
NVinagel v oo s s L D li e A

Sulfato de cobre, ; : = 2Ky
as dos nitimas substancias se calientan juntas hasta la sbulli-

cién, y después :e afaden las demds.

Cemento para pegar objetos de hierro.—FPor medio de la
fusidn se mezclan las siguientes substancias:
Resina de Botany-Bay., . . 100 gramos
Polvodeladeiliod 08 s o e 00—

Para pegar el cuero al hierro.-Se emplea con buen resultado
€l signiente procedimiento: Se pinta el hierro con un color de plo-
mo. Seca la pintura se aplica al hierro el cemento preparado de
esta manera: se toma cola fuerte, se introduce en agua hasta que
sereblandezra; luego se hace derretir en vinagre £ una tempera-
tura moderada y se le incorpora una tercera parte de trementina
de pino blanco Seagita bisn la mezela y se afiade vinagre hasta
que tenga la consistencia necesaria para que pueda aplicarse por
medio de un pincel, sirviéndose de ella mientras estd caliente. En-
cima de ella se aplica el cuero apretdndolo bien hasta que esté
Seco

L.emento para objetos de hierro.
Hlocdelaznfrest - Lo ool n e ins Tiparte,
Eimadurasidehiernoss Comtn=r e st s =
o I T T Yl g Ao o il SR (S
Agua, la necesaria para humedecer la mezcla de las sustancias.
Es preciso emplearla en seguida que se prepare v colocarla muy
apretada en Jas grietas y junturas de los objetes de hierro, v adqui-
rird gran dureza. 2

Fara quitar el orin al hierrvo y al acero, ¢ desenmohecer-
1o.—Tres medios hay 4 cual més sencillos para efectuar esta opera-
cion: el uno consiste en frotar el hierro enmohecido con un lienzo
empapado en aceite de tdrtaro; el otro en frotarlo can papel fino de
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esmerilar hasta que desaparezeca el moho, acabando de limpiarlo
después con aceite; y el otro en tener el objeto enmohecido por es-
pacio de algiin tiempo dentro de aceite, frotdndolo después con
piedra pémez bien molida, 4 fin de gue no arafie el objeto,

Para gue el hierro tengila aparviencia de plata.—Tdmense
partes iguales de cal y sal amoniace (hidro-clorato-amoniaco) y di-
suc¢lvase todo en agua comiin quedando us paco espeso. Untese con
ello el hierro, bien brufiido y caliente, y estd logrado el objeto,

Medio de dar al hierro hrofiide el aspecto del hronece,—
Los objetos de hierro bruiidos y desembarazados de sibstancias
grasas, se somefen durante des & cinco minutos 4 la accién de los
vapores de una mezcia de partes iguales de dcide clorhidrico ¥ Aci-
do nitrico concentrados: Se les envuelve con vaselina y seles ca-
lienta hasta que la substancia eémpieza 4 descomponerse.

Mislic par: pegas el hicveo y In picdra.—-Glicerina con-
cenirada y litargirio pulverizado. Cantidad suficicnte para formar
una pasta de consisiencia & praposito.

Mitodo para dar lustrve 4 las chimencas de hierro, plan-
¢haz y utensilios de¢ metal, —Se limpiardn primeramente con
fiiertes cepillos 6 brochas, v se le: quitard ¢l moho con piedra-pos=
mez molida, eon arena tamizada y .mojada. Después se molerdn
cuatrc onzas de ldpiz-plomo, y cuando estén hechas polvo, se pon-
drdn en un cuartillo de vinagre: émpapandc una brocha 6 un cepi-
llo en estd mezcla, se restregard con ellas las piezas de hierro, de-
jdndolas secar, y repitiendo la operacién hasta que que.len casitan
relucientes como la luna de un espejo,

Método de conservar sin enmohecerse el hierro ¥ el ace-
ro.—Siendo tan necesario el uso del hierro, que apenas conocemos
instrumento ni utensilio en gue no sea preciso emplearlo, es muay
importante buscar remedio al inconveniente que tiene de enmohe-
cerse y oxidarse con facilidad. En muchos casos basta el pintarlo al
dleo, pero el medio més adoptable y de mds general aplicacidn, es
el siguiente, gue 4 su sencillez reune la ventaja de no privar de su
pulimento y brillo 4 los muebles y otros objetos Consiste en hacer
calentar el hierro 6 el acero hasta el grado de no pcderlo soportar

23
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en la manc: entonces se e dd con cera virgen muy blanca; se le
vuelve 4 calentar, y 4 dar cera, y en seguida se le pasa un pafio es-
idole muy fucrtemente, ¥ despué: con badana & gamuza,

hasla que adquiera de nuevo tu biillantez. De este modo, habién_
dotc cubierto los poros del metal, por donde se.introduce con la
humedad la cxidacion 6 herrumbre, gueda enteramiente preserva-
do de sus.efzctos Es conveniente con frecuencia limpiar los mue-
bles para secarlos.

Para preservar de la oxidacidn los tubos de hierro que se usan

en lag canierias ce agua, seles da up barniz compuesto de una
parte de cal cn polvo ¥ dos de betiin mineral, que unas veces se
encuentraen la raturaleza en esiado de asfalto, y otras proviene
de la destilacidn del carbdn de piedra para el alumbrado de ‘gas,
Esta substancia mezelada eon arena sirve para cubrir azoteas, re-
vestir estangues, ete, En Madrid se han formado con ellas aceras
enlas calles. Otro medis muy 1itil para presery

ar de la oxidacion
los conductos, consiste en aplicar 4 su superficie, estando atn ca-
lientes, una mano de azufre puro; 6 con una tercera parte de cal:
esto profuce una capa espesa; que impide; como las anteriormente

mer

onadas, el contacto del oxigeno conter

(Véanse las pAginas 2, 4, 39 v 44.)

HOJALATERTA

Sabido es que el esfaiio se ane al hierro en todas proporciones

para formar aleaciones més 6 menos ricasen un metal 1 otro

ler Ta fabri

por demsds senciilo compre acidn de la hojalata. Si to-

mamos una delgada plancha de hierro bién despejada de éxido, vy

la inmergimos en un bano de estafio fuondi

perficie del hierro unaaleacidn de este

aleacidn se recubrird de una-capa fna de¢

LHdificara, dando 4 la plancha el brillo caractet

Lo mis ne

2 g5 gue cugnto mas superficial ¥y menos ma. esla
~Conviene con

hos, gue demuesiran la exirema

fragilidad, ibilidad v dureza de las perfectas aleaciones de hie-
)

rro. y estatio. Cuando la union es sélo imperfecta entonces la hoja-

lata es de'superior calidad. Una plancha de hojaiata calentada al
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rojo, pierde sus propiedades de daetinilidad v maleahili y pasa
| : Y. P

4 ser quebradiza y fragil,

El'estafiado del hierro para obtener la

objeto que preservar al metalde la oxidaeidn,

Lo tiene otro

indole brillo ¥ as-
Lo gue

ecto agradable, al n
p § = ] £
que
ble'y forma cuerpo canlas
dura, Ademas, el est;

ente la soldura, pues

el metal'pure, va la aleacién de estafin

iarritas de es

lificill v lentamente, al pasa que
el hierrose o W0CcGs momentos de permanecer ea una ate
mo

queapar

ralata, nieatrss nolensa pingin puito en

zen el desnudo; se consecya mis ficilmente sin oxida 1=

Pero si por causalidad v i salir un: punto ozidado en la su-
perficie; prontamente se'pica toda elln, v se oxida v corroe poruna

accidn que mds parece eléctrica que quimica.

La hojalata se empezd i F 0 Alemania 4 principios del

el ma.tillo para extendcr la

paszdo Para ellp eigle

i dehierro, ¥luega la

tetra masTde J00 lnmvinadores los

empleados en estirar Jas |
convertirlas en ha ;
La calidad del

En'muestra

irras dehierro por el inminade, para
jalata,

tablemente en la de la hojalata

fpana; donde estaindustria es completamente desco-

rro influye

nocida, creemos fandadaniente que ro hay mejor hierro que el de
Bilbao para esta industria.
Ge

nas de hierro dulce 6 de acerg para fabricar las planchas delgadas

eF

alments, las Fibricas de hojalata emplean las barras pla

¥ luego estafiarlas. Las bafras planas de hierro 6 acerosecalientan
al horno de reverbera, y luegc se pasan al laminador, que debe ser

ie superficie ¥ bien liso. Comn las plachas suelen ser ex-

muy duro
tremadamente delgadas, adquieren grandes dimensiones en langi:
tud v latilud, ¥ por lo mismo 'se dispore una maquina especial al
extremo del laminador, gue las doble primero per la mitad en dos;
¥-se prsan las dos'd la vez por el laminador; luego de dos.6 tres pa-
sadas, se dobla scgunda vez par la mitad y se pasa el paguoete de
cuatro por el laminador, v asi se continiia doblando ol paquete, has-
Yaque se obticnen las hojas del espeor deseado. 1000 kilégrames
de hierre ¢ acero exige 15.000 kildgramos de combustible para un
complete laminado.

La plancha de hierro debe sufrir, com3 primera opsracidn, una
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limpieza que le libre del éxido que la recvubre. Esta limpia se verifi-
ca en un baifio de dcido sulfiirico 6 clorhidrico, diluido de modo que
te inmergen en €l las planchas, hasta que adquieren el brillo me-

tilico. En este estado se guitan del bafio y selavan en agua abun-

dante, y se desecan en seguida en un hidroextractor especial.

Todas estas operacionss se veritican con aparatos stimamente
perfeccionados. La inmersion en el bafio se opera por medio de una
griia especial de cuatro brazos, que pueden bascular dos 4 dos los
opuestas. Bajo los extremos de estos brazos hay, alternando, dos
cubas con bafio d4cido y dos con agua, gue puede renovarse fécil-
mente por medio de un chorro que los llena, y una abertura de de-
rrame. Las planchas se colocan en una caja de madera que tiene un
cierto nimero de listones con puntas, que sostienen las planchas
paralelas y casi verticales sin tocarse. Se cuelga una de estas
cajas 6 jaulas en un extremo de la griia y colocando los brazos ho-
rizontales, se d4 un cuarto de vuelta hasta que ze presente verti-
calmente sobre el bafio dcido, y entonces, bajando el brazo, se in-
merge en él. A los cinco minutos, la operacidén ha terminado., Se
levanta el brazo hasta hallarse horizontalmente, y se d4 un cuarto
de vuelta hasta que la jaula se halla verticalmente sobre el bafio
lavador de agua, en el cual se iamerge. A los dos minutos v medio
se eleva el brazo y se inmergen las planchas colocadas en el otro
extremo, mientras se retiran las de este para pasar el hidrogxlrac-
tor, y se coloca una nueva jaula cargada de planchas. El hidroex-
tractor, es una gran rueda en la cual se colocan las planchas y 4 la
cual se dd vuelta con rapidez.

La superficie del metal queda asi muy esponjosa, v absorberia
mucho estafio, conlo cual resultaria la hojalata simamente cara
por lo que hay que verificar una segunda operacidn, que consiste
en el recociio v laminado en frio. El recocido se verifica encerran-
do las planchas en cajas de hierro 4 fundicidn, que deben ser hec-
méticas, y caldedndolas en un horno hasta &l rojo cerera, para lue-
gohacer que se enfrien lentamente/Ya frias Ias planchas, sela.
minan para gue se cierre el poro y quede una superficie tersa y lisa.

Muchas vecss se procede & una segunda limpia ligera v 4 un se.
gundo recocido después de lo cual se pasa nl estafiado.

Bl estafiado puede verificarse por el sistema de bafios indepen-
dientes y por el sisiema continno. Por el primero, se prepara

A, Un bafio de sebo ¢ aceite de palma fundido.
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Miquina para plegar bordillos de lata
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Miquina para plegar bordillos de lata

Miquina para cerrar bordilios
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B. Un bafio de estafio fundido.

Cy D. Estafio fundido mas caliente.
E ' Cilindros 6 rodillos laminadores,
F. Bafio de grasa como el primero.

La hoja'de’palastro se pasa por el primer bafio, con el objeto
de desecarla por completo. En el segundo, se ampara del estafio que
st pega en exceso en su superficie. En los dos siguientes cede el ex-
ceso de estafio, y en los rodillos adquiere homogeneidad y brillo; el
ultimo es un simple entriamiento lento.

El sistema continuo consiste en un solo bafio en forma de vaso
comunicante, en el cual hay, porun lade el bafio de sebo y en el fon-
do el estafio y 4 la salida olra cantidadde sebo 6 parafina, Los rodi-
llos también se hallan dentro del bafio de estafio, y las planchas van

ligadas una & continuacién de otra, por los extremos & puntas.

Esta industria falta en Espafia, y seria de desear que se estables
ciera, ya que no faltan las primeras materias y ademds es muy ime-
portante el consumo que se hace de €l.

Trabajo de Ia hojalata.—La hojalaterfa comprende la fabri-
cacién de innumerables utensilios domésticos, de cocina, cafeteras,
bafios, etc. etc., no nos extretendremos 4 describir cada una de las
fabricaciones especiales 4 que dan lugar tanta diversidad de obje-
tos fabricados, y nos limitaremos 4 estudiar lac cuatro operaciones
principales del hojalatero, que son: corte de las hojas ¥ contorno y
embutido de las mismas, soldadura y puliflo.

El corte se verifica por medio de graiides tijeras 6 ruedas movi-
das por un mango, y 4 veces guiadas por disposiciones muy inge-
niosas de diversas varillas que permiten obtener los desarrolios cd-
nicos con toda exactitud, sin necesidad de cdleculo alguno por parte
del'obrero. Para las piezas especiales, hay que emplear iasherra
mientas conocidas desde hace mucho tiempo; pero para las formas
frecuentes cotidianas, se dispone en los talleres de sacabocados y
cortanies especiales, que de una vez dan las formas deseadss.

Sigue el rebordeado y contorneado, lo cual después del corte se
verifica por medio de matrices apropiadas, v golpeando con el mar-
tillo 6 mazo de madera. Para clertes reberdes corrientes y usuales,
se emplean méquinas especiales que de un solo polpedan la forma
deseada. Los rebordes cilindricos se confeccionan por medio de
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una barrita de hierro que hace las veces de matriz, y sobre la. cual

se aplica Ia hojalata con el mazo de madera.

Después que estén cortadas y preparadas las piezas, hay que

ensamblarse y soldarlas para les procedimientos ordinarios.

Barniz de color para la hojalata.—Se disuelve poma laca

blanea en espiritu de vino rectifica

, ¥ se afiade unoe de los colores
siguientes bien puiverizado; azul de Prusia, para el azul; negro de
marfil, para el negro, y carmin para el rojo.

Coloracion de Ia hoja de lata.—La hoja de lata obticne un

bello color vertiendo encima de la misma el liquido formado por:
Seidonibrieos. o o St R S a5
ClaPlirc sadien et s i ool ion -
A R e S 1 ey (o e s
¢ someliéndolo’d la aceidn de un calor moderado, operacidn que se
X y OF |
repite v

5 veces; hasta que adguiere un brillo metdlico muy  vis-

toso con reflejos muy pronunciados,
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Para formar este metal se liga cobre con cantidades conve-
nientes de zine, cuya amalgamacion forma el latdn, liga que con-
tiene casi siempre cortas cantidades de plomo, hierro y estafio que
le comunican propiedades particulares.

Para platear el Intdén.—Se cmpieza por limpiar el objets que
se trata de platear por medio de una solucidn de potasa y de dcido
clorhidrico. Enscguida se (iene preparado un bafo del mado 'si-

aiente: en una cdpsala de porcelana se ponen 32 gramos de riedra
14 !

infernal (20 gramos de plata en 60 gramos de dcido nitric v afia-

diendo una solucidn de 20 giamos de potasa cdustica sdélida en

50 gramos de agna destilada, resalta un precipitado de éxide de pla-

ta, que st lava cuidadosamente. Se vierte esie precipilade en una

stk gra-
a. Inmediatamente se filtra este Hguido ‘enun

solucién compuesta de 100 gramos de cianura de potasio en
I I

mos de agua destil
“neurucho

embudo de vidrio, dentro del que se coloca 4 modo de un

del papel-filtro que tieren los botic ‘i0s, ¥ quelos pliegan de an

modo especial. Este liquido se pone 4 219, afiadiendo agua destila-
da, con Io cual queda hecha la preparacion deseada.

basta-que, despuésde lim-
pio, y ealentdndole ligeramente, se introduzed en aghella Prepatas

Para platear el objeto que se guiera

cidén moyiéndole con cuavidad dentro del lignido durante algunos
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minulos; en seguida se extrae y se seca en serrin. Es preciso ma-
nejar con cautela el cianuro de potasio, por ser un veneno muy
activo.

Pulimento del latén.—FPara pulimentar el latén se toma un
brufiider plano de una anchura propereionada 4 la pieza que se ha
de pulir, y se repasa con una piel esmeril nim. 06 nam, 1, para re-
dondear los bordes del brufidor.

Se extiende sobre el brufiidor una capa de grasa, compuesta de
cera amarilla y aceite; después se frota vivamente robre un lienzo
hasta que la capa de grasa sea imperceptible. Entonces se "‘pone la
pieza gue se ha de pulimeniar sobre un lienzo, ¥ e frota con el bru:
fiidor con alguna fuerza, pero despacio, y luego mis vivamente:

Tis indispensable que el brofiidor y la grasa sean buenos, y que
la pieza de latdn haya sido préviamente bien esmerilada, de lo cual
depende principalmente el éxito de la operacidn.

Plateado rdpido del cobre y del latén.—-Para plalear ripi-
damente los objetos de eobre 6 de latén se mazclan tres partes de
cloruro de plata con veinte partes de crémor tArtaroen poivo fino,
¥ guitce partes de sal comiin; se afiade agua en cantidad suliciente
y se mezcla hasta quez se forme una pasta, con la cual se frota el
objeto que se guiere platear. Después se frola con un trapo impreg-
nado de cal, y por fillimo con un trape limpio. ;

Coloracion del latén pulideo.—Los objetos de latén pulido se
inmergen en bafios compuestos de distintas sales. Segin la dura-
cién del contacto los tonos son méds 6 menos intensos.

Con un bafio de

Salfatode eobres 0 L0 N GG G 8 gramos.
Clorhidrato de amoniaco., . . . . . « 2 #
N B i o o Fms S e 1 ,,
se obtienen tintas verdosas.
En la disolucién de
Cloratoade nobah, oo o o e 10 gramos.
Sullatodecobres U0y S T PO
T e e e Sl 1 litro.
se va desde el naranjudo canela.
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Con el bafio
Sulfato de cobre. A 29 gramos,
Hiposulfito de sosa. . St 20 -
Cremor tartaro. 10

BT s iy

coeld o e A00 et efib.

el latén se vuelve rosado y lnego violeta y azul.

Afladiendo

Sulfato terroso amoniacal. .

Hiposulfito de susa.

B e LA 20.gramos.
ke )

n

se obtienen segiin la duracidn tintas amarillentas, naranjadas, ¥
azuladas. Prolongando la ebullicién la tinta azul se torna amarilla
y después gris. La plata toma preciosos tonos.

Si se prepara
Clorato de potasa.. .
Carbonato de-nikel. .
Sal de nikel. .
AR T e

Con
Clorato de potasa..

Salsdemicels T S0t
DR S s e i
un moreno GsCuUro.
Si se mezcla

Oropimente, . . .
Sal sosa cristalizada..
Agua. .

se obtiene rojo que pasa al azul,

blanco.
Con

Sal denikellsy o G

Sulfato de cobre. . .

Clorato de potasa.. .

AR e e T
se tiene un amarillento.

: 5 gramos
Ly
9
o — n
5 ¥

250 cent. eubs.

v 5 pramos.
A ] —

. 250 cents. ciibs.

e 5 gramos.
r e i | | R
s v aow e 200 cent. clibs;

luego -al lila claro y por fin al

R 5 gramos.
RN A AT 5 —
i ) —_
v x o+ 250 cent., ciibs:

24
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Mezclando las disoluciones signientes:

on

1.° Cremor tartaro. . ., - - = = = gramos.

e

NWitrioloazal, e =05 5w e e e
I e e TR . . . 250 cent,cabs.

9.9 Hiposulfito desosa. . . . = 15 gramos.

250 cent. cibs.

Agua. . -

se zepara el azufrey el latén se cubre de adamascados irisados.

Dejando los objetos de latén sumergidos en

Floc de azufre.. . . & « s 1 gramos.

Amcnincm..........a—

o RS L A e g SR e 100 cent. ciibs.

ge obtiene un hermoso color azul.

Barnix de oro.

Resinalaca.. + « « =« « 180 gramos.

Sucino fandidois L o om0 e e 60 M
Extracto de sindalo COfONE s e e e 1 -
Goma gita, « .« = o« e 6 —
A RETATS . e g e e : 2 —
Vidrio pulverizado. . . . - - o L A e
Sangre de drago. . . e

. 1250 —

Alcohold wcomas i e e e o
El tods se disuelva y se cuela el producto.

rrocedimiente para dar al 1aton el color del briliante.—

Se prepara una disolucidn azoada de hismuto de 15 gramos, afia=
dién lole 30 de tirtaro disuelto en un litro 3
15 4 60 gramos de bismuto et polvo. El latén que se prepara en
a4 unhermoso color de bismuto, que no tiene

de agua caliente, y de

esta agua hirvients tom
» resultar algo caro, & causa del precio de

otro inconveniente gue
En cambio puede darse:al cobre el hermoso color del
merclando 45 gramos de tartaro prepas

otasa en un litro de agua, 45 0

aguel metal.
meral llamado Bretafia;
rado, 3.de tirtaro de antimonio ¥ p
clorhidrico; 125 gramos de estafio en poivo y 30

6l gramos de acido
én. Se somete todo 4 la ebullicion,

de antimonio pulverizado tambi
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& introduciendo en el agua el estafio, resulta 4 los 30 minutos colo-

reado como el metal Bretafia,

Mastic para fijar latén sobre vidrio.
Soes CAUSHEAS & 4 o mis e b ee 100  pramMOS
Colofonia. . ’ 500 —
e e S ) e Bfeds i S kT L) -
N S S R P e S0 =
La mezela se hierve y queda endurecido 4 la media hora.
Si se quiere retrasar el punto de solidificacidn de dicho mastic,
basta sustituir el yeso por blanco de zinc 6 cal apagada.

Otro mastic para fijar el Iatén sobre videio.
Clersn s e = 1 gramaos.

Eitargivio Anos o o o 0 s e e et 2 —

Eopalil-d e

Aceite de'linaza cocido. . . W . - 3

Para fdjar de un modo permanen te ins planchas de latén
sobre Ia maders. —Se da 4 las planchas la misma preparacién gue
si se tratase de e ichapar madera, es decir, que la cara que se ha
de pegar se estria finamente con un cepillo de cuchillo dent: do;
debe tenerse cuidado de no porer los dedos sobre la superficie asi

preparada, la que se {rota regularmente con una cabeza de ajos
tiernos. Se prepara luego cola fuerte de primera calidad, 4 la que
se afiade un poco de alcohol, y se extiende una capa bastante espe-
sa sobre la madera que ha de [recibir la placa. Déjese enfriar la
cola, aplicase la hoja de laton gue se cubre con una plancha bien

caliente v se aprieta fuertemente esta union por medio de prensas.

Barniz para el Intén.
B O o il RS R 24 paTes.
A AR s e, I o e it il S 5 —
Héagase digerir en espiritu devino.. . . . . 10 -
Fiitrese y péngase de nuevo & digerir esta tintura con
Gota gambBa. o el wiel a e 0w 24 partes,
O el g o Sl el S Eh e
Sangre de drago.. . . . « . . . 30 =

Alcchol........+....5l}b—-
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Dixro.
Lach en eranod o ab s wncs st 2o ol80ipartes.
Succinofrddido, .. a e ey e OOE 2
GIEREAIIDAL: = oh o e kb e O =

Baloisandalod v b arrhn s s SR U e

Sangrededrago. i s ey 8 —

AT 1] [ S e R L ) LS
IPéngase 4 digerir en bafio maria y filtrese.

FProcedimientos para barnizar vazos de cobre, hierro y 1a-
ton, de modo gue se pusidan hacer hervir en ellos lignidoS.—
Se hacen fundir 4 un calor suave § partes de copal hasta gue esté
bien fliida; y luego de enfriada se afiaden 16 paries de esencia de
trementina (aguarrds). Se hace bervir ligeramente la mezcla y se
afiaden 24 partes de lino cocido, tan espeso como sea posible & hire
viendo. Se mezcia bien el todo ¥ se cuela al través de un lienzo.

Para emplear este barniz, se limpia bien el vaso metdlico, se
calienta suavemente y se aplica una capa uniforme de barniz.

Seca esta capa, se aplica una segunda que se hace secar bien,
luego se procede A4 aplicar otra tercera y si hay necesidad una
tuarta.

Después de aplicada Ia 1ltima capa, se calienta el vaso hasta
gue el barniz empieza & humear, y tomar um color moreno y que
no se pega 4 los dedos. Se debe calentar bitn gradualmente, para
evitar que no se formen burbujas, que. debilitarian la solidez del
baruiz: quedando con esta operacidn de tal mody adherente y re-
sistente, que resiste 4 los roces, 4 los dcidos débiles; al vinagre, ¥
al espiritu de vino-aun hirviendo.

Para preparar un barniz de laca, propio para cubrir vasos me-
talicos que deben ponerse al fuego, se empieza por calentar en un
vasc de tierra bastante grande 500 partes de aceite d= linaza, al
que se afiaden 10 partes de betiin de judea (asbalio), 15 partes de
litargirio, 30 partes de sulfato de hierro calcinado (caparrosa calel-
nada), otro tanto de sualfato de zince se dd nn fuego fuerte y
cuando el liquido empieza & subir se aparta del fuego, remo-
viéndolo con una barra dz hierro. Se pone otra vez al fuego, ope-
rando del mismo mode; en fiase guita la espuma y cuela ¢l barriz
por un lienso
Por olra parte, se hacen fundir en un crisol de hierrn, tapado
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con un agujero al ceatro de la tapadera, 500 partes de succino agi-
tando fuertemente hasta completa fusién, se quita entonces del fue-
go y se echan por'el agujero de la tapadera 2006 partes del bar-
niz de linaza anterior. Se vuelve al [uego, y agita hasta que todos
los ingredientes estén bien mezelados.

Sedeja enfriar y se afiaden 1000 partes de esencia de trementi-
na, se calienta de nuevo y agita hasta gque la masa empieza 4 espe-
sarse. En este momento se afiaden de nuevo 1000 de esencia de tre-
mentina, ¢l resto del barniz de linaza y 60 partes de tierra sombra
caleinada y pulverizada. Se calienta de nuevo, pero sin cubric el
vaso hasta que la masa haya adquirido la consistencia de un jara-
be espesa.

Para ensayar si el barniz de laca estd cocido en su punto, se
deja caer una gota encima de ua metal pulimentado. ia que no de-
be correr pero sidejarse estirar en hilos.

Este barniz es demasiado espeso para poderse aplicar con pin-
cel, es menester estenderla cantidad que se quizra emplear con
aguarrds para volverlo mds fluido pero lo mejor es calentar ¢l vaso
y aplicar el barniz sin diluir. Los vasos de latén ¢ hierro, dtben es
tar bien limpios y frotados con pémez y agua, {¢ secan frotandolos
con tripoli y pémez en polvo.

Es menester guardarse de tocar las partes limpias con el dedo
pues que quedan engrasadas y no se pega facilmente el barniz,

La primera capa estando bien seca (la desecacidon se hace me-
jo:en unlugar caliente), se aplica una segunda, una tercera, eicé-
tera. , siguniendo con el pincel 1a misma direccidn.

Para pulimentar el barniz,; nos servimos de piedra pémez pul-

verizada, de tripali, y en fin de dxido de estafio con aceite y de cue-

ro piin suave, siguiendo siempre la direccidn del pincel. En fin se
quita el aceite fretando la superficie con fécula bien seca
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MADERA
Véanse las paginas 39, 40, 41, 43, 44, 55 y 145.

MARFIL

De esta materia se saca gran partido en la industria por las
infinitas aplicaciones 4 que se presta. Se tornea muy bien, se lima
con toda facilidad, se tifie con multitud de colores 4 la perfeccion,
¥ sobre tan buenas cualidades estd la de pulimentarse admirable-
mente y con gran sencillez. De cualquier modo se pulimenta ecta
substancia: con polvo esmeril y frotando con una piel, conun trapo,
con ceniza, con la mano, con un palo: con cualguier objeto se saca

brillo al marfil.

Maril artificial — @ En esta industria entran como materias
primas los hueszss de carnern y la piel blanca de gamo 6 de otra
clase de animales; como materias auxiliares, el cloruro de calcio ¥
el culfato doble de sosa v de alimina; y como utensilios algunos
recipientes y filtros, Los huesos se ponen 4 macerar cn una disolua-
ci6n de cloruro de calcio durante quince dias, después selavany se
calientan en una caldera especial, afiadiendo zlgunos retales. de
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piel hasta forma una pasta homogénea, en la que se vicrte, para
hacerla algiin tanto flnida, un' 2. 6 un 3 por 100 del sulfato doble de
sosa y alimina.

Esta pasta ce filtra 4 través de una tela poco tupida, ¥ se pone
a4 secar hasta que adquiera alguna consistencia; en seguida se co-
loca en un bafio trio del sulfato citado, que se conoce en el comercio
con el nombre de alumbre, hasta gue al cabo de diez 6 doce horas
se endurece notablemente.

b Se disuelven 100 partes de cola en 1.000 de agua; 50 de alum-
bre en otras L00D de sgua, y por iltimo se mezclan 50 partes
de celulosa en 3500 de aguas, Hechn esto, se toman 75 partes
de la diseiucidn de cola, 200 de la de celulosa, 250 de yeso bien
molido, 200 de la disolucién de alumbre y 100 de agua; se amasa
todo con mucho cuidade, y se cuela en moldes untados con grasa.
Se tira el apgua que sobra } se deja gque la materia se solidifique.
Asique te extrae In pieza del molde, se lava con agua caliente,
se seca ¥y se sumerje en una mezcla muy caliente,formada de partes
iguales de cera y estearina. Después del enfriamiento, Ia pieza se
brufie hasta gue haya adquirido el pulimento conveniente.

¢ Se forma una disclucién de
240 partes de c(seina
80 — deamoniaco
200 — de agua
Puede substituirse esta disolucién por 150 de alblimina en 400 de
agua.

A cunalguiera de estas disoluciones se agrega:
240 partes de cal wiva
150 — de acetato de alimina
50 —  de alumbre
12000 — de sulfato de cal
190 — deaceite

Siendo este iiltimo de todos el que se mezela, Si los objetos que
se han de fabricar han de tener un color oscuro se puede substituir
el acetato de aliimina por 754 100 partes de tanino.

Cuando la mezcla se ha amasado muy bien y forma una pasta
muy suave, se pasa por €l cilindro para formar [planchas & tablas
de laforma que se desee. Estas tablas se seban y se prensan en
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moldes dejmetal, calentdndolos previamente; ¢ bien se pueden re-
ducir 4 polvo, v despues introducir este en lns moldes calentados,
en los cuales se forma una masa homogénea mediante una fuerte
presidon. Hecho esto ce pasan los objetos que se han maldeado'd un-
bafioc compuesto de lo siguiente:

100 partes de agua

6 — de cola blanca
10 — de acido fosférico
Finalmente se secan, se pulimentan y se barnizan,

Marfil de patatas.—Se eligen patatas sanas ¥y biendesarrolla-
das., Se mezclan con cuidado, procurando separar todas las porcio-
nes de diferente color ¥ consistencia: Luego se sumergen en agua
clara y despues en agua acilulada con deido sullirico para gue se
impregnen hien. En seguida se las hizrve durante algiin tiempe en
Acido sulfirico diluido. Las palatas se endurecen con este trata-
miento. Se lavan con agua caliente, Jespues con agua fria, ¥ por
‘idn lenta v gradual, La substan-
v faeil de trabajar.

filtimo, se las somete 4 una deseca

cia que se obtiene es dura, clastica

Mistic para el sucineo, Ia espuma de manr ¥ marfil.—5e
reblandecen 8 pattes de cola de pescado en una mezcla de agua,
¥ con poco alcohol v se afiade | parte de goma amoniacoy 4 partes
de alcohol. Esta mezcla se aplica en caliente.

Plateado del marfli.—Se bafian los objetos de marfil en una
lijera solucidn de nitrato de plata hasta gque tomenun linte amarille
obscuro en seguida se lavan con agua clara y se exponen 4 la ac-
cion directa de la Iuz solar. Al cabo dé unas’ tres horas el marfil
habra tomado un tinte negro; se frota entonces suavemente con una
piel de gamuza 6 con latela velvyt y por fin toma el marfil un her-
moso brillo'de plata muy agradable & l= vista.

Fara plantear muarfil.—Primeramente se introduce la pieza
de esta materia en un bafio de nitrato de plata, donde pronto em-
pieza 4 volverse amarillentz y cuando este color se manifiesta de
un modo ostensible, se retira el objeto sumergiéndole de nuevo en!
agua pura, de cuyo bafio se extrae por fin, exponiendo dicho ‘obje.
to 4 la accidn de los rayos solares, bajo cuya influencia poco & poco
wva oscureciendo en su color hasta volverse negro.

En este caso se pulimenta la superficie, 'cosa que se consigne
25
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fdcilmente, bastando para ello frotarla con un trape 6 badana cual-
guiera, adquiriendo 4 los pocos momentos el tono de la plata bru-
filda, que dura muchos afios.

El nitrato de plala debe manejarse con sumo cuidado por ser
una materia muy dafiina.

ilangueo del marfil.—Se machaca muy bien piedra pomez ¥
se pone en agua, y con esta mezcla se restrega el objeto de marfil;
despues se seca,y colocandole al sol, bajo una campana de cristal,
adquiere su color blanco nitido primitivo.

Moils de blanguenr el marfl.—Los diferentes procedimien-
tos puestos en practica para blanquear el marfil que se ha vuelto
amarillo color gue toma con facilidad y al cabo de poco tiempo, lle-
nan tan solo de una manera incompleta el objeto gque se propone el
que emprende dicha operacién. Mr. Spengler de Compenhague,
ofrece un medio seguro y ficil, segiin el de volver el color blanco
al marfil. Ilr. Spengler tiene ebservado gque basta tener esta sus-
tancia debajo de una campana de cristal, al abrigo del contacto del
aire, para evitar el que se ponga amarillenta. Kste hecho le ha sa-
gerido ¢l procedimiento siguiente para blanguear el marfil gue el
tiempo ha vuelto amarillo.—Se frota el marfil con un cepillo mojado
en agua de piedra pomez calcinada después de bien desleida esta;
en seguida se cubren las piezas humedecidas con una campana de
criztal, exponiéndolas diariamente & los rayos del sol. El blanquea-
miento del marfil se puede precipitar cepillindolo de tiempoen
tiempo con el agua de piedra pomez.

Modo de restitnir al marfil sn primitive color.—Disuélva-
se en una cantidad determinada de agua el alumbre suficiente para
darle color de leche; hiervase, échense dentro las piezas de marfil,
y déjense en remojo cosa de una hora, limpidndolas con un cepillo
de vez en cnando. También se puede frotar el objetojque se trata
de blanguear con jabon negro, enjugandolo muy bien con un pafio.

Pullmente del marfil.—Nada mas facil de pulimentar gue
el marfil y el hueso. Frotando Ambas materias con un trapo, una
madera, 6 ¢con la mano nada més, adquieren un brillo excelente.
Los que deseen pulimentar con frecuencia el hueso 6 el mAarfil, de-
berdn prepararte una bola de cera mezclada en caliente con polvo
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de esmeril 6 rojo inglés muy fino; bastzrd frotar con et 1 bola ¥
pasar un pafio, para imprimz un brillo extraordinario 4 e '0s cuer-
pos, como asi mismo al ndcar, concha, asta, etc.

Marfll ariifleial,—Los huesos de carnero se maceran durante
15 dias en agua de cal, y después se lavan y secan. Se les pene en-
gsegnida en una caldera junto con retazos de piel de cierve y seca-
lienta todo por medio de una co-riente de vapor, hasia que el tode
se ha convertido en una masa fluida, 4 la que se afiade 2 6 3 por
0;0 d= alumbre, Se pasa el lignido al través de una tela y se vierte
4 unos moldes donde adquiere cierta subsistencia a. ccntacto del
aire. El endurecimiento es completo con su inmersién es en bafio
de alumbre, ;

Para pintar de rojo el marfil y 1as bolas de billar.—Se em-
plea orchilla seza, en pedazos del grueso de una avellana, disuél-
vase en un medio litro de agua, siviéndose de una cdpsula de porce-
lana, donde se coloca la bo'a; de modo que esté sumergida del todo,
Se afiaden unas dos gotas de dcido sulfurico, y se va dando vueltas
4 la bola para que se tifia por ipual. Cuando se entibia el bafio se
retira del fuege, v se deja todavia el objeto unos tres cuartos de
hora en ¢l bafio. Sc saca después, se lava bien, se seca y se frota
con un pafo de lana, y adquiere brillantez.

Procedimientos pare resblandecer y moldear el marfil.—
Se introduce el marfil en un bafio de acido fosfdrico de densidad
1, 8, hasta que vuelva 6 menos transparente, se lava col agua fria
¥ se obtiene una materia tan elastica como el cunero, que pucdere-
cibir cualquier forma, y permite la intrcduccién de u a varilla,
tornillo, en cuyo interior queda aprisionado.

Expuesto al aire no tarda en tomar otra vez su consistencia or-
dinaria, perofse haze flexible al contacto del agua caliente. Tam-
bién se resblandece el inarfil dejdndole tres ¢ cuatro dias en un ba-
fio de cinco partes de aguna por una de 4cido nitrico. Pueden puli-
mentarse los objetos asi endurecidos.

Decorado de marfll.—Escritura.—Para escribir sobre el
marfil y el hueso, se prepara juna [tinta disolviendo 5 decigramos
de nitrato de plata cristalizado en una solucién j[de goma arabiga,
compuesta de 4 gramos de esta sustancia en polve con el agua ne-
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cesaria para que resulte clara. No deben”emplearse plumas de
accro.

Para limpiar y dejar como nuevo el marfil nsado.— Se to-
ma un cuartillo de vinagre y cal bastante: y para ponerlo como uns
gtiento, se afade el grueso de una nuez de jabon,

Estando todo bien incorporado, se toma el martil limpio de pol-
¥o y se pone en esla composiciém5 6 6 horas,

Luego se saca y se deja enjugar.

Cuando lo esté, se va limpiando con una brochita, para ver sise
ha blangueado por igual; ¥ si no se hubiese conseguido, se viielve
4 poner en el bafio.

Después s2 lava otra vez y se pone al'sol,

Cuando esté enjuto, £¢ toma un trapo de lana, se refriega el
marfil cou &, v tomard el mismo lustre que tenia cuando era nuevo,

MARMOL

Para limpiar el méirmot— « Una pasta formada de blanco de
Espafia y de bencina guita la grasa del marmol; y una pasta becha
con blaneo de Espafia y clorure de cal, extendida y puesta A secar
al s0l, si es posible, quitard las manchas.

b Se lava el marmol con agua caliente, luégo se aplica cen un
pincel scbre la parte manchada una pasta compuesta de harina y
un: disolucién de 15 gramos de cloruro de antimonio y 30 de dcido
oxd.ico 2n medio litro de agua, y se cubre con papel chupon, que
se mantiene mojado por algunas horas. Despuds se lava.

Para limpiar los mirmoles y porcelanas.— a Para lim.
piarlos, se prepara un bafo compuesto de dcido nitrico en cincuenia
de'aguu. Si el objeto es poco voluminosa, bastara sumegirlo en el
bafio y quedara limpio al momento; en sepuida sele lava con agua
pura y se le pone al abrigo del polvo. Algunas obras de marmul de
gran precio han recobrado asi todo su valor,

4 Secubre el trozo manchado con una espesa capa de greda
franceca bien humedecida con benzina, y e cubre para gue esta no
se evapore. Alas cinco horas vuelve A renovarse esta operacion
que se repita hasta que la mancha desaparezca. Si la bencina no
produce efecto, puede emplearse el cloroformo.

e
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Cola para pegar el marmol.—Selogra con polves de marmol,
pasados por un tamiz fino, mezclados con cola fuerte derritida ¥
pez.

Procedimiento para juntar objetos rotos de piedra, mars
mol, faicnse, porcelana ete.

Cal apagada enpolve. . . . . . . 110 gramos,
Sangre frescabien batida.. . . . . 10 -
Alun en polvois . o« w wow o A2 -

Estas substancias se baten bien hasta que el todo tome la cecn=
sistencia de la crema. La sangre fresca puzde reemplazarse porla
clara de huevo 6 bien la cola disuelta en csencia de petroleo.

Veanse las paAginas 51 3 145,

Tefir el marmol.—Una solucién de nitratc de plata penetra el
marmol 4 bastante profundidad, ¥ le hace adquirir un color rojo-0s=
curo; la solucién de nitrato de oro la penetra ménos, y lo pone de
plirpura muv hermoso. La solucidn de cardenillo 6 acetato de’cobre
interna una linea en el marmol, ¥ da 4 la superficie un color verde
claro; las spluciones de sangre de drago y de goma guta lo pene=
tran también, tifiendolo la primera de un hermoso encarnado, ¥ la
segunda de amarillo.

Para que los colores penetren bien, se disuelven en alcohal en
caliente, y despues de haber pulimentado el marmol cen piedra po-
mez, se aplicon con un pincel 6 brocha.

Todas las sustancias tintoreas estraidas de las maderas, como
del palo del Brasil, de Campeche, ete. disueltas en aleohol, pene-
tran el marmol bastante profundamente. La tintura de cochinilla
preparada del mismo modo, y con la adici6n de un peco de alum-
bre, le da un color de grana muy vistoso, y le asemeja aln rmol
de Africa. El oropimente artificial disue Ito en amoniaco liguida, lo

tifie en pocos instantes de amarillo, que se pone mas vivo 'y brillan-
te cuanio mAs tiempo estd espuesto al aire.

Hay aizunas sustancias empleadas en este um que admiten ¥
aun requieren cera blanca, con que se mezclan y funden.

5i se hace hervir cardenillo con cera, ¥ se aplica la mezcla al
marmol con un instrumento a4 propésito; quitando el sobiante des-
pués gue se ha enfriado, se vé gue el tinte ha penetrade cinco Hoeas
en el marmol, y le ha comunicado un hermoso color de esmeralda.

Cuando se quieren emplear diversos colores para formar una




198 METALES

pintura de adorno sin que se confundan unos con otros, se procede
del modo signiente. Se empieza poniendo los colores preparados
con espiritulde vino, que se suple con esencia de irementina (agna-
ras), ¥ luego se aplican al marmol caliente, sobre todo si se trata
de sa.ar dibujos delicados. La goma guta puede aplicarse sobre el
m#rmol frio, ¥y forma una disolucidn bastante clara, que se esturbig
al cabo de cierto tiempo produciendo un precipitado amarillo mas
subido. Despues de dada esta disolucién en frio, se calienta el mar-
mol acercindole 4 media pulgada de la parte pintada una chapa de
hierro hecha ascua; se deja enfriary se repasan del mismo modo
todos los puntos en que el color no ha penetrado bastante. Cuando
se ha concluids con el color amarillo, se pasa la sangre de drago
que lo da encarnado, y se aplica del mismo mido, igualmente gque
los demds colores vejetales, que no necesitan gran calor para pe-
netrar en el marmol. En fln, se termina el trabajo con los colores
hervidos en cera; mas estos deben usarse con mucha precaucidn,
pues todo escesode calor hace estender los trazos mas de lo que
se quiere, perjudicando 4 la nitidez y perfeccidn del dibujo.

El marmolista que traie de ensayar este método, que sin duda
podrd mejo:arse, llegard probablemente 4 consegulr marmoles
hermosos; y que le produzcan grandes utilidades. [is ocioso decir
que si estos colores penetran en el mirmol, con mayor razdn pene-
trardn en otras piedras.que son mas porosas, y 4 que se pueden
aplicar.

METALES

Limpleza;de los metales.—Para limpiar objetos metdlicos se
puede usar un liguido formado.

Acido sulfirico. . . . . . . . . 60 gramos.
Fog R R e e R e -
7y (el 1T Bl T e SR —

en el cual se empapa un pafio y se frota el metal cuya limpieza se
desee obtener.

Procedimiento para recubrir el metal de una capa vitria,
=5e toman 125 partes en peso de finteglas ordinario, 20 partes de
carbonato de sosa y 12 de Acido bérico, tundiéndolo todo al fuego,
La masa fundida se vierte sobre una superficie fria, piedra ¢ metal
y cuando esté fria se pulveriza.
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El polvo que resulte de la pulverizacidn de la masa se mezcla
con silicato de sosa 4 50° B.; después se cubre el metal con la mez-
cla y se calienta hastala fusidn de ésta en un horno de gas 6 de
otra clase, formindose una capa muy adherente sobre el metal.

Cemento para juntar metales, vidrio] ylmadera.— a Di-
suelvase resina con yeso caleinado, batiendo la mezcla hasta con-
vertirla en pasta, 4 la que se afiade aceite de linaza en cantidad
suficiente para que tome la blancura 6 pastocidad de la miel, y
debera usarse en caliente.

b Sedisuelven 180 partes de resina con 30 de umbra quemada
(tierra de sombra usada por los pintores), 15 de yeso calcinado, con
ocho de aceite de linaza, todo bien batido como antes.

¢ Disuélvase cola con agua hirviendo hasta que esté tal como
1z usan los ebanistas, y batese luego con suficiente cantldad de cea
nizas de madera hasta producir una composicidn semejante al bar-
niz. Calentada esta composicidn, y cubriendo con ella las superfi=
cies que deban unirse, si se comprimen entrambas durante el tiem-
po necesario para secar el barniz, quedaran unidos solidameate,

Plateado de metales.—Se limpia ¥ pulimenta con esmero la
superficie del metal que debe ser plateada, y luégo se la humedece
con 4cido clorihidrico, frotdndole en seguida con una mezcla de

Cloruro pldtinfco. .- . . . - . . . 2 gramas.
Alumbre potésico. . & . . < s & 4 e
Salicomut . Jo 0 v G A el s 16 -—
Saltartaro.. e e aily 16 —

Basta lavar con agua clara el metal y secarlo con un pafio, pa-
ta que presente su superficie perfectamente plateada.

Platear los objetos de'metal.—Procedimiento de Bartger.
Después de bien limpio 6 desoxidado el objeto gue se trata de pla-
tear, se sumerge durante unos diez minutos dentro de un vaso que
contenga tarteaco de plata finamente pulverizado, ¥ en suspensidn
enapua destilada, afiadiendo amoniaco hasta gue el tartrato se di-
suelva completamente, & pesar de lo cual el liquido no desprende
olor amoniacal alguno.
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Procedimiento del Dr. Haisuer para niguelar.—Se pres
para un bafio compuesto de agua; estafio granulado y tartaro
que se hace hervir v en el cual se pene una peguefia cantidad de
oxido'de niguel puro, calentado al rojo. Inmediatamente ‘queda di-
suelta una porcidn de niguel que comunica un color verde al ligui-
do que cubrelos gracosde estafio. Los objetos de cobre ¢ de latdén
que se introducen en este bafio quedan cubiertos en pocos minutos
de una capa brillante de niguel casi puro. 5i en este bafio se |afiade
un poco de carbonata ¢ tartrato de cadmio, la capa de niguel Lo-
ma un matiz azulado m#s 6 menos intenso y muy brillante si se fro-
ta el objeto niquelado con serrin de madera [0 con creta,

ELimpia de los obhjetos niguelados.—Inmerjanse en un ba-
fio de alcohol rectificado, al cual se afiade una pequefia dosis de
dcido sulfiirico 4 razdén de una parte de dcido por 50/ partes de
alcohol.

Luego se lavan los objetos con agua clara y después con al-
cohol puro, secdndolos finalmente con serrin de madera.

Para niquelar los meiales en poco tiempo.—Empledndose
una corriente eléctrica relativamente debil s¢ logra con un bafio
que se compone de:
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Sulfato de:niquel puro, . . . . . . 1,000 Klmos.
Tartrato de amoniaco neutro. . . . 0,786 —
Acido topico al éter... . . . . . . 0005 —
BN R e i S et e 0Dt e o

Se obtiene el tartrato neutro saturando una disolucién de dei,
do tdrtrico por el amoniaco; debe la misma ser exactamente neu-
tralizado de sulfato de niguel. En estas condiciones, s= disuelve
el todo en 3 6 4 litros de agua; y se hace hervir durante un cuar-
to de hora proximadamente; se afiade enseguida agua hasta com-
pletar los 20 litros, y se filtra ¢ lava.

Para devolver su brille & los objeton de nlguel.—Cuando
los objetos de niguel se empafian (i oscurecen, se les devuelve sm
brillo primitivo limpidndolés con una mezcla de yveso v de seho, es-
pecie de pomada facil de componer. Sahido es que el niquel, lo pro-
pio que el cobre brufitdo, pierde gran parte de sn mérito si no estd
terso y brillante como un espejo.

Niquelado.— Para chtener en poco tiempo una capa de niguel
sobre un metal cualguiera por medio de la electrélisis, se recomien-
da el empleo de un bafo preparado del modo siguiente:

Sulfato de niquel puro. . .+ 1000 kilogramos
Tarirato néatrico de amoniaco . 0.725 --
Tanmoaleter.. o0 o v w005 -—
BRI Vv

Se empieza saturando una disolucién de 4cido tartrico con el
amoniaco; se afiade luego el sulfato de niguel exactamente neutra-
do y después el tanino. El conjunto, que debe ocupar unos 3 6 4
litros se somete 4 la ebullicién durante un cuarto de hora; luego se
le afiade agua hasta completar 20 litros y se filtra ¢ se decanta.

Este bafio se conserva indefinidamente afiadiendo las substan-
cias indicadas y en las proporciones dichas. El metal depotitado es
muy blanco y homogéneo, no presentando rugosidades en su super-
ficie mientras se haya preparado convenientemente el objeto
antes de introducirlo en el bafio, Pueden obtenerse capas de niguel
de bastante espesor y asimismo se aplica esta férmula 4 larepro-
duccién galvano-pldstica.
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Barniz de que estin cnbiertos los objetons antignos.—S3e
imita en los objetos. destinados 4 la decoracidn, jarrones, estatuas,
etc., usando disoluciones algo dcidas que se extienden sobre los ob-
jetos en capas muy delgadas. Se forman estos liguidos de la ma-
nera siguiente: se disuelven cuatro partes de sal amoniaco y una de
sal de acederas en 500 de vinapre blanco, y se moja un pincel en
esta disolucién, exprimiéndololuego con la mano y pasdndolo muy
]igerameme sobre el bronce con la humedad que le ha gquedado;
después se seca el objeto al sol 6 en una estufa, y se repite la ope,
racién hasta obtener el tinte gue se desea.

PESAS Y MEDIDAS (dbreviaturas)

Medida de longitud

Tl T P e s e re e Tl e R R0 1 e
| T et e T e B R e e m.
Ll Iaabt oyt e L s i ks e s S My
Cantimetro. L o & Lt e e Al el T e Gl
0 ET R b ey e e e, el Sl S e e S T

N O O T e e s S e g e el M e m,




PESAS Y MEDIDAS

Medida de superficie

EKilémetro cuadrado.. . . v « +» o o KmZ.

HeC AT e Ar | il i e e A e ha.
T T e A e R e e e W a.
Metroicnadrado, . . it w s eown o v m 2.
Decimetro coadrado. . ¢ . . W . . dm 2.
Centimetro cuadrado. . « © . . . . . cm 2.

Melimetro cuadrado. . . . . . . . . mm 2.

Medida de voliimen

Mesroacihiens . il e e b e m 3.
] LT3 p o T e e L e S.
Beasimetra cdbico: o e W i e dm 3.
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PIEDRA POMEZ

Es una piedra porosa de muy poco peso, ¥y de origen wvolcaico.
Su naturaleza silicia la permite degastar los superficies metdlicas
mds duras. L.a operacion de apomazar se ejecuta mojando en agua
la piedra pémez, y brotando con fyerza la superficie que se trata de
alizar.

PINTURA

Es el arte de pintar ¢ de emplear los colores. Las materias
colorantes naturales ¢ artificiales pueden fijarse sobre los objetos
por el intermedio de una materia capaz de solidificarse v formar li-
quido mAs 6 menos pastoso. Una brocha 6 pinczl empapado en la
mezcla sirve para extender 11 pintura mecdnicamente sobre el obje
to, cuya superficie debe estar lo suficientemente pulimentada para
que el color se extienda con igualdad. A los pocos dias la materia
capaz de solidificarse debe haberlo hecho ya y con tal fuerza, que
ap-isione la materia colorante contra el objeto que se desea pintar.

Tales son los diversos género de pintura llamados al dleo, a la
goma, al temple, al silicato de sosa, jetcétera, Antes de entrar zn
detalles sobre cada uno de estos géneros de pintura, debemos estu-
diar uno por uno todos los colores, jpara conocer su naturaleza y
fabricacidn.

Lolores blancos, —dlbayalde d blanco de plata.—El blanco de
plata més fino es el que se obtiene por la accién por doble descom-
posicidn de una sal de plomo por un carbonato alcalino. MAs cste
procedimiento es caro y s6lo se emplea para el blanco para pintura
fina al dleo. El albayalde es el mismo carbonato de plomo obtenido
por el procedimiento holandés, & sea por la accidén de los vapores
de dcido acético y la accidn del Acido carbdnico del aire sobre las
planchas de plomo, El blanco de plata es el mejor gue puede em-
plearse, y puede decirse que hasta el dia es el fnico fijo que =e
ha encontrado.
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Certisa.—Con el objeto de dar mayor baratura al producto, se
tratd de sustituir el blanco de plata por el blanco de zinc (carbona.
to de zinc); pero este color se altera mas ficilmente y sélo puede
emplearse mezclando. La cerusa es una mezcla de carbonatos de
plomo ¥ zinc obtenida por procedimientos de via liguids, por lo gque
muchas veces suele la cerusa ser dcido, lo que es un gravisimo ins
conveniente porgue ataca los aceites para la pintura al dleo. En
cuanto 4 la blancura, es suficiente y puede prestar buenos servicios
en muchos casos. Se fabrica mezclando los acetatos de plomo y
zinc, v luego precipitando los metales al estado de carbenatos por
la accién de una corriente de 4cido carbdnico.

Blanco de Espafia.—Este producto natural abundante ¥ barato
es blanco puro, si bien no es brillante, y puede preferirse para la
pintura ordinaria 4 la goma, para blanguear habitaciones, para pa-
pel, estampados, ¥ sobre toda en el hogar doméstico para la limpie-
za de ias cocinas, pues no solo tiene la ventaja de dejar completa.
mente limpios los rincones aungue se cubran de blanco, sino gue
por ser ina substancia que cubre mucho, tiene la ventaja de empa-
parse de todas las grasas y materias aceilosas y contribuir asi‘a la

periecta limpieza.

Creta.—El blanco de creta 6 tierra de creta puede ser un pro-
ducto natural, v 4 la vez prepararse artificialmente. Antiguanw:nc
sdlo ce conocia el blanco térreo, proveniente de la isia de Creta,
gue es un carbonato de cal puro muy blarco. Pero no séloen Creta
sino en muochas localidades, en todos los paises, se encuentran
abundan.es yacimientos de creta natural. Finamente pulverizadar
puede servir para ;intura de fachadas y habitaciones,

t.: cal, cuando es para, es completamente blanca. y apagada
produce un polvo fino completamente blanco.

Diluido en agua forma un liguido blanco que, fijado con el pin-
cel sin intermedio de substancia aglutinante alguna, da un blanco
perfecto, y con la particularidad de que la accidn del aire solamen-
te basta para que aumente su solidez. En la costa catalana se em-
plea este procedimiento para blanguear las fachadas de las casas,
con el doble objeto de la limpieza y servir para rechazar los rayos
solares. Otra ventaja del empleo de la cal para blanquear habita®
ciones es el ser insecticida.
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Kaolfin.—Sahemos que el kaolin es un silicato de alimina, [+
sea una arcilla quimicamente pura 6 muy préxima 4 tal pureza, de
un blanco perfecto, v por lo tanto puede emplearse en pintura. Sin
embargo no se fija por si sélo, como la cal, ¥ necesita del interme-
dio de una materia aglutinante ¢ capaz de solidificarse en poco
tiempo después de fijado el color mecdpicamente con el pincel. Pa-
ra la pintura al fresco es el mejor blanco que puede emplearse,

Jolores negros. —La base de los colores negros para la pintu-
ra es siempre el carbono, en sumayor grado de pureza. Segiin la
pintura sea mis 6 menos fina, deberd emplearse uno de los tres
negros: el de humo, el de vifia & el marfil.

Negro de huwmo,—El negro de humo no es mas gue carbono
simamente dividido. Obtiénese quemando incompletamente un come
bustible rico en hidrocarburos. Segifin las localidades y precin de
las materias primeras, podrd tomarse como punto de partida; 6
bien 1a culofonia 6 pez griega, 6 las resinas, 6 bien el petrdleo. Sin
embargo dado el estado actualde la industria, v las grandes canti
dades de negro de humo gue se consumen para los ferrocarriles, v
el precic relativamente bajo del alguitrdn de las tibricas de zas
del alumbrado creemos preferible obtenerlo con esta materia.

Negro de vita.—Los residuos sélidos obtenidos de la extrac-
cidn del vino, alzoholes v eremor tdrtaro, pueden carbonizarse on
aparatos 4 proposito y dar un negro que se llamz: negro de vifla,
bastante fino, y que pusde utilizars= como el negroda humo.

Negvo de marfil.—Los residaos del trabajo del marfil pue {in
carbonizarse, y producen un negro de una finura extrema. Sin em
bargo, como hoy diano bastatodo el marfil que se trabaja‘para
produ-ir una cantidad total de residuos suficiente: para la multitud
de uses que del negro de marfil e hace, ha sido preciso> buscar
otras materias que pudiesen sustituirlo con ventaja A este finpue-
den es:ogerse los huesos que forman los pies de los carneros, y
calcinarlos previa una perfecta limpieza. El negro obienido es
perfectamente negro y muy fino. kmpléase el negro de marfil para
los grabados de cobre, para la impresién sobre papel, y para piatu-
ra fina
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Negro de caféi— Este es sin disputa el mejor vy mas fino, em-
pleado con preferencia para la pintura artistica. Se obtiene por la
calcinacidn del café & [uerte temperatura.

Colores grises.—Gris vistre.—Este color, si bien poco em-
pleado en pintura por fijacién mecdnica, no deja de tener alguna
importancia. Es el hidrato de bidéxido de manganeso residuo de la
fabricacidn del cloro, y como éste ha tenido hasta nuestros dias
grande importancia,y sobraban enormes cantidades de manganeso,
esto hacia que fuese el gris vistre uno de los colores mas emplea=
dos. Gracias al aparato Weldon, hoy dia todas las fédbricas de clo-
ruro descolorante regensran sus manganesos, ¥ por tanto, el color
vistre es preciso preparario artificialmente, exprofeso para la
pintura.

Ocres.—Tuodas las tierras v ocres son grises, con un tinte, ya
azulado, ya rojizo 6 amarillento, Los tonospurog son raros, y ge-
nerzlmente s6lo 3on medias tintas,

Gris Van-Dyck.—Estd obtenido por calcinacidn del sulfato de
hierro. El resultado es andlogo al de los ocres y tierras naturales;
la diferencia consiste simplemente en gque en lns ocres la materia
colorante va mezelada & cierta materia inerte, & veces en fuerte
proporcidn; cuando es el gris Van-Dyck casi solo, hallamos el éxi-
do de hierro hidratado.

Betiin de fudea.—Este color gris oscuro, como la tierra de
sombra 6 tierra de Colonia, es también un producto natural. La
materia llamada momia no es otra cosa que el betiin de Judea mas
purificado. Encuéntranse yacimientos abundantes de betiin en los
depdsitos de asfalto y en los esquistos bituminosos. Fara la piatura
se separa por fusidn el betiin de las materias inertes. Luego se su-
jeta a una especie de destilacidén, con el solo objeto de que desapa-
rezcan los productos méis voldtiles, y se deseca el residuo obteni-
do. Este, finamente pulverizado, constituye el betin muy empleado
en la pintura al dleo.

Los ocres calcinados producen tonos agrisados muy variados y
fijos, y que pueden utilizarse sin inconveniente para las més delica-
das pinturas.
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Colores rojos.—0Ocre.—Es el rojo natural de dxide de hierro, &
veces muy abundante en las arcillas y otras, casi formando mas del
30 por 100 de las mismas. E]l almagro no es otra cosa que un ocre
rojo natural, proveniente de la localidad del mismo nombre.

Stena guemada.—La tierra de siena amarilla, paturalmente
por contener el hierro & un grado minimo de oxidacidn, se conviers *
te en rojo por una elevacidn dc temperatura capaz de sobreoxidar
la tierra. La mayor paric de las tierras amarillas se vuzslven rojas
# la accidn del fuego, en atmésfera oxidante. Lo contrario zucede
en atmdsfera reductriz. Esto explica perfectamente las coloracio-
nes diversas de la cacharreria v de las tierras cocidas en general.
La intensidad y tono delcolor de la siena quemada depende del
grado de calcinacidn. Su color es sdlido. Puede mezclarse alblacco
de plata, dando buenos esmaites de color permanente y brillante.

Kojo de Indias.—Iis un prodacto natural que se emplea tambi€n
frecuentemente en pintura. Es unz tierra fuertemente coloreada
por el sesquitxido de Hierro, ¥ que liga muy bien con los blancos.

Rojo inglés.—Llamaao también minio de hierro, ¥y es un pro-
ducto artificial obtenido por la accion del calor ¥y una atmdsfera

oxidante subre desperdicios de metal. Empléase sobre tode para la
pintura del metal, pari Ia prizera capa que le preserva de la oxida-
¢ion, pudiendo fAciimente sufrir cualquier otra coloracion por super-
posicidn. L.a metarlurgia y contruccién de maquinas emplea hoy
grandes cantidades de este rojo inglés que si bien es nids caro gue
el almagro, en cambic cubre més, y una pequefia cantidad de color
es suficiente para cubrir una gran superficie.

Cinabrio ¢ bermelldn.—Se encuentra esle mineral, que esel
sulfuro de mercurio,len rocas compactas formando masas de color
rojo subido. Enla antigiiedad se le conoci6 con el nombre de minio,
el cual hoy se ha aplicado al éxido de plomo. Sin embargo, se pre-
para muchas veces el cinabrio artificialmente y se le llama berme-
116n. Para la pintura pueden emplearse dos sistemas; uno por via
seca y otro por via himeda.

En el comercio encontramos tres partes de bermelldn: el ber.
mellén chino, el alemén y el francés. El chino estd preparado por

27
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gublimacién y tiene un color acarminado v sin mezcla de amarillo,
FPor estc es el mas apreciado.

Carmin fijo de grana.—Los colores conocidos con el nombre
d2 carmin son lacas de grana rosadas 6 rojas. Las lacas ya sabe-
mos que estdn formadas por una combinacién de la alimina 6 una
materia colorante que puede ser en este caso la alizarina 6 el ex-
tracto de la raiz de la grana de Persia. PrepAranse por via hime-
da. Los tonos varfan algo; pero la intensidad varia desde el rosa
pélido al rojo vivo. Tiene el inconveniente de desecarse més pronto
que los otros colores. A pesar de ello, la colidez es perfecta y sn
color siempre bello, Se aplica & todos los géneros de pintura,

Rojo de Marfe.—Es unsesquiéxido de hierro y aliimina. Su co-
loracidn varia segiin el grado de calcinacién, v ademés su fijeza y
belleza de colorido dependen de las materias inertes que contienen,
Este rojo da muy buenas tintas mezelado al blance. Su poder colo-
rante es muy grande; y cubre muy bien las superficies,

Rojo de Venecia.—Es un ocre rojo sujetaco 4 una calcinacidn
¥ oxidacidn que da lugar 4 muy bellos rojos, ya pélidos, ya subidos,
y se mezcia perfectamente al blanco de plata.

Reojo de escarlata de Marie.—Este color se deriva de amarillo
de Marte, que se obtiene por la precipitacién del sulfato de hierro
de una disolucién por medio del carbonato de potasa, Segiin el gra-
do 4 que se lleve |la calcinacién, produce elrojo escarlata, el ana-
ranjado, el rojo, el gris y violeta. Todos estos colores de Marte &
de hierro se distinguen por su fijeza 4 toda prueba, y tienen la ven-
taja de no subir da tono como los ocres. Se mezclan perfectamente
al blanco de plomo, v su grado de pureza es tal, que pueden abtes
ne:se los tintes mds finos quz puedan apetecerse. Dificilmente en
el comercio se en. uentran colores de Marte bien preparados, pues
las més de las veces se falsifican con ocres y otras materias gue
exigen mucho color vy mucho peso, por més que relativamente sean
mds econémicos en ignaldad de peso.

Colores anaranjados.—Adnaranjade de Marie.—Como hemos
dicho ya, los ocres colorados por los 6xidos de hierro 6 astos gui-
micamente puros, paeden presentar varias coloraciones, y una de
las mds notables es el anaranjado llamado de Marte.
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Colores amarillos. —Adnarillo de Ndpoles.—Cierto que este
color viene de Napéles; pero todavia no podemos decir 4 punto fijo
gl realmente es un producio fabricado con secretos que todavia no
@2 han divulgado 6 si la belleza de este amarillo es debida 4 la exis-
tencia de ciertas lavas volcdnicas del Vesubio, como quieren supo-
ner algunos autores; sin embargo, lo que podemos asegurar es que
Nipoles exporta un amarillo simamente bello, brillante ¥ fijo que
no se altera con el tiempo. Los amarillos fabricados con el nombre
de amarillo de Ndpoles 6 de Indias, dejan mucho que desear bajo el
punto de vista de su inalterabilidad y fijeza. Solamente tiene el in:
conveniente de no poder mezclarse al hierrc ni 4 zus derivados,
gue lo alteran profundamente. La cuchilla de hierro lo ennegrece
al colocarlo en la paleta; los ocres también lo ennegrecen, y lo
mismo todos loscolores de hierrc. Puede substituirse facilcimente el
amarillo de Napoles por una mezcla de tierra de Italia, verde esme-
ralda y blanco de plata.

Goma gutta - Es un amarillo propio sélo para la pintura ala
aguada.

El :ulfurg de antimonio es también amarillo.

El azafrdn, el amarillo de clircuma, son otres tantos amarillos
mas 6 menos atacables por la acciin del tiempo y los agentes
atmosféricos.

Ei amarillo de plomo 6 cromato de plomo es un amarillo mate
cbtenido por la precipitacion del cromato soluble, por medio de una
sal saluble de plomo. No puede emplearse en pintura al éleo.

El oropinente 6 sulfuro de arsénico es también amarilio, pe.o
se ennegrece facilmente.

El yoduro de plomo también es amarillo.

Otros amarillos podriamos citar; pero conviene tener presente
que aguf tratamos tan £6lo de la pintura mecdnica al pincel, ¥ que
tanto los aceites comd Jas resinas ejercen accién sobre muchos de
los que hemos citado y sobre todos los que dejamos de citar, enne-
greciéndaolos y falseando el tono y la tinta.

Colores azules.— Azl de cobalto.—Es un aluminate de pro-
téxido de cobalto y mézclase 4 una disolucién de alumbre, y luego se
precipita con el carbonato sddico, 6 bien se mezcla de una sola vez
el aluminato sédico, con el cloruro de cobalto, formdindose por do-

&
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ble descomposicion cloruro sddico ¥y aluminato de cobalto. El preci-
pitado se compene de hidrato de alimina ¢ hidrato de protoxido de
cobalto. Se lava el precipitado y luego se deseca al rajo.

Segiin algunos autores, es preferible, para la reaccién partir
del hidrato de alimina gelatinoso, preparado por medio de la cri-
solita y mezcldndole con fosfato y arseniato de cobalto. La presen.
cia del'dcido fosférico, lo mismo que la del dcido arsénico, favore-
cen la reaccidén y aumentan la belleza ¢ intensidad del color: A la
luz artificial, el gas de cobalto parece agrisado y negruzce. El azul
de cobalto no impresiona la fotografia; por esto se emplea para los
billetes de Banco que no pueden de este modo reproducirse por la
fotografia.

Azul de nltramar.—El ultramar natural, prépiamente, no es
otra cosa que polvo finisimo de lapisldzuli bien escogido. Su color
es permanente y fjo; sélo tiene el inconveriente de su elevado pre-
cio, por lo que se ha buscado obtenerlo artificialmente. M Guimet,
de Lyon, lo obtuvo y lo fabrica en grande escala; pero su precedi-
mierto parece ser un secreto; por mas que analizadas las muestiras
dan por resultado el parecer una mezcla de altiimina, azufre y car-
bonato sédico. Es mds barato gue el ultramar natural, v se mezcla
perfectamente al blanco.

Azul Prusia.—Su composicion es conocida de todu el mundo, y
creemos supérfluo entretenernos en explicar su composicior.

Colores verdes.—El mis notable, v que puoede sufrir mejor
las mezclas y la accidén del tiempo es el verde esmeralda de oxido
de criuno. Obtiénese en tinte intenso y hermoso por la calcinacidn
de una mezela de bicromato de potasa y acido bdrico. Laaccion de
la luz ni la directa del sol no le alteran ni en sns mezclas con el al-
bayalde ni otras, Podriamos decir que para la pintura al oleo es 2y
1finizo color que para los verdes puede emplearse, el tinico que no
altera las mezclas ni se altera con el tiempo.

Tierva vevde de Verona —BEsta arcilla natural de color wverde
es algiin tanto agrisada y no tiene 1a helleza de color del verde de
Cromo.

Verde montasia.—Es un carbonato de ccbre natural de color
verde.
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Lolores vieletas, De éstos tenemos el violeta de cobalto, que
es un arseniato d2 cobalto muy fijo y que se mezcla blen al albayal
de, sin que haya gue temer reaccién alguna, y dando tintas muy
brillantes. Otro violera mds econdmico, pero no tan bello, es €l vio
leta vegetal, formado por una decoccitn de palo de Pernambuco
mezclado 4 una materia inerte finamente pulverizada.

©olas.—Cola de Flandes.—Se prepara con las materias colife-
ras por el método de productos fraccionadoes, Se presenta en limi-
nas delgadas, bastante transparentes y blandas ¥ seuliliza gene-
ralmente parala pintura al temple.

Cola de Givel.—Es transparente, rojiza y fragil 4 causa de su
bajo precio, es una de las colas de mayor consumo; es casi soluble,
en el agua fria, y se utiliza para las pinturas comunes.

Cola de Holanda.—Es una .variedad semejante 4 la cola de
Flandes, diferencidndose de aquélla en el hermoso color de ésta. Se
emplea para los mismos usos.

Cola de huesos i ostedcola.—Se prepara con los huesos por
la accidn de! vapor, empleando el método de Papin, ¥y se presenta
con un aspecto parecido 4 la cola de Givet, empleindose para los

miSmes usns.,

Colm inglesa.—Esta cola fuerte de piel, se presenta en placas
cuadradas bastante gruesas, nlabeadas y més coloradasque la co-

la de Holanda, vy se emplea para los mismos usos,

Cola de Cubeta.—Es la cola fuerte en estado de gelatina blanda
adicionada de un poco de alumbre para prevenir su descomposi-
cidn. Se presenta embalada en cubetas para €l uso de los pintores

v.fabricantes de colores.

Clases de pintara.—Pintura al fresco.—FEs la que suele apli-
carse i las paredes, sobre una capa de estuco fresco, que embe-
biendo los colores, desleidos en agualigera de cols, los fija.

Encausto d cerifera.—Es la que se hace por medio de cera de
diferentes colores,
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Pintura altemple,—Se ejecuta con colores deslefdos en agua

decola,

Piyitura de aguazo.—Se ejecuta sobre lienzo blanco humedeci-
do por detrds, y sin més fondo que el color mismo de la superficie.

Pintura de porcelana.—Es el esmalte de blanco sobre oro 6
cobre, empleando colores vitreos § minerales, que s¢ endurecen al
fuego.

Pintura embutida, —Se sujeta embutiendo fragmentos de dife-
rentes materias y colores en una superficie, representando con ellos
toda clase de imAgenes.

Pintura férvea.— Esla que se aplica sobre hierro con objeto de
darle la apariencia de otro fmetal.

FPrutura vitrea.—Es la que se hace con colores preparados, que
después se endurecen al fuego,

Pintura al pastel.—Se ejecuta con ldpices de diferentesco-
lores.|

Pintura d la leche.—Consiste en moler los colores v desluirles
en leche devalada pero no agria.

Pintura al acette.—Es aguella en que el color estd molido ¥
desleido en aceite disecante. Lus aceires mds empleados son el da
nuez y el de linaza.

Preparacién de los colores. Los colores para la pintura al
pincel 6 la brocha, necesitan, come toda pintura mecdnica, del in
termedio de una materia capaz de formar cuerpo con el color v de
pegarlo 4 la superficie del cuerpo & que se aplica. Este intermedio
recibe el nombre de vehiculo, y segin sea el aceite de linaza, el
agua, la goma, etc., la pintura recibe el nombre de pintura al dleo
4 la aguada, 4 la goma, al pastel, ete.

Los vehiculos usados hoy en la pintura son liguidos, y las pine
turas deben hallarse en un grado extremo de finura y divisidn,
antes de entrar 4 formar la pasta 6 color. De aqui dos operacios
nes esencialmente distintas: fjuna, la trituracién de los colores &
materias colorantes, y cotra, la mezcla con el liquido que ha de
servir de vehiculo, Esta altima operacidn tiene dos objetos: uno,

e
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uno, la mezcla intima con la materia colorante, y otro, la profirizas
¢ién de 1a misma. La pulverizacién en seco se hacia y contimia ha-
ciéndose, en algunos casos, en un mortero 4 almirez de piedra 6 l1a-
ton, segiin los casos. Hoy, la maquinaria moderna nos ofrece gran
variedad de modelos de aparatos diversos para verificar esta pul-
wverizacion.

La operacidn de la pulverizacién se hace en las mismas t4bris
cas de colorss, y el pintor no tiene mas que mezclarlos con el
aceite 6 goma & cualguier otro vehiculo, Afin en muchas fabricas
de colores hoy se expenden éstos ya completamente disueltos y &
punto de seraplicados 4 1a pintura, encerrados en cajas de hojalata.

Transcribimos 4 continuacién algunas lineas sobre la pintura
escritas por el Sr. Clairac en la obra Diccionario de arguitectira y
de ingenieria.

“Desde el punto de vista de las aplicaciones de la pintura 4 Ja
decoracidn de los edificios, el artista debe estar sometido 4 las con
veniencias del objeto principal, es decir, al criterio y al gusto de-
arquitecto, sin incurrir en el defecto de que la forma del edificio de-
saparezca bajo los excesivos adornos del colorido, como sucedid
con frecuencia en algunos purtos de Itilia.

nEl decorador de monumentcs artisticos puede graduar su pale-
ta con colores variados hasta el infinito; pero un verdadero artista
dedicado 4 piatar en lienzo jam4s lo conseguiria, pues si para un
cuadro que se examine de la mucha vaiiedad de tonos seria ntil ys
produciria resultados sorprendentes, no sucede lo mismo tratdndoce
de la pintura monuinental, Lejos de ello, para conseguir en esta
clase de trabajos resultados logicos y satisfactorios, el pintor deeo-
ralor debe juntar tonos y colores bien marcados, pues los matices
desvanecidos producen un efect) amortiguado & impropio, y des-
truyen en su e-encia el arte decorative que debe ser sdlido, vigo-
roso y robusto, sara estar en armonia con la azquitectura,

»5e aislan los tonos y se les da limpieza por medio de filetes ne-
gros ¢ blancos; 6 con uno blanco vntre dos negros silos colores que
hay que separar son pdlidos 6 con une negro entre dos blancos si
son obscuros, El artista que sabe manejar bien el negro consigne ex-
celentes efectos; ¥ asi, por ejemplo, con un cerco muy fino de ese
color gquedan limpios y se limitan los adornos, que en ciertos fondos
parece gue salen con rebabas.

»oi se trata de decorar una pilastra 6 una columna, un buen
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pintor conseguird 4 voluntad que aparezca m#s sélida y ancha, @
miés ecbelta, empleando 1zs coleres con inteligencia y con arreglo
4 dibujos esmeradamente estudiados. Si quiere que aparezca mas
esbelta, la pintard con bandas & fajas verticales, ¢ en angulos;
8i desea conseguir el efecto contrario, dibujard las fajas diagonales
1 horizontales. :

,Como regla general, cualquiera gque sea la superficie que se
haya ce decorar, esta probado que las pinturas son exactamente de
iguales dimensiones, sobre fondos obscuros. -

+En la pintura de los edificios se distinguen la ordinaria, que
consiste en la aplicacién d= varias capasde colores sobre las sue
perficies pue se guieren cubrir 6 adornar, y la decovativa, que es la
imitacién de las maderas, los mirmoles, el granito, ete., asi como
las juntas de una fabrica de silleria.

sSegiin sean las substancias gue se mezclan con los colores
para que éstos se adhieran mejor 4 los cuerpos 4 que se aplican, se
distinguen las pinturas 4 la cola, al agua, al éleo, al barniz, d la
cera, ete.

.Ciertos procedimientos han origivado también estas otras de-
nominaciones, como pintura al fresco, en esmalte, en mosaico, etc.

.l.os trabajos preparatorios gue se deben practicar antesde
pintar un objeto, son laimprimacion y el plastecido. En obras nuee
vas de fabrica, de carpinteria 6 de hierro, se reduce laimprimacion
% una sencilla limpia del polvo y de las manchas. 5i la pintura noe-
va ha de aplicarse sobre otra antigua hecha al 6leo, ésta debe qai-
tarse enteramente lavandola con lejia ¢ con agua de potasa; y para
las pinturas ¢ papeles barnizados que tinicamente estan manchados
por el hamo 6 por el polyo, basta un simple lavado con una ligera
disolucidn de jabdn 6 de agua débilmente alcalina,

,Cnando no es suficiente la lejfa, se quemamn el barniz y los
aprestcs de las pinturas viejas en madera con lamparillas de al-
eohol, 6 se raspan por diversos medios.

.El plastecido tiene por objeto rellenar los agujeros y grietas
con una masilla compuesta de creta molida y diluida en agua de
cola 6 en aceile, segtin la clase de pintura gue se apligue. Los niue
dos gue contienen resina, como en las maderas de abeto y de p'ino,
se frotan con piedra pémez, y reciben dos 6 tres manos de litargirio
molido en aguarrds y diluido en aceite secante. También se quita
una parte del nudo con un berbigui 6 un hierro enrojecido al fuego
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tapando el agujero con méstic; y si el nude no contiene resina, se
le frota con ajo para que la cola se adhiera mejor.

“Para aplicar la pintura, especialmente sienella entra algin
aceite ¢ barniz, se tiene cuidado de que esten del todo secas la capa
6 capas de imprimacion. Preparado ya el color algo espeso, de mo-
do gue no ahile en Ia brocha, esto es, que metida ésta en el colory
elevandola no forme hilo, especialment!e si tiene secantes, se toma
con ella en pequefias porciones, escurriéndola en las paredes del
bote que ceztiene la pintura; se coge la brocha con la mano dere-
cha, en la posicidén que una pluma de e:cribir y hdcia la mitad del
mango, v se pasa de arriba abajo y viceversa,d de derecha A iz-
guierda; pero siempre al mismo hilo y de medo que, al retrcceder,
el extremo de la brocha no abandone el objeto que se pirta. Si'asi
no se hace, se mancha todo y se picrde pintura, destrozdndose la
brocha al propic tiempe, pues poco & poco las cerdas van salierdo
por la punta, se fijan 4 lo pintado y no e pueden desprender sin es=
tropear la superficie,,,

Modo de emplexr los eolores.— Todos loscolores no son pro-
v por tanto, de los enumerados, si

bien tedos ellos pueden emplearse indistuntamente para la pintura
de brocha gorda y decorativa, con solo citar los que¢ sen mas pro-

pios parala pintura artistica,

pios para la pintura artistica por su belleza v permanencia, ya esta
dicho que para los ctros géneros de pintura deberin emplearse
uncsii otros, segiin se desee un trabajo mids 6 menos fino, mds 6
menos permanente.

Unos colares se ennegrecen con el tiempo, otros bajan de tono,
Unos y olros no son propios para la pintura artistica. Ademds, debe
tenerse presente que un color malo puede echar & perder, por
mezcl:, todos los colores que 4 €l se junten, por mds gue €stos sean
de superior calidad. Entre éstos podemos citar el betin de Judea;
en cuanto & su tono y 4 la variedad de matices gque pueden obteper
por las mezclas, es excelente; pero en cambio influye de un{modo
deplorable sobre lainalterabilidad de los; colores. El color llamado
momia de Egipto, si bien es algo mejor, ejerce una influencia detes.
table sobre los colores 4 que se mezcla. El betiin obra sobre el blan-
co, las lacas de grana y, en general, sobre todos los coleres claros
que se le superponen ¢ mezclan, uniéndose su parte aceitosa coa

ellos y dindolesun tinte amarillo que aumenta con el tiempo. Ade-
28
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més, el betin no se seca jamds, v los calores del verano lo reblan-
decen en nuestros climas, Debe, pues, rechazarse por completa el
uso del betiin de Judea.

" Los colores propios parala pintura artistica al éleo son sdlo los
siguicntes: :

Rlancos,—Albayalde 6 blanco de plata.

Rojos.—Carmin, lacas de carmin ylacas de grana calcinadas.

Amarillos.—Amarillo de cromo, laca amarilla, amarillo d&
Indias, amarillo de zinc, amarillo de antimonio 'y tierra de Siena
natural,

Verdes.—Tierra de Verona, ocres verdes, cinabrio verde, verde
de cromo, verde cobalto, verde mzlaguita y lacas verdes.

Aszides. —Azal mineral y azul de Prusia.

Violetas.-—1acas violetas.

Negros.—Negro de humo y negro de marfil.

Todos los tonos intermedios se obtienen por las mezclas pura-
mente fisicas. No hay combinacién ni accitn mitua alguna: es sélo
la mezcla quien produce el nuevo tono de color, Para que esto sea
asi es preciso, sin embargo, que los coloreg sean fijos y no tengan
reaccién alguna. Siuno de los colores mezclados fuese fijo y el otro
no, resultaria una mezcla de un toro que cambiaria con el tiempo.
El bermellon v el amarillo de Ndpoles deben excluirse por completo
dela paleta del pintor y reservarlosipara la pintura construcliva
para emplearlos solos, El bermellén no puede mz=zclarse ni al blanco
de platani 4 los colores metdlicos, pues los oscurece todos. El
amarillo de Napoles no puede mezclarse 4 ninguno de los colores a
base de hierro.

Procedimiento para descabrir los colores (ne eontengan
arsénieo.—Se corta un pedazo de una pulgada de la tela cuyo ver-
de se quiera ensayar y se divide en pequefios pedazos que se colo-
¢an en un vaso. Se echa encima de dichos retazos una cucharadita
de amoniaco Hguidos (dleali volatil) v el liguido se colora luego en
azul, Cinco minut)s después se echa en el mismo vaso media cucha-
radita de dcido clorhidrico (sal fumante). Se transforma el azul en
verde claro v se desprenden unos vapores blancos muy espesos. Se
echa en el liguido una moneda de cobre gue esté muy limpia y se
retira después de cinco minutos. Si el cobre queda en su na.ural co.
lor, si presenta un aspect¢-mate, y si no se le forma ningun depdsi-
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to colorado, se puede asegurar que el color ensayado no contiene - -|:
arsénico; perofsi el cobre adguiere un aspecto andlogo al acero y se |
eubre de una capa oscura, gueda descubierta la presencia del ve-

neno.

Ealuiflencion de colores.—Segin diversos auteres, se falsifi-
can hoy perfectamente los colcres de anilina, fuscina y otros varios
por medio de una considerable cantidad de aziicar. Se ha llegado '
& descubrir hasta un 50 por 100 de aguella. El mejor modo de averi-
guar el frauie consiste en tratar un pedazo del color que parezca
1 gospechoso por el alcohal absoluto y el éter. El alcohol disolverd la
materia colorante y dejard sin disolver el aziicar. ii

Métodolde limpiar y barnizar Ias pinturas al éleo. Des-
pués de guitar el polvo al cuadro v lnvarlo con agua clara y und
esponja muy fina, se le dard con una brocha mojada en la infusién
siguieste: upa clara de huevo bien batida, un poco de zumo de 1i2
mén y azicar piedra, todo perfectamente mezclado. 1

Cuando esté limpio y seco el cuadro, témese una libra de aceite
de nueces puro, v media de la resina llamada alméciga, bien pulve- |
rizada y tamizada; péngase al fuego en una cazuela, y échesele al :
primer hervor un pedazo de alnmbre calcinado. Luego s2 cuela, y i
cuando hayade darse este barniz, se calienta algin tanto para que !
ge liquide bien, y pueda correr la brocha, que se pasard con soltu- :
ra y ligereza. Utro barniz se emplea también, que se compone del {
modo signiente: cuatro yemas de huevo, una onza de aziicar piedra
6 candi, media de zumo de limén, y otra media de ajos. Pdngase i
todo en proporcionada cantidad de agua calientg, mézelese bien |
con la brocha, y puede usarse desde luego.

el agua.— Se toma upa cantidad mayor ¢ menor de leche cuajada’
segiin lo que se haya de pintar, y se AmMAsa en una cazuela con una
espatula para deshacer bien todos los burbujos 6 grumos quepuedan )
i formarse; se le echa igunal cantidad de cal bien apagada, y se mez- . i
cla perfectamente con la cuajada, hasta que sin afadirle ninguna B
agua forme una masa blanca, bactante clara para estenderla con
ung brocha sobré el objeto que se ha de pintar. No debe hacerse
m#4s que la cantidad necesaria para una vez, porgue sc endurece

|

!

: / ]

Pintura muy barata, que se geca pronto y no fe gquita con ¥ ‘
|

|
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muy pronto. El ocre, la tierra roja y otros colores que se mezclan
bien con la cal, pueden servir incorpoidndolos con aquella pasta,
para obtener el color que se apetezea; pero debe procurarse que
teng 1y poca agpa, pues de otro modo la pintura es menos durade-
ra. Cuando se han dado dos manos con esta pintura, se puede brao-
fiir con un pedazo de tela de lana, y queda tan brillante como si tu-
wiese barniz. 5i se la guiere hacer todavia mas sélida enlos para-
jes en que se ha de estar espuesta & la humedad, se la da, después
de puiida, una mano de clara de huevo, y adquiere tanta solidez co-
mo la pintura al 6leo. Seguramente no puede haber pintura meros
costosa, y ademis tiene la ventaja de poderse dar dos manos en un
mismo dia, porque se seca muy pronto y no deja tampoco mal olor,

Pintura 5 1a leche.—>e toma 18 4 12 gramos de cal reciente-
mente apagads y se mezclan con 3 kilogramos de leche sin nataj
se afladen 12 gramos de aceite, de algarrobas, de linaza 0 de nue-
ces, y removiendo bien la mezcla, se incorpora 4 ella 2 12 kilogra-
mos de blanco de Espafia y 15 dz2 leche. A esta preparacidn se le da
€l color con una sabstancia mineral. Con las cantidades indicadas
hay suficiente para pintar una superficie de 25 cents. cuadrados.

Cuando se debe pintar una superfidie muy expuest4 4 la accion
atmosférica de la intemperie, la citada preparacién se adiciona con
estas ingredientes:

Calapagadar- bR e S 60 gramos
TSI L] e e B SR  pr 6 ) -
Cola blanca de Borgofia. . . . . . 60 —

Mezclando por separado 1as dos tiitimas conjurentes.

Pintura luminosa.—Se toman conchas de ostras y se limpian

bien con agua caliente. Después se exponen al fuego durante me-

R dia hora y se dejan entriar. Se; pulverizan para obtener un polvo

muy fino, separando las partes que contenpan color gris. Este pol-

w0 s coloca en un crisol en capas alternativas von azufre. Se tapa

el crisol ¥ se enloda, y se expone al fuego fuerte durante una hora.

Después se deja enfriar y se saca la masa, reduciéndola & polvo ¥

tamizdndola, Las partes que oo son perfectamente blancas se se.
paran.

Para desprender la pintura, —Se prepéra una solucidn enn
306 gramos de cal viva recien apagada en agua, y 100 de carbonato
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‘de potasa y con una brochs, 4 manera de pintura, se extiende sobre
la capa que e quiere hacer desprender, la cuzal, 4 las doce horas
de verificada la anterior preparacién; se consigue muy ficilmente
rascindolo con un cuchillo, puesto queen dicho tiempo adquiere
aquella' gran blandura.

Mezcla que pueden cmplenr los pintores com' vemtaja al
scelte de linaza.—Se emplean las siguientes substancias: aceite
de petrdleo, resina clara de Borgofia, aceite rojo de algoddn, acet-
e espeso de Holanda, aceite de Boldrian y esencia de Hirbano. En
una caldera que ténga un tubo de salida, ensanchado en su unidn
con dicha caldera para enviar 4 la chimenea los vapores que resul-
tan, se ponen 4 cocer las expresadas -materias en la siguiente pro-

porcién?
Resina clara de Borgofia. . . 3.240 Kilogramos il
Aceite rojo de algodon. . . . 2,725 o
Aceite espeso de Holanda, . . 500 3 .
Aceite de potasa.’ .7 o . o 3,500 £
Aceite de Baldrian y esencia de 1
Hirbano mezclado. . . : DhE e
10,000

Comienza la operacidn por fundir la resina, después se afiade,
mezclindolos el aceite rojo de algoddn y el aceite espeso de Holan-
da, y luego el aceite de petréleo. Enfriada dicha composicion se
echa el aceite de Baldrian y el aceite de Hirbano, dejando reposar
algunos dias, al cabo de loscuales adquiere un precioso color de
azar.

Fintura cconémica, que se seea pronto ¥ ne se guitis con
el agna.—5e toma una cantidad mayor é menor de leche cu:jadag
segiin 1o que se haya de pinlar y se amasa en una cazuela en una
espatula para deshacer bien todos los burbujos é granos que pusdan
formarse; se le echa igual cantidad de cal bien apagada, y se
mezcla perfectamente con la cuajada, haita que sin afiadirle nin-
guna agua forme una masa blanca, bastante clara para estenderla
con una brocha sobre el objeto gue se ha de pintar. No debe hacerse
mds que la cantidad necesaria para una vez, porgque se endurece

“muy pronto. El ocre, la tierra roja y otros colores que se mezclan
bien con Ia cal, pueden servir inccrpordndolos con aguella pasta,
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para obtener el color gque se desea; pero debe procurarse que tenga

poca agua, pues de otro modo la pintura es pcco duradera. Cuandop ;
&€ han dado dos manos con esta pintura, se puede brufiir con un

pedazo de tela de lana, y quede tan brillante cono si tuviera barniz.

8i se la quiere hacer todavia mas sélida en los parajes en que ha

de estar rxpuesta 4 la humedad, se le da después de pulida, una

mano de clara de huevo, y adquiere tanta solidez como la pintura

gl Gleo

Mordiente para los colores.—Se cuecen hasta la ebullicidn
dos libras de salvado en una de agua, y se cuela. Cuando se usa se
puede agregar dos onzas de dextrina, por cuatro de agua.

Para quitar la pintara.—Para quitar la pintura antigua de
puertasy ventanas, vy tambien para hacer desprender con facilidad
el aparejo gune sujeta los eristales, se hace uso del preparado
siguiente: Se toma un kildgramo de potasa y tres de cal viva qu? se
mpova en agua y seé le afiade entonces en potasa hasta'que el liquiﬁo
euga la consistencia 6 trabazdn de la pintura.ordinaria, Este liguido
se aplica sobre el aparejo, y despnds de unas doce horas se gueda
este tan blando, que se puede arrancar con la mayor facilidad. Lo
mismo pasa con la pintura, al aplicar sobre ella una capa-de liguido,
cuyo efecto es comnleto 4 las doce 6 catorce horas. Debe emplearse
para esfo una brocha vieja, porque se inutiliza con la operacidn.

FPIZARRAS ARTIFICIALES

Se fabrican con:
Arena silicea en polvo impalpable., . 82 partes,
Negro-déthuymo:=i( 50 Sihaes R sFails 8 —
Aceite de lmazacocido. . . . . . . 10 —
Se muelen bien estas substancias para que resulte una pasta
casi pulverulenta que se deslie con la suficiente cantidad de esencia
de trementina, procurando agitar de continuc la mezcla 4 fin de
poderla extender con uniformidad con un pincel sobre un cartdn
delgado bien liso. Cuando est4 seca la primera capa, se da una 6
dos manos. 5i la tltima capa presenta desigualdades, se quitan y se
suaviza la superficie pasando por encims el pincel 6 un tapdn
untado con la mezcla expresada, pero no ton tanta esencia,
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Como no es muy fdcil reducir Ia arena silicea & polvo impalpa-
ble, siendo por otra parte necesario lavarla muchas veces por de-
esntacién para obtenerla bien tenue, podrd servirse el operador
de algunos otros polvos dsperos que [se tienen 4 la mano, como
vidrio molido; 6 tal vez mejor tripoli bien pulverizado y lavado,

: : PLOMO

#n soldadura.—Las dos hojas 4 soldar se desoxidan cuidae
dosamente, se interpone entre ellas una delgada capa de amal-
gama de plomo y se pasa rdpidamente por la linea de unidn un
martillo de soldar. El calor desprende el mercurio de la amalgas
ma y el plomo puesto en libertad en estado de extrema divisién
entra en fusion y suelda las dos hsjas, :

PORCELANA

Cemento diamante,—Sirve para unir la porcelana y las vasi-
jas, y se vende todavia 4 un precio bastante subido; se prepara
haciendo reblandecer cola de pescado en agua, después disolviéns
dola en espiritu de vino-y mezcldndola con un poco de goma resina,
amoniaco 6 de galbano, y de resina almiciga, disueltas prévia
mente estas materias en la menor cantidad posible de espiritu de
vino; se obticne asi una masa pastosa, gue s calienta ligeramente
& fin de licnarla antes de usarla; conservdndose muy bien enuna
botella tapada con ua tapdn de corcho, y no con uno de esmeril,
que no podria quitarse ficilmente.

Cemento para poreslana.—FPrepdrase cobre en polvo fino
agitando una solueion de sulfato de cobre adicionada de estafig
granulado; l4vase cuidadosamente el polvo asi obtenido y tdémese
una cantidad de polvo (20 4 36 partes) proporcionada 4 la dureza
que se guiere obtener, teniendo en, cuenta gue el cemento serd
tanto mas duro cuanto mds cobre haya. Coldquese el polvo en un
vaso de porcelana y agrégase dcido sulfiirico en cantidad sufleiente
para formar una masa pastosa; mézclense 4 esta masa 70 partesde
mercurio agitando constantemente hasta que se haya obtenido una .
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amalgama bien homogénea. No queda mds que hacer gue lavarlo
con agua caliente hasta que haya desaparecido todo el dcido sulfd-
rico, Para servirse de esta amalgama, es precizo calentarla hasta
qgue tome la insistencia de !a cera; en dos partes que se han de 1eu- -
nir se calientan 4 375 grados. El objeto a:{ pegado puede resistir 4
una temperatura de mds de 200 grados centigrados.

Mastlie para porcelana.—For medio del 4cido acético, se hace
coagular la leche, de tal suerte gque presente un abundante precipi-
tado de caseina. Este precipitado debe ser lavado varias veces con
agua clara, y disuelto después en una disolucién concentrada de
bérax. Asi obtiene un produzto poco espeso, de perfecta limpidez,
dotado de una gran fuerza aglutinante, ¥y que por ‘la trasparencia
es mucho mzjor que la goma ardbiga.

Para servirse de esie mastic, se le afiade, en €lf momento de
usarlo, un poco de cal viva, enluciendo cuidadosamente con €l los
bordes de los fragmentos de porcelana 6 las grietas, y cuardo la
union es sdlidamente fja, se hace szcar el todo & un calor suaves

Ahi va una receta para soldar el cristal y la porcelana.

Mézclense partesiguales de agua pura v aguardiente ordina-
rio; er esta mezcla deslianse 60 gramos de almidén, 100 gramos de
greda finamente pulverizada y 20 gramos de cola.

Pdngase todo en un puchero al fuego y cuando hierva afiddan-
&ele 30 gramos de trementina, hecho lo cual debe agitarse hasta
que Ias substancias se hayan incorporado perfectamente.

Cemento "chino.—Se prepara con vidrio blanco y clara de
huevo. :
Otro procedimiento:

ATIIRODE o oe T T s e LBl g a g
Creta pulverizada.. .« - ... . . % 100 —
Colasfaertel o i o irann S T S R
Trementina.de Veneeia, "¢ . 00 800 —=

Aguardiente dilufdo en agua, cantidad suficiente,

Cemento de caracoles para porcelana.—Se toman cien ca=
racoles, y se conservan sin darles de comer unos dos meses pero |
deben limpiarse 4 menudo. Pasado este tiempo se rocian con un '
un pceo de agua, para gue abandonen sus conchas, Cuando se ad-
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vierta que vayan 4 salir, decdntese toda el agna excedente, y una
vez que se encuentren ya fuera de las expresadas conchas, arrdjese
gobre ellos un pufiado de sal comiin, el zumo de cuatro 6 cinco li-
mones y un chorrito de vinag’l:e, v bétere la mezcla perfectamente.
Cuando los caracoles han eliminado todo su moco, recdjese éste en
unién de las demds substancias afiadidas, ¥ mézelese el producto
intensamente dentro de un mortero con 8 gramosde goma de tra-
gacanto, 406 50 de zumo de ajo y 200 de alcohol. Preparado el
cemento de esa manera podrd aplicarse incoloro como resulta, &
tefiido del color correspondiente 4 las piezas que hayan de unirsej
pero el acto de la soldadura siempre tendrA lugar en frio aungue
después sea preciso colocar el objeto pegado durante el verano &
la accidn del sol, y durante el invierno 4 lz del fuego.







REPUJADO

Esun procedimiento antigquisimo gue se viene usando en el arte
de la cerrajeria, 4 fin de obtener relieves ¢ motivos de adorno en
bandejas, vasos, estdtuas y otros objetos de mucha importancia.

Se han descubierto antiquisimas estdtuas griegas lhechas en
bronce por este medio. que en el dia 'se llama repujado al martillo.
Con este procedimiento te hizo lacabeza de la colosal estdtua de
la Libertad, que regals Francia 4 los Estados-Unidos de América
en época bien reciente, paraser icolocada en la rada de Nueva
York.

Los griegos, no solo ropujaban simplemente al martillo, sino
que conocian el procedimiento bastante mds industrial del estampa-
do, aunque de un modo algo imperfecto, que consistia en golpear
con el martillo las chapas sobrs troqueles para reproducir un mismo
motive de adorno, tanto sobre piezas sueltas, como 4 lo largo de
una chapa, que sirviese como moldura.

REVOQUE

Revoque resisiente al fuego y al agua.—Mézclanse.
Cal recientemente apagada y tamizada. . 6 litros.
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Se calienta hasta llegar & la ebullicion y cunidando de quitarle
la espuma de la superficie. Después, cada litro de esta mezcla se
aflade, revolviendo con lentitud:

T T e e e A | T T
Sulfato de hierro pulverizado. . . . . . . . . 10 —
Arena fina 6 de cenizas de huesos tamizados, . . ., 200 cent, ciib,




TORNILLOS

Para evitar sn oxidaecién.—Cuando estdn atornillados en pie-
£as meldlicas se fijan de tal modo, que dificilmente se sacan v &lo
mejor se quiebran, Para evitarlo se aconseja untar ‘las roscas con
una mezcla dejaceite y de grafito que impide por completo que el
tornillo se fije con demasiada fuerza y lo protege del orin durante
muchos afios; al mismo tiempo esta mezcla facilita la entradag cos
mo que es un excelente lubricante,

VIDRIO

No jsiendo jnuestro objeto focaparnos de la fabricacién del vi-
drio, daremos 4 continuacidn algunas recetas précticas sobre el
mismo ralacionadas con el arte de construccidn.

Modo de soldar el vidrio y Ia poreelana 4 los metales.—
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se trata de soldar un tubo de vidrio, se cubre por medio de un pincel
ano de los extremos con cloruro de platino perfectamente neutro,
mezclado con aceite esencial de manzanillo, Se hace evaporar len-
tamente la esencia; ¥ cuando hayan de producirse vapores blancos
y olorosos, se eleva la temperatura hasta el rojo obscuro; el platino
se reduce fijandose sobre el vidrio en forma de un anillo metilico ¥
brillante. Poniéndose en contacto esta parte de widrio metalizado
en el palo negativo de una pila, y se le sumerge en un bano de
gulfato de cobre, el anilly de platino quedard recubiertc por una
capa de cobre meleable tan espesa como se quiera.

Nuevo método para taladrar el vidrio.—Témese una peque-
fia lima triangular de punta bien afilada, que sin embargo no esté
muy adelgazada hécia ella, porque en este caso seria muy fragil, y
untando la misma punta con trementira, aplicase fuertemente
sobre el vidrio, dando al mango de la lima un movimiento circular,
El vidrio se descostilla muy prorto de esta manera, ¥ el trabajo
adelanta rapidamente si se tiene cuidado de ir poniendo trementina
en la cavidad 4 medida que vé formandose. Cuando se ha profun=
dizado va hasta la mitad del grueso del vidrio, es conveniente wval-
verlo para trabajar sobre la cara opuesta, porqae en este caso,la
perforacion es'mas uniforme en su didmetro, Por ultimo, cuando se
ha atravesado el vidrio, pueds emplearse una lima de forma coénica
para ensanchar la abertura 6 hacer desaparecer las desigualdades.

Procedimiento para platear el vidrio.—Se preparan sepa-
radamente los tres liquidos siguientes:

1.° Unasolucion de 40 gramos de nitrato de plata cristalizada
y 60’ gramos de nitrate de amoniaco puro enun kilégramo de agua
destilada,

29 Tna solucién de 10 gramos de potasa caustica pura, exenta
de carbonato y de cloruro, en 100 gramos de agua.

3.2 Qe disuelven 25 gramos de azicar en 250 gramos de agua, .
se afiaden 3 pramos de 4cido tdrtrico, se hace hervir diez minutos
v se deja enfriar; se adicionan 50 centimetros ciibicos de alcohol y
se diluye la mezcla con agua destilada hasta formar un voliimen
de 500 metros ciibicos. :

Para practicar.la operacién del plateado se ponen €n un reci-
piente de cristal ¢ barro vidriado 15 centimetros cilibicos dela
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solucién primera € igual voliimen de agua destilada; en otro reci-
piente se ponen 15 centimetros ciibicos del segundo liguido y la
misma cantidad del tercero, mezclando Iluego el contenido de
ambos vasos d recipientes y se vierte sobre el vidrio gque se desea
platear.

Luego que se seque, se limpia el vidrio con un lienzo fino im=
pregnado en una poca de grasa,

Vidrieras polleromadas.—Se forman superponiendo tres crig=
tales, que contienen dibujos blancos. Para ello se empieza por
construir vidrios con dibujos hechos con colores, uno de ellos el
blanco. A este efecto se ha pintado sobre una capa blanca, otra de
color, y por un procedimiento fotoquimico se forma la imdgen 6
dibujo, destruyendo mas ¢ menos intensamente Ia capa de color. La
ilustracidn policroma se consigue superponiendo tres vidrios gra-
bados en la forma expuesta, uno en oro, otro en amarillo y otro en
azul. Claro es que los grabados componentes deben ser objeto de
estudio prévio por parte del artifice, puesla produccidn de los dise
tintos matices de color del conjunto no resulta de otro més gue de
la combinacién de los tres colores con intensidades convenientes,

Tinta Indeleble para el vidrio.

AleoRol e e i e et e SHLETAGS
Agua'destilada.. .« o « o o oo 880 =
Aeidoiborico. T s e e 9 —
Eolaitad ki - o peli g S e R
Violeta de metilo del comercio. . . 5 —

L:a laca se disuelve en el alcohol ¥ el dcido bérico en el agua
caliente; después de enfriada ésta, mézclese la primera solucién 4
la segunda y viértase & la mezcla resultante la violeta de metilo.

Tinta para escriblr y grabar sobre el vidrio.—Esta tinta
qgue se fabrica en Inglaterra, se halla compuesta de las materias
siguientes:

Sulfatode barita. . . + . - .. % . 3-partes
Flooruro.de amonio. . . . . + + » «» 1 -—
Acido sulfiirico, cantidad suficiente.

La cantidad de dcido ha de ser bastante para producir un li-
quido semifluido y descomponer el fluoruro amédnico. La prepara-
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clén de esta tinta se hace en vasijas de plomo y se conserva el
frascos también de plomo 6 de gutapercha.

Grabado sebre vidrie.—Con un pincel suave se extiende sobre
los frascosg, tubos, etc., que se trata de grabar, upa capa de cera
blanca ¢ barniz llamado de grabadores. Cuando esté seco se dibuja
6 escribe encima con un punzén dejando al descubierto el cristal, y
sobre los puntos ya libres de barniz, estiéndase una capa delgada
de cierta pasta blanda hecha en el momento de irla 4 usar, con pol-
wo de fluoruro cdlsico ¥ 4cido sulffirico concentrado, después de
algunas horas de contacto, ldvese la fsuperficie sobre que se haya
operado, ¥ entonces aparecerd corroida por todos los puntos 4 la
accidn de dicha pasta.

Lipiz para escribir sobre el vidrio.—Para poner caracte-
res, signos 6 numeros que convengan al comercio de ohjetos de
cristal 6 metdlicos sobre la superficie de éstos como asimismo para
€l buen régimen de los laboratorios, deben prepararse unas barritas
que sirven perfectamente para sefialar en dichas [superficies abri-
llantadas.

HeE aqui la férmuia: se funden

4 partes en peso de esperma de ballena
Faok = 2 de seba, ¥
Zrea % & de cera.j

A la mezcla se afiade como materia colorante 6 partes de minio
¢ azul de Prusia, segiin el color que se desee.

La pasta se reduce después 4 pequefios cilindres 6 prismas, y
sin méds quedan hechos los lapicervs; que Jdeben conservarse en
frascos de vidrio 4 propdsito, es decir estrechos y altos.

Vidrios de color.—El vidrio toma diferentes colores cuando
contiene metales combinados con el oxigeno en cierta cantidad.
Asf, pues, para hacer vidrios de color, se mezclan con las materias
del vidrio dxidos metdlicos, y esta fusidn reparte con toda unifor-
midad el agente colorante en todos los puntos de la masa,

El protéxido de hierro dé al vidrio color obscure 6 verde bote-
Ha. El sesquiéxido de hierro produce un colcr amarilio. El éxido de
cobre y el de cromo dan colores verdes muy variados. El mangane-
80 ddjun color violeta y el éxido de cobalto el azul. El cobre jd4 un
color encarnado muy subido, y el pirpura se obtiene por medio de

—
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una disolucidn de cloruro de oro y un poco de éxido de estafio mez-
clado con &l cristal pulverizado y todo ello fundide: l1guales canti-
dades de 6xido de cobalto y de éxido de hierro dan un color negro,
¥ el negro de humo, afiadido en proporciones variables 4 la mezcla
que produce el vidrio blanco, d4 4 este un color amarillo que varia
mucho, desde el amarillo claro hata el anaranjado.

Vidrio encarchado.— Para hacerlo se deslustra el vidrio por
los medios ordinarics; después e le dd un barniz especial, gue se
seca al sol 6 artificialmente. El calor hace que secontengae
barniz, ¥ esta,contraccién arranca las particulas del vidrio 4 que
estd adherido aquél. La contraccidn s¢ opera siguiendo lineas de-
terminadas, y el dibujo grabado en el vidrio por ¢l arrangue delas
particulas se asemeja enteramente 4 los ramos encarchados. El
dibujo cambin de cardcter segin el espesor del barniz con una
capa de éste se obtiene un dibujo de trazos frios, delufdos v juntos.
Dos 6 tres capas 4 lo més, dan lineas claras y profundas.

Mistic para wvidrie resistentelal agua,—Mézclese en pars
tes iguales sebo y pez liguica 4 la accidn del calor, cuécense
juntos basta que la mezcla prodazca espuma; déjese enfriar por
buen rato y salpiquese de cal; ultimamente bdtase el todo para
obtener la mezcla producida con sug partes, blandas y homogé-
neas,

Cemento diamante para pegar vidrio 6 poreelana.—Para
hacer este excelente cemento, se ablanda primeramente cola de
pescado en agua, v luégo e la disuelve en espiritu de wino, afia-
diendo un poco de goma-resina amoniacal, préviamente disuelta en
espiritu de vino. De este modo se obtiene una masa pastosa gue se
calienta ligeramente antes de aplicarla, para liquidarla bien, Esta
pasta se conserva en un frasco herméticamente tapado con un tapén
de corcho y no de cristal esmerilado, el cual no se . podria quitar.

Pasta para pegar el vidrio con el metal.—Se mezlclan i
funden 160 gramos de pez griega finamente pulverizada, 40 gramos
de cera blanca y 80 gramos de rojo ingléy, A la masa liguida se
afiaden 20 gramos de esencia de trementina; scparase del fuego ¥
se agita constantemente con una espdtula de madera hasta su

enfriamento.
30
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Miguinas de cepillar ¥ hacer moldaoras.—Una vez aserrada
1a madera, procédese 4 empezar su labra acepillando su superficie.
Tres sistemas se conocen y se han empleado para las méquinas de
scepillar, que son: el giratorio, el alternativo y el fljo. Este tltimo

' gistema, 6 sea el de herramienta fija, ha sido definitivamente dese=-
chado en el terreno de la prdctica, después de varios ensayos in-
fructuosos, pues existe un gasto de fuerza motriz muy considerable:
Tampoco las mdquinas de h2rramienta alternativa, 4 las cuales se b
han llamado garlopas mecdnicas, se pueden recomendar méds que
para el acepillado de pequefias piezas que puedan presentarse &
mano, no siendo conveniente su empleo para la labra de piezas ma-

yores.

Las verdaderamente ventajosas son las de herramienta girato-
ria, las cuales pueden estar dispuestas [para diferentes objetos 6
aplicaciones, contdndose entre las principales las maguinas de tas
blero mévil, destinadas 4 enderezar y desalabear las piezas; las de
tablero fijo ¥ conducecidn contintia para el acepillado, las de tablero
fijoy conduceién continua para la labra de tablazon, y la de tablero
fijo y conduccidn continua, pudiendo cepillar & la vez 0 separada-
meinte las cuatro caras de las maderas

Toadas las miquinas de cepillar llevaban al principio que fueron
ideadas hojas planas en su porta-herramientas, las cuales h'm Ve
nido 4 ser substituidas ventajosamente por las hojas helmmdq]cb:
que tienen sobre las primeras muchas ventajas, ya que permiten
trabajar la madera mis ripidamente, es decir, que permite mayor
velocidad en la miquina, sin peligro de que hagan saltar astillas
ni dejar asperezas en la pieza que se trabaja, pues la disposicion en
hélice de la herramienta hace que ésta actiie sucesivamente sobre
un nfimero limitado de fibras, !as cuales son cortadas con mayar
facilidad atacadas separadamente gque no en conjunto, como sucede
con las méquinas de herramienta plana, gue atacan & todas las
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fibras 4 1a vez. El empleo de la herramienta helizoidal tiene tamas
bién la ventaja de poder cstar mds afilada, otra razén por la cnal
el trabajo de la maguina serd mas perfecto.

Los caracteres principales de las méquinas de cepillar, de
hojas helizoidales, son, en primer lugar, la forma de las hojas cor=
tantes y su disposicion en hélice alrededor de un cilindro porta-
herramientas, de modo gue la generatriz que pasa por la extremidad
de una deestas hojas =ncuentra 4 la que le procede en la extremidad
delcilindro. Esta colocacién de las hojas da por resultado; 1.°, ha-
cer el trabajo de las hojas constante durante toda la revolucidn
del cilindro; gue gira 4 2.000 vucltas por minuto, evitando los cha-
gues, y por lo tanto el que se calienten los cojinetes; 2.°, presentar
& la madera la parte de herramienta qone funciona bajo un 4ngulo
cortante el mis favorable 4 su accién; 3.°, cortar la madera oblicua-
-mente, 1o que pecmite acepillar la madera al hilo -al través, con
nudos y también los-bastidores ensamblados son travesafos; 4.% no
trabajar mas que perun solo punto del cilindro que describe la
hoja, 1o cual, ademds de cvitar gue se levanten astillas, reparte de
| una manera uniforme la resistencia de la herramienta, evita la
1 trepidacitn, disminuye ¢l dasgaste y permicg acepillar maderos
i muy anchas, y 5.%, echar todas las virutas 4 un lado de la maquina,
evitando asi que se estampen en la madera, se atasquen en la mé-
quina ¢ estorben al obrero.

Otro caricter de las modernas méaquinas ds cepillar es el per-
mitir el empleo de hojas cortantes muy delgadas, de 1 & 3 milime-
tros de espesor, que cuando estdn desmcntadas tiepen la forma
plana; pero que cuando ge colocan en el cilindro poriatitil son, man-
tenides en él por medio de funos [hierros [que actiian por presién
sobre ellas, obligdndolas 4 mantznerse en forma helizoidal y no
permitiendo la salida del bisel mds que de algunos milimetros. Esta
es otra ventaja de las modernas [méquinas sobre las antiguas de
hojas rectas, pues ¢stas debian ser en acero y su ecpesor de 10 4
16 milimetros, lo que las hacia Ser de mayor coste y de mayor di-
ficultad para el afilado. Esta operacién se verifica en las méquinas
de hoja helizoidal por medio de una pequefia muela de esmeril gue
= se instala sobre la misma méquina, sin gue haya necesidad de des-
{ montar las hojas. ;

Conocida la disposicién del til 6 herramienta, y su forma més
conveniente, la mdquina de cepillar queda descrita en términos ge?
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nerales con dacir que el cilindro porta (itil estd fijado horizontal-
mente, recibiendo el movimiento del eje motor por una serie de rue=
das y otros drganos, que pueden variar, segin sea el sistema espe-
cial de la mAquina. En todos casos lleva ademds ésta un carro (que
se mueve generalmente, recibiendo el movimiento del motor), ¥ en
el cual se fija la pieza gue seé guiere trabajar, la cual va adelantan-
do sucesivamente. presentande 'siempre nuevas cantidades de ma-
dera 4 la accidn del util.

La mdquina descrita puede ser destinada & varios objetos, sea
g1ln sea su construccidén especial. Las hay destinadas sdlo al des-
bastado de las piezas, o:ras para el cepillado finil ¥ otras que per-
miten la labra de molduras en la pieza que se trabaja. También pue-
den unas y otrasse dé accién simpie, doble & cuddruple, es decir,
accionar sobre una sola cara, sobre dos 4 la vez ¢ sobre cuatro.
En el iltimo caso la m#quina es bastante complicada )y requiere
mucho caidado para que el trabajo se haga en buenas condiciones.

CERAMICA

Cacharreria barnizada.,—Generalmente se emplean para su
fabricacién arcillas figulinas 6 margas, y deben buscarse las que
ya naturaimente estén desgrasadas & que puedan desgrasarse fa-
cilmente 6 con poco coste. Con esta clase pueden fabricarse ohje-
tos finos 6 bastos, dependiendo todo del cuidado con que [se ve-
rifican las varias operaciones. Generalmente son objetos fabricados
al torne, 4 mano, sin calibres ni moldes gue resultan innecesarlos,
pues la repeticién incesante de un- mismo modelo con las propor-
ciones identicas hace que las operarios adguieran tal practica; !'que
no necesita de estos auxiliares para una confeccién delicada. Con
todo, algunas piezas se fabrican por moldeado. Cuando las piezas
llevan garnituras, como sucede en las ollas, gue llevan asas y otras
objetos, se confeccionan & mano las garnituras v humedeciendo el
objeto recientemente fabricado, sa pegan con la sola presidn de los
dedos, cuya huella gueda muchas veces indeleble en la misma
pieza.

El barniz se aplica de varios modos, y de ellos depende el gue
la coccién sea sencilla 6 deble. Cuando el barniz se aplica por es-
polvoreo en seco sobre 11 vasija 6 cacharro erudo, basta una sola
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coccidn; pero cuando se trata de barmizar por inmersién ¢ por
aspersién sobre la pieza previamente cocida hasta desecacidn,
entonces es preciso aplicar la doble coccién., Cudndo la pasta debe
ser bien cccida y la cubierta 6 el barniz es muy fusible, entonces se
hace indispensable la coccidn [doble. Para ello pueden emplearse
hornos de dos pi os. El inferior, calentando directamente, sirve
para obtener un bizecocho bien cocido; es decir, la pasta bien cocida;
pero gue resultaria porosa y no servirfa para los usos 4 que se la
destina. El piso superior del horno, calentado sélo por el calor so-
brante del departamento inferior, si bien no tiens la temperatura
necesaria para una buena coccidnde la pasta, tiene la suficiente
para que resulte bien fundida la cubierta 6 el barniz.

En otros casos, la doble coccién es también necesaria, no para
evitar el exceso de fusibilidad del barniz, sino gue, atn cuando la
coccidn y la fusién del baraiz puedan hacerse 4 la misma tempera-
tura, es preciso que la pasta adquiéra cierta dureza antes de apli-
carla al barniz por inmersidn, 4 fin de que no se deforme el objeto
en esta operacidn. En este caso se emplean también hornos de dos
pisos; pero se praocede en ordeninverso: primero se cuecen en el
piso superior los objetos sin barnizar, sélo para que adquieran du-
reza, luego; se barnizan por inmersidn, v finalmente se cuecen en
el horno inferior, La temperatura de coceifn varia del rojo al cere-
za y al blanco incipiente en algunos casos, pero no conviene nunca
llegar al blanco,

Pzra dar el barniz se emplea por mezclar las materias gue lo
componen, v luego pulverizarlas 6 porfirizarlas mezcladas en con-
junto. Forman con el agua una pasta y se aplica sobre el cacharro
porinmersidn, cuando se desea un color unido. 5i se guieren com-
binar varios colores, se reserva la parte que se desea con placas
de metal 6 =artdn, v se di el barniz por aspersidén & la parte res.
tante. Luego se puede proceder del misme 'mode para diferentes
barnices y colores.

Fayences comunes.—Compodnense las pastas para su fabrica-
cidn, generalmente de arcilla pldstica, margas y arena. Esta no eg
necesario que sea pulverizada. Las arcillas se lavan primero y se
Separaa las piedras y caerpos extrafios. Empléase la fabricacion a;
torno, por moldeado y 4 mano. Hstoiltimo es indispensable para
oblener piezasde garnitura y para pegarlas con cuidado.

Las pastas se trabajan con cuidado, pisdndolas en balsas cn et
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guelo 6 bien en cajas de madera 4 propécito, y luego se pasan por
un cedazo del calibre apropiado & la finura que se quiera dar 4 la
pasta. Déjase desecar algiin tanto al aire libre, y luego enciérrase
en sbtanos 6 silos, donde mejora notableniente la pasta, ce endure-
ce, toma cuerpo y hasta los menores grencs se- empapan con el
agua. Después de un reposs de algunos meses, cuando la pasta
alcanza cierto grado de plasticidad, se forman grandes masas esfé"
ricas de 20 4 30 kilogramos de peso, que un hombre pueda llevar
fiicilmente 4 las manos, y que se colocan 4 distancia facilmente acs
cesible al operario.

Si el gbjeto es figura de revolucidn, pasa al torno v 4 la mano-
con solo tomar algunas dimensiones, el operario termina general
mente la pieza. Ofras veces la preparacidn al torno nodeja la pie-
za terminada, sino que debe sufrir otras operaciones siguientes.
La fayence gris casi siempre gueda terminada ya al torno con la
maro. La blanca debe sufrir un repatso por medio de calibres com
planchas de hierro & de otra materia, con el fin de cerrar los poros
¥ dar mayor tersura 4 la svperficie de la pieza. -

La desecacitn debe ser lenta y evitar que puedan deformarse
por una mala pcsicién 6 apoyo. Por ¢sto los platos 6 piezas planas
§e colocan solamente por pilas de seis 6 menos, y las piezas huecas
g6lo de dos en dos vnas encima de otras, tocAndose sdélo por sus
fondos, de manera que si suponemaos dos tazas, la primera descan=
sara por su boca y sobre su fondo vendra 4 apoyarse el fundo dela
otra, Nunca e apilan las piezas lque ticnen pies delicado:, pues
siendo su resistencia muy poca, es muy facil que se deformen,

Las piezas planas se fabrican al torno por medio de placas de
pasta. Sobre el torno se coloca el molde gue corresponderd al fondo
6 irterior del plato. El operador toma una masa de pasta que apla=
na sobre una mesa y la corta por los bordes. dindele la forma plana
aproximada. Luego coloca esta placa de pasta sobre el molde del
torno, y con la mano aplica la pasta rodando siempre el torne.
Lusgo quita toda la pasta sobrante de lzs bordes, y con una plan-
tilla 4 préposito 6 .con la'mano simplemente termina los filetes ¥
forma exterior det plato.

La coccién se verifica en hornos cuadrados ¢ circulares, calens
tados por medio de pequefios hogares exteriores llamados aladi-
noss Segiin la naturaleza de los barnices y la mayor 6 menor finura
de las piezas, se cuecen en estuches ¢ bien en pilas desnudas. Los
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hornos tienen siempre los dos]pisos, el inferior para eocer los ohje
tos barnizados; y el superior para obtener el bizcocho, es decir la
pasta anhidra preparada para recibir el barniz,

Las fayences esmaltadas se cuecen dentro de casetas ¢ estug
ches esmaltados también interiormente. Se da el nombre de encass
tillado 4 la disposicidén de lcs productos cerdmicos dentro de los
estuches en el horno, para protegerlos contra la aceidon de la llama
tan pronto oxidante como reductriz, y de las cenizas y cuerpos ex-
trafios. La forma y disposicion de los estuches y casetas varia se-
gin la naturaleza de las pastas y forma de los producios.

Para dar el esmalte blanco los productos delesta clase se pone
en suspensidn en el agna después de finamente pulverizado. Las
piezas se introducen en el bafio por inmersién, cuando debe ser
completamente blanca, Cuando el interior debe tener un color ¥
el exterior otro, se prepara el exterior por inmersién hasta el borde
y luego el interior por aspersion. Para ello el operario coge la pieza
por ru interior, metiendo las manos dentro v la sumerge enel bafio
de esmalte. Luego se deja secar, y cnando seca el operario la coge
por el exterior y se vierte dentrodel barniz que debe formar la capa
interior, la cusl se pasea moviendo la picza [de modo que moje
sucesivamente toda la superficie, y lnego el cxcedente se vierte y
guarda parauna segunda operacién,

Las piezas esmaltadas, con el espesor necesario, deben luego
retocarse, con dos objetos: con el de guitar las gotas y excesos, ¥y
corregir si alguna parte ha quedado falta de material,

Fayence finn. —Las piezas de fayance fina ze distingucn por la
homogeneidad y finura de la pasta, por la blancura, salid2z y brillo
del barniz v por la finura ¥ ligereza de las piezas. La ‘extrema
plasticidab de la pasta hace el trabajo seguro v rdpido. Los objetos
de ceramica pueden ser elegantes y brllisimos. En cambio, no
puedenir al fuego y, por tante, no sirver para multitud de usos do-
mésticos. Puede emplearse como dezorativa, como adorno de salén,
para lavabos, cte.

Con la fayence fina o mismo pueden fabricarse ohjetoz seneci-
llos quz siimamente decorados.

Los materiales bien éscogidos, lavados y firamente pulveriza-
dos se mezclan al estado de Techada clara lo suficiente para gue
después d= 1z mezela no se separen por o:den de densidad. E:zia
ipasta no podria trabajarse en este estado, ¥ necesita una deseca-

.
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cién 6 endnrecimiento previo. Para ello se empieza & colocarla
pasta en largas cajas calentadas al vapor, La desecacidn y endue
recimiento deben ser muy lentos. Obtenida ésta, se procede 4 trae
bajarla por medio de un malaxador, 4 fin de que sea uniforme y no
«<ontenga aire. Algunos fabricantes prefieren pasar la pasta por un
par de cilindros y ona méquina de estirar.

La pasta resulta simamente pldstica y se trabaja con facilidad.
El torno se emplea casi siempre para este trabajo. Puede también
emplearse el moldeado; las garnituras se colocan con suma fa
cllidad.

Las operaciones de la carga del horno, cochura, etcétera, son

andlogas 4 las anteriores, s6lo que deben tomarse toda clase de
precauciones.

ERRATAS

Péigina linea dice léase

5 14 color cola
20 28 los las
62,53 v54 1 carpinterfa bronce
157 22 mebles muebles
204 8 melimetros mil{imetros
204 28 meligramos miligramos
165 13  equivocado en algu- Esmalte y cemento para unir
nos ejemplares metales y otras materias
filtima oleacidn aleacién
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MENENDEZ Y PELAYO

ESTUDIOS DE ERUDICION ESPAROLA
. MADRID: 4859

Ofrecemos al plblico una importante coleccién de estudios
que dedicanal Str. Menéndez y Pelayo sus amigos y discipu-
los con motive del ano vigésima de su Profesorado en la Uni-
versidad Central,

La alta sigpificacion que en la ciencia espafioia tiene el nom-
hre de aquél 4 quien se dedican los trabajos que publicamos,
és garantia no pequena de la calidad de éstos; jazgueselos
ademds por la breve noticia que podemos dar del conjunto de
la obra, '

Comienza con un Prélogo en el que D. Juan Varera hace
un estudio acerca de su antiguo amigo el Sr. Menéndez y Pe-
layo, y termina con un articulo de D, Jost Maria e PEREDA,
pintando algunas costumbres populares de la Montana, intere-
santes para el folk-lore. Entre ambos escritos de nuestros
mejores prosistas, hay otros sesenta debidos 4 la pluma de
casi todos cuantos cultivan la erudicion espanola, asi entre
nosotros como en Francia, Italia, Portugal, Alemania, Austria,
Inglaterra, Suecia, Holanda, etc, El contenido de los prinei-
pales trabajos es el siguiente, agrupandolos aqui segtin cierto
orden de materias:

Son importantes para el estudio de muestra poesia los de
Huewer, sobre los més antiguos poetas liricos de la Peninsula,

ARSI L



estudiados en las insctipciones; Scuirr, dando cuenta de su
hallazgo de la primera versién de la Divina Comedia, hecha
por D. Enrique de Villena y anotada por el Marqués de San-
tillana; SerraNO, que publica dos canciones inéditas de Cer-
vantes; Croce, dos ilustraciones al Viaje al Parpaso (acerca
de Cervantes escriben también AprAlz, sobre la biografia y los

autbgrafos, y EcuiLaz, con notas etimologicas); WuLr, que pu-
blica poesias inéditas de Juan de la Cueva; T. gL Cameirro,
una noticia del cancionero aragonés de Pedro Marcuello; Mio-
LA describe un Cancionero manuscrifo Brancaceiano; REsToR:
publica las poesias espafiolas de Dofia Ginebra Bentivoglio;
EsTELRICH pasa revista 4 los traductores espafnioles de Schiller;
CanmeroNERD ilustra un epigrama de Villamediana, y el Mag-
nuis pE Jerez describe detenidamente los libros mas preciosos
de su rica biblioteca.

De la poesia épica escriben: E. Hinojosa, sobre el elemento
juridico del Poema del Cid; Rajva, sobre la topografia de Ron-
cesvalles y el Cantar de Rolddn; R. MeNEnpez Pipav, estudian-
do el Romancero de Fernidn Gonzdlez y publicando cronicas y
romances desconocidos.

En cuanto al teatro, Carorina MicearLiS publica é ilustra
la Tragedia de la Reina Isabel, obra inédita del Condestable
D. Pedro detPortugal; CoTarero hace un detenido estudic
sobre los traductores castellanos de Moliére; FarmNeLLT trata
del Don Fuan y la literatura donjuanesca del porvenir; Fran-
guesa estudia La venganza en ¢l sepulero, 6 sea el Tenorio de
D. Alonso de Cérdoba; Lonsa, todos los dramas gue tratan
de la leyenda del Rey D. Pedro, RouaNgT da 4 conocer un auto
inédite de Valdivielso.

Para la historia de nuestra novela escriben: De Haan, sobre
los Picavos y Gangpanss; Frrzmavrice-KeLLy, sobre el hispa-
néfile inglés Digges, traductor de Céspedes y Meneses; AprAIZ,
acerca de la Tig Fingida; Hazanas, dando noticia de una no-
vela manuscrita del analista Ortiz de Zdniga.

Enriquecen nuestro epistolario: MoreL-FaTio, con una lar-
ga serie de cartas eruditas cruzadas entre el Marqués de Mon-
déjar y Balucio; BoeumeR, con cuarenta inéditas del Secreta-
rio de Carlos V, Alfonso de Valdés.




Para el idioma son interesantes el estudio del CoNDE DE L&
Vitaza sobre dos libros inéditos del Maestro Gonzalo Correas;
el de Feaninoez Lrera sobre el origen de la voz anticuada
Fatilado; el de Ecuivaz, que dilucida algunas etimologias de
palabras del Quijoiz, y el de MérmvEE acerca de un libro des-
conocido de Antonio de Luna, y el del P. Mir, que da noticia
de importantes trabajos filologicos de D. José M. Sdenz del
Prado.

Referente 4 la historia de nuesira filosofia, pueden verse los
trabajos de Risera v de Asin acerca de los precedentes arabi-
oos de las doctrinas de Raimundo Lulio; Poxs, sobre dos im-
portantes obras de Aben Hazam; Crapas, acerca de Arnaldo
de Vilanova y sus yerros teoldgicos; Paz v MELIA, sobre la
version y glosas de la Biblia, debidas a Rabf Arragel, etc.

Investigaciones biograficas aportan el P. BLanco, sobre Fray
Luis de Ledn; Canar, sobre el P. Martin de Roa; PErez Pas-
TOR, datos desconocidos para la biografia de Lope de Vega;
Rus16, documentos inéditos para la vida del Maestre J. Fer-
nandez de Heredia; Ropricurz VicLa traza una completa bio-
grafia; del Almirante de Aragén D. Francisco de Mendoza;
J+« Cazavina escribe sobre el matrimonio del primer Marqués
del Cenete; BoriruLL comunica nuevos datos acerca de Al-
fonso V. en Nipoles; Canerva, notas bio-bibliogrdficas acerca
del eandnigo D. Carlos Gonzalez de Posada; el P. Cuervo
estudia las relaciones de Fr. Luis de Granada con la Inqui-
sicion.

Para nuestra historia escriben R. Hinojosa, acerca de la
jurisdiccion apostélica en Espana y el Proceso de D. Antonio
Covarrubias; Rueié, sobre la influencia de la cultura catalana
en Grecia durante la Edad Media; Roca estudia las Acade-
mias cientificas en el siglo pasado; BerrLaNGA resefia las anti-

_giiedades de Iliberis, y Juan Garcia las antigiiedades de San-
tander.

En fin, de diversas materias citaremos los trabajos de Pe-
DRELL, que estudia & Palestrina y Vitoria; de Gomez Imaz, so-
bre el Principe de la Paz, la Santa: Caridad de Sevilla y los
cuadros de Murillo; de Zarco peEL VarLe y el ConDE DE Las
Navas, con nuevos datos para el estudio del célebre grabador




Pedro Perrete; de Luanco, sobre un libro apéerifo de Alfon-
so el Sabio; de Carmena, trazando la bibliografia completa
del periodismo taurino. i

Creemos bastante esta incompleta enumeracién para dar una
idea de la importancia de la obra que anunciamos, la cual for-
ma dos tomos en 4.° de goo pidginas cada uno, impresocs en
excelente papel y adotnados con retratos, fototipias y otras
reproducciones diversas por medio del fotograbado.—Precio:
30 pesetas en Madrid, y 32 en provincias,

ADVERTENCIA

Por varias dificultades se ha ido dilatando, mas de lo que
al principio pensabamos, la impresion de estos dos volimenes.
Como era nuestro proposito dar 4 luz esta obra dentro del mas
breve plazo posible, para que coincidiera con el aniversario
que en ella se conmemora, se abstuvo la Comisién encargada
de coleccionar los articules, de solicitar la colaboracién de
los eruditos hispano-americanos, amigos del Sr. Menéndez v
Pelayo, por el natural recelo de que no pudiesen legar opor-
tunamente los trabajos. Deploramos esta laguna, pero ya no
es tiempo de llenarla. Y al mismo tiempo nos complacemos en
hacer constar que, 4 pesar de ser tan numerosos, variados &
importantes los estudios que en esta Miscelanea se contienen,
todavia hubiera podido acrecentarse con las investigaciones de
ofros escritores espafioles y extranjeros 4 quienes por olvido
dej6 de invilarse, y con las de aleunos cuyos trabajos llegaron
4 nuestras manos cuando ya estaba terminada enteramente la
edicidn,

Est, tip. de la V., & H. de Tello, C. de San Francisco, 4
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